TUVRheinland®
DIN CERTCO

Genau. Richtig.

Zertifizierungsprogramm

Mechatronische Schlie3zylinder

nach

DIN EN 15684

(Stand: Juni 2015)

DIN CERTCO e AlboinstraBe 56 e D-12103 Berlin
Tel: +49 30 7562-1131 e Fax: +49 30 7562-1141 e E-Mail: info@dincertco.de ® www.dincertco.de



Zertifizierungsprogramm ,Mechatronische SchlieRzylinder* Seite 2 von 13

Vorwort

DIN CERTCO wurde 1972 vom DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. gegrindet, gehort
heute zur TUV Rheinland Gruppe und ist die Zertifizierungsstelle fiir die Ausstellung der DIN-
Zeichen und weiterer Zertifizierungszeichen fur Produkte, Personen, Dienstleistungen sowie
Unternehmen auf der Basis von DIN-Normen und &hnlichen Spezifikationen. Aufgrund ihrer
Unabhangigkeit, Neutralitat, Kompetenz und langjahrigen Erfahrung genief3t DIN CERTCO
im In- und Ausland hohes Ansehen.

Um die Funktionalitdt des Systems und unsere Kompetenz als Zertifizierungsstelle nachzu-
weisen, haben wir uns sowohl im freiwilligen als auch im gesetzlich geregelten Bereich von
unabhangigen inlandischen und auslandischen Stellen akkreditieren, zertifizieren bzw. aner-
kennen lassen. Unsere Akkreditierungen.

Dieses Zertifizierungsprogramm bildet neben den Allgemeinen Geschaftsbedingungen von
DIN CERTCO die Grundlage fir Anbieter von Mechatronischen Schliel3zylindern, ihre Pro-
dukte mit dem Zertifizierungszeichen ,DIN-Geprift Einbruchhemmend” zu kennzeichnen. Sie
dokumentieren damit, dass ihre Produkte alle Anforderungen der DIN EN 15684 erfillen.

Gegentber dem Verbraucher wird durch das Zertifizierungszeichen ,DIN-Geprft Einbruch-
hemmend“ das Vertrauen geschaffen, dass eine unabhangige, neutrale und kompetente
Stelle die Prufkriterien sorgféltig untersucht und bewertet hat. Die Fremdiiberwachung stellt
zudem sicher, dass die Produktqualitat auch wahrend der laufenden Produktion aufrecht
erhalten bleibt. Der Kunde erhalt somit einen Mehrwert, den er bei seiner Kaufentscheidung
berlcksichtigen kann.

Mechatronische Schliel3zylinder erhalten das Zertifizierungszeichen ,DIN-Geprift Einbruch-
hemmend® bei Erfullung der unter Abschnitt 3 aufgefihrten Anforderungen nach dem in die-
sem Zertifizierungsprogramm beschriebenem Verfahren.

Alle Zertifikatinhaber konnen tagesaktuell auf der Homepage von DIN CERTCO
(www.dincertco.de) abgerufen werden.

Beginn der Gliltigkeit

Diese Zertifizierungsprogramm gilt ab 2015-06-01.

© DIN CERTCO mno, Stand: 06.15, Druck: 05.09.2023
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1 Anwendungsbereich

Dieses Zertifizierungsprogramm gilt fir Mechatronische Schliel3zylinder und enthalt in Ver-
bindung mit den unten genannten Prifgrundlagen alle Anforderungen zur Vergabe des Zerti-
fizierungszeichens ,DIN-Geprift Einbruchhemmend®.

Das vorliegende Zertifizierungsprogramm legt Anforderungen an das Produkt selbst sowie
an dessen Prufung, Uberwachung und Zertifizierung fest.

2 Prif- und Zertifizierungsgrundlagen

Die Grundlagen fur die Prifung und Zertifizierung bilden die nachstehend aufgefiihrten Do-
kumente. Bei datierten Verweisen gilt nur die in Bezug genommene Fassung. Bei undatier-
ten Verweisen gilt die jeweils aktuelle Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments ein-
schlieRlich aller Anderungen.

DIN EN 15684 Schldésser und Baubeschlage - Mechatronische Schliel3zylinder - An-
forderungen und Prifverfahren

dieses Zertifizierungsprogramm
die Allgemeinen Geschéftsbedingungen von DIN CERTCO
die dazugehdorige Gebuhrenordnung von DIN CERTCO

3 Produktanforderungen

Dieses Zertifizierungsprogramm legt Anforderungen die Prifverfahren flr mechatronische
SchlieRzylinder und deren Originalschlissel und/oder elektronische Schlissel fest. Es gilt fur
SchlieRzylinder von Schiléssern, die Ublicherweise in Gebauden verwendet werden und fur
den Einbau von SchlieRzylindern bestimmt sind. Es gilt ebenfalls fiir Schlie3zylinder, die mit
anderen Produkten wie beispielsweise Fluchttiirverschlissen, Turautomatikanlagen, Zutritts-
kontrollanlagen und Alarmanlagen verwendet werden

Zusatzlich zu den Anforderungen der DIN EN 15684 missen zertifizierte Zylinder auf der
Seitenflache wie folgt gekennzeichnet werden:

15684 Normnummer

Mx Kurzzeichen fiir die erreichte mechanische Verschlussklasse A-F
Ey Kurzzeichen fir die erreichte elektronische Verschlussklasse A-F
Az fur Angriffswiderstand; y = Klasse 0, Klasse 1 oder 2

Auf Verpackungen und in Produktunterlagen soll der komplette Klassifizierungsschlissel
abgedruckt sein.

4 Prafung

4.1 Allgemeines

Fur die Durchfihrung der erforderlichen Prifungen als Grundlage fur die Bewertung und

Zertifizierung der Produkte bedient sich DIN CERTCO der von ihr anerkannten Priflaborato-
rien.

© DIN CERTCO mno, Stand: 06.15, Druck: 05.09.2023
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4.2 Prifungsarten
4.2.1  Erstprifung (Typprufung)

Die Erstprifung ist eine Typprifung (Bauartprifung, Baumusterpriifung), die der Feststellung
dient, ob das Produkt den Anforderungen nach Abschnitt 3 dieses Zertifizierungsprogramms
entspricht.

4.2.2  Uberwachungspriifung (Kontrollpriifung)

Die Uberwachungsprufung wird in wiederkehrenden, festgelegten Abstanden durchgefiihrt
und dient der Feststellung, ob das zertifizierte Produkt in der Produktionsphase dem typge-
pruften Produkt entspricht.

Sie wird durch DIN CERTCO beauftragt und muss fristgerecht durch einen positiven Prifbe-
richt nachgewiesen werden.

Die Uberwachungsprufung ist

— einmal jahrlich durchzufiihren bei Herstellungsbetrieben mit nach DIN EN ISO 9001 zer-
tifiziertem Qualitatsmanagementsystem

— alle 6 Monate bei nicht zertifiziertem Qualitdtsmanagementsystem

Die Prifung der Prufmuster erstreckt sich auf
— die MalZe

— das SchlieBwerk

— die Schlievariationen

— die Aufsperrsicherheit

— das Schlisseldrenmoment

— die NachschlieRsicherheit

— die Lebensdauer

— ggf. die Besonderheit in SchlieRanlagen
— ggf. den Bohrschutz

— ggf. den Ziehschutz

— die Kennzeichnung

Die Uberwachungsprifung gilt als nicht bestanden, wenn eine Priifung der in der entspre-
chenden Norm festgelegten Anforderungen nicht erfullt wird.

4.2.3 Erganzungsprufung

Eine Erganzungsprifung findet statt, wenn Ergéanzungen, Erweiterungen oder Anderungen
(siehe Abschnitt 5.9) am zertifizierten Produkt vorgenommen wurden, die Einfluss auf die
Konformitat mit den zugrundeliegenden Anforderungen haben.

Art und Umfang der Ergdnzungsprifung werden im Einzelfall von DIN CERTCO in Abstim-
mung mit dem Priflaboratorium festgelegt.

4.2.4  Zeichnungsprifung

Die anhand einer Zeichnung durchzufiihrende Prifung erstreckt sich darauf, ob Abweichun-

gen von der Grundausfiihrung oder Erganzungen hierzu Auswirkungen auf das Einhalten der
Festlegungen von DIN EN 15684 haben.

© DIN CERTCO mno, Stand: 06.15, Druck: 05.09.2023
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Die Zeichnungspriufung wird ausschlie3lich durchgefiihrt, wenn

— eine vollstandige Typprufung eines vergleichbaren Produktes derselben Baureihe vorge-
nommen wurde und nachgewiesen ist, dass diese der Norm entspricht.

— sich das dem Antrag auf Zeichnungsprifung zugrundeliegende Produkt von der gepruf-
ten Ausfihrung in Einrichtung und Anordnung der funktionsbedingten Teile im Grund-
satzlichen nicht unterscheidet.

Das aufgrund einer Zeichnungspriifung erfolgreich geprifte Produkt gilt als normgerecht.

425 Sonderpriufung
Eine Sonderprufung findet statt

bei festgestellten Mangein

— nach Ruhen der Produktion tber einen Zeitraum von mehr als 6 Monaten
— auf zu begriindende Veranlassung von DIN CERTCO

— auf schriftlichen Antrag Dritter, wenn flr diese ein besonderes Interesse an der Aufrecht-
erhaltung eines ordnungsgemafen Marktgeschehens in wettbewerblicher oder qualitati-
ver Art vorliegt

Art und Umfang einer Sonderprifung werden dem Zweck entsprechend in jedem Einzelfall
von DIN CERTCO in Abstimmung mit dem Priiflaboratorium festgelegt.

Werden bei einer Sonderpriifung Méangel festgestellt, oder handelt es sich um eine Sonder-
priufung auf Grund des Ruhens der Produktion, hat der Zertifikatinhaber die Kosten des Son-
derprifungsverfahrens zu tragen.

Werden bei Sonderprifungen auf Antrag Dritter keine Mangel festgestellt, gehen die Kosten
zu Lasten der antragstellenden, dritten Stelle.

4.3 Probenahme

Die Proben fiir die Erst- und Uberwachungspriifung werden in der Regel vom Hersteller aus
der Fertigung/dem Lager enthommen und bei dem mit der Prifung beauftragten Priflabora-
torium angeliefert. Die Kosten hierfur tragt der Hersteller.

Die Anzahl der Proben fur die Produktprifung wird zwischen DIN CERTCO und dem Prifla-
boratorium abgestimmt, soweit sie nicht in den gultigen Prufgrundlagen geregelt ist.
4.4 Prifbericht

Das Priflaboratorium teilt dem Auftraggeber das Ergebnis der Prifungen in einem Prifbe-
richt mit. Dieser muss DIN CERTCO im Original vorgelegt werden.

Der Prifbericht darf bei Antragstellung in der Regel nicht &lter als 6 Monate sein. In Einzelfal-
len kdnnen auch altere Prifberichte anerkannt werden, wenn das Priflaboratorium schriftlich
die Giltigkeit der im Prufbericht genannten Angaben bestéatigt.

© DIN CERTCO mno, Stand: 06.15, Druck: 05.09.2023
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Der Priufbericht muss der DIN EN ISO/IEC17025, Abschnitt 5.10 entsprechen und mindes-
tens die nachfolgenden Angaben enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers

— Name und Anschrift des Antragstellers (sofern abweichend vom Hersteller)
— Prufgrundlagen (Normen und Zertifizierungsprogramm) inkl. Ausgabedatum
— Artder Prifung (z. B. Typprifung, Erganzungsprifung usw.)

— Datum der Prifung

— Ergebnisse und Beurteilung der Priifung

— Name und Unterschrift des fiir die Prifung Verantwortlichen

Die Ergebnisse der Kontrollpriifung sind vom Pruflaboratorium in einem Bericht festzuhalten,
der dem Hersteller und der DIN CERTCO zuzuleiten ist. Der Bericht muss mindestens fol-
gende Angaben enthalten:

— Name und Anschrift der Firma

— Fertigungsstatte (falls abweichend von a)

— Art, Umfang und Datum der Probenahme

— Beurteilung der Eigentiberwachung

— Ergebnisse der Prifung der entnommenen Prifmuster

— Datum und Ort der Kontrollprifung

— Feststellung, ob die Kontrollprifung bestanden wurde

— Angabe der ggf. festgestellten Abweichungen

— Datum und Unterschrift der/des fur die Prifung Verantwortlichen

5 Zertifizierung

Bei der Zertifizierung im Sinne dieses Zertifizierungsprogrammes handelt es sich um die
Konformitatsbewertung eines Produktes durch DIN CERTCO auf Grundlage von Prifberich-
ten der von ihr anerkannten Pruflaboratorien. Hierbei werden die zu zertifizierenden Produkte
auf Ubereinstimmung (Konformitat) mit den im Abschnitt 3 genannten Anforderungen (ber-
pruft und nachfolgend Uberwacht.

Das Nutzungsrecht fur das Zertifizierungszeichen ,DIN-Geprift Einbruchhemmend® wird
durch Ausstellen eines entsprechenden Zertifikates erteilt.

5.1 Antrag auf Zertifizierung

Antragsteller kbnnen sowohl Hersteller nach § 4 Produkthaftungsgesetz (ProdHaftG) oder
Vertreiber sein, die im schriftichen Einvernehmen mit dem Zertifikatinhaber die Produkte
eigenverantwortlich im Sinne des Produkthaftungsgesetzes in Verkehr bringen.

Folgende Unterlagen sind vom Antragsteller bei DIN CERTCO einzureichen:

— Antrag auf Zertifizierung im Original und mit rechtsverbindlicher Unterschrift

— aktueller Prufbericht nach Abschnitt 4.4 Gber eine Erstprifung (siehe Abschnitt 4.2.1),
sofern die Prufung nicht durch DIN CERTCO beauftragt wurde

— von der Priifstelle zur Grundlage der Uberwachung freigegebenen Fertigungszeichnun-
gen einschliellich Sticklisten mit Revisionsstatus.

Der Antragsteller erhalt von DIN CERTCO nach Antragseingang eine Auftragsbestatigung
mit einer Verfahrensnummer und Hinweisen zum weiteren Verfahrensgang und ggf. noch
fehlenden Antragsunterlagen.

© DIN CERTCO mno, Stand: 06.15, Druck: 05.09.2023
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5.2 Einteilung der Typen und Untertypen

Mechatronische SchlieRzylinder, die sich in wesentlichen zertifizierungsrelevanten Merkma-
len voneinander unterscheiden, werden als Typ oder Modell definiert. Zertifizierungsrelevan-
te Merkmale sind z. B. Eigenschaften, die die Sicherheit, Funktion oder Handhabung wesent-
lich beeinflussen und daher unter einer eigenen Handelsbezeichnung vertrieben werden. Fir
jeden Typ wird ein eigenstandiges Zertifikat ausgestellt.

Als Untertypen werden in der Regel diejenigen Produkte eines Modells/Typs bezeichnet, die
sich nur in der GréRe/Leistung, in formalen oder in nicht zertifizierungsrelevanten Merkmalen
voneinander unterscheiden. Sie kénnen auf einem Zertifikat zusammengefasst werden.

5.3 Konformitatsbewertung

Auf Basis der eingereichten Antragsunterlagen fihrt DIN CERTCO die Konformitatsbewer-
tung durch. Hierzu wird insbesondere anhand des Prifberichtes bewertet, ob das Produkt
die Anforderungen des Zertifizierungsprogramms und der Norm erfiillt.

Uber mogliche Abweichungen wird der Antragsteller schriftlich durch DIN CERTCO infor-
miert.

5.4 Zertifikat und Zeichennutzungsrecht

Nach erfolgreicher Prifung und Konformitatsbewertung der eingereichten Antragsunterlagen
stellt DIN CERTCO dem Antragsteller ein Zertifikat aus und erteilt das Nutzungsrecht flir das
Zertifizierungszeichen ,DIN-Gepruft Einbruchhemmend® in Verbindung mit einer zugehérigen
Registernummer.

Aufbau der Registernummer: 8Vv000

Mechatronische Schlie3zylinder, fir die das Nutzungsrecht fir das Zertifizierungszeichen
,DIN-Geprift Einbruchhemmend* erteilt worden ist, sind mit dem Zertifizierungszeichen ,DIN-
Gepruft Einbruchhemmend® und der zugehdrigen Registernummer zu kennzeichnen.

Zeichen und Registernummer durfen nur fir den Typ verwendet werden, fur den das Zertifi-
kat erteilt worden ist und der dem typgepruften Produkt entspricht.

Je Typ wird eine Registernummer vergeben. Fur Ausfihrungsarten (Untertypen) eines Typs
wird dieselbe Registernummer erteilt (siehe hierzu Abschnitt 5.2).

Daruiber hinaus gelten die Allgemeinen Geschéaftsbedingungen von DIN CERTCO.

5.5 Veroffentlichungen

Alle Zertifikatinhaber konnen tagesaktuell Uber die Homepage von DIN CERTCO
www.dincertco.de unter <Zertifikatinhaber> abgerufen werden. Hersteller, Anwender und

© DIN CERTCO mno, Stand: 06.15, Druck: 05.09.2023
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Verbraucher nutzen diese Recherchemdoglichkeit, um sich tber zertifizierte Produkte zu in-
formieren.

5.6 Gultigkeit des Zertifikats

Das Zertifikat hat eine Gliltigkeit von 5 Jahren. Der Giiltigkeitszeitraum wird im Zertifikat an-
gegeben. Mit Erléschen des Zertifikats erlischt auch das Zeichennutzungsrecht.

5.7 Verlangerung des Zertifikats

Soll die Zertifizierung Uber den im Zertifikat angegebenen Termin hinaus aufrechterhalten
bleiben, so muss DIN CERTCO rechtzeitig vor Ablauf der Glltigkeit ein aktueller positiver
Prifbericht und ein Antrag auf Verlangerung vorliegen. Auf Basis der eingereichten Antrags-
unterlagen fuhrt DIN CERTCO die Konformitatsbewertung durch.

Der Nachweis fur die Einhaltung der Anforderungen der Prif- und Zertifizierungsgrundlagen
nach Abschnitt 2 erfolgt im Umfang einer Uberwachungsprifung nach Abschnitt 4.2.2, die
von DIN CERTCO bewertet wird.

5.8 Erléschen des Zertifikats

Sofern die erneute Prifung auf Normkonformitat nach Abschnitt 4 nicht rechtzeitig vor Ablauf
des Giltigkeitszeitraumes stattgefunden hat, erlischt das Nutzungsrecht fir das Zertifizie-
rungszeichen ,DIN-Geprift Einbruchhemmend® und der Registernummer, ohne dass es ei-
ner ausdrtcklichen Mitteilung von DIN CERTCO bedarf.

Dartber hinaus kann das Zertifikat z. B. erléschen, wenn:

— die UberwachungsmalRnahmen nach Abschnitt O nicht fristgerecht oder unvollstandig
durchgefuhrt werden,

— das Zertifizierungszeichen ,DIN-Geprift Einbruchhemmend® vom Zertifikatinhaber miss-
brauchlich verwendet wird,

— die Anforderungen, die sich aus diesem Zertifizierungsprogramm oder ihrer begleitenden
Dokumente ergeben, nicht erfillt werden,

— die anfallenden Zertifizierungsgebuhren nicht fristgerecht bezahlt werden,

— die Voraussetzungen fur die Erteilung des Zertifikates nicht mehr gegeben sind.

59 Anderungen/Erganzungen
5.9.1 Anderungen/Erganzungen am Produkt

Der Zertifikatinhaber ist verpflichtet, DIN CERTCO alle Anderungen am Produkt umgehend
mitzuteilen. DIN CERTCO entscheidet in Abstimmung mit dem Priflaboratorium, in welchem
Umfang eine Prifung nach Abschnitt 4.2.3 vorzunehmen ist und ob es sich um eine wesent-
liche Anderung handelt. Der Prifbericht hieriiber wird von dem Priflaboratorium an
DIN CERTCO weitergeleitet.

Stellt DIN CERTCO eine wesentliche Anderung fest, erlischt das Zertifikat mit der zugehori-
gen Registernummer. FUr das geanderte Erzeugnis kann erneut ein Antrag auf Erstzertifizie-

© DIN CERTCO mno, Stand: 06.15, Druck: 05.09.2023
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rung und das Nutzungsrecht fur das Zertifizierungszeichen ,DIN-Geprift Einbruchhemmend*
gestellt werden.

Der Zertifikatinhaber ist weiterhin verpflichtet, alle Anderungen von formalen Angaben mitzu-
teilen (z. B. Zertifikatinhaber oder dessen Anschrift).

Der Zertifikatinhaber kann fir weitere Ausfiihrungsarten (Untertypen) desselben Typs eine
Erweiterung des bestehenden Zertifikats bei DIN CERTCO beantragen. DIN CERTCO ent-
scheidet, ob durch diese Ergdnzungen eine Erganzungsprifung erforderlich wird. Die Aus-
fuhrungsarten werden, sofern die Voraussetzungen erflllt sind, in das Zertifikat fir das be-
reits zertifizierte Produkt aufgenommen und gelten als dessen Bestandteil.

5.9.2 Anderung an der Prifgrundlage

Andern sich die Prifgrundlagen der Zertifizierung, so ist innerhalb von 6 Monaten nach Mit-
teilung durch DIN CERTCO ein Antrag auf Anderung der Zertifizierung einzureichen und in
der Regel nach 12 Monaten die Konformitét mit der geanderten Prifgrundlage durch Vorlage
eines positiven Prufberichtes (siehe Abschnitt 4.2.3) vorzulegen.

5.10 Méangel am Produkt

Werden Mangel an einem zertifizierten Produkt im Markt festgestellt, wird der Zertifikatinha-
ber von DIN CERTCO schriftlich aufgefordert, die Mangel zu beseitigen.

DIN CERTCO entscheidet in Absprache mit dem Priflaboratorium, ob es sich um einen
schweren oder geringfligigen Mangel handelt.

Bei Mangeln, die unmittelbar oder mittelbar Einfluss auf das sicherheitstechnische oder funk-
tionstechnische Verhalten haben (schwere Mangel), hat der Hersteller dafiir Sorge zu tragen,
dass die Produkte bis zur Beseitigung der Méngel nicht mehr mit den Zertifizierungszeichen
gekennzeichnet werden.

Die Mangel sind unverziglich auch an eingebauten oder auf Lager befindlichen Produkten
abzustellen. Der Hersteller hat innerhalb von 1 Monat bei DIN CERTCO durch Vorlage eines
Prifberichtes Uber eine Sonderpriifung nach Abschnitt 4.2.5 nachzuweisen, dass die Méangel
behoben worden sind und das beanstandete Produkt wieder den festgelegten Anforderun-
gen entspricht.

Bei Mangeln, die keinen Einfluss auf das sicherheitstechnische oder funktionstechnische
Verhalten haben (geringflgiger Mangel), hat der Hersteller DIN CERTCO innerhalb von 3
Monaten und in geeigneter Weise nachzuweisen, dass die Mangel am beanstandeten Pro-
dukt behoben worden sind.

Halt der Hersteller diese Fristen nicht ein, wird ihm und dem Vertreiber das Zertifikat und
damit das Nutzungsrecht fur das Zertifizierungszeichen ,DIN-Geprift Einbruchhemmend®
entzogen.

Besteht weiterhin Grund zur Beanstandung, wird das Zertifikat durch DIN CERTCO zun&chst
ausgesetzt und gleichzeitig eine letzte Frist fur die Beseitigung der Mangel eingeraumt.
Kommt der Zertifikatinhaber der Aufforderung nicht oder nicht innerhalb der gesetzten Frist
nach, oder kann die Beseitigung der Mangel erneut nicht nachgewiesen werden, erlischt das
Zertifikat.
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6 Eigenuberwachung durch den Hersteller

Der Hersteller hat durch geeignete Malinahmen der Qualitatssicherung dafir zu sorgen,
dass die bei der Zertifizierung bestéatigten Produkteigenschaften aufrechterhalten bleiben.
Dies kann durch eine auf das Produkt oder die Produktion unmittelbar ausgerichtete werks-
eigene Produktionskontrolle (WPK) und dartiber hinaus durch MaBhahmen im Rahmen eines
Qualitatsmanagement-Systems (QM-System) gemalf der Normenreihe DIN EN 1SO 9000 ff
sichergestellt werden.

6.1 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

Die werkseigene Produktionskontrolle ist die kontinuierliche Uberwachung des Produktions-
ablaufes durch den Hersteller, die die Ubereinstimmung der hergestellten Produkte mit den
festgelegten Anforderungen sicherstellt.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind folgende Prifungen durchzufiihren:

6.1.1 Wareneingang

Bei Anlieferung von Federn, Zuhaltungsstiften, Material des Profilzylindergeh&auses, des Zy-
linderkernes und des SchlieRBbartes sollen diese mit einer Werksbescheinigung nach
DIN EN 10204-2.1 oder héherwertig einschliellich des Nachweis der Harte fir den Bohr-
schutz angeliefert werden. Alternativ kdnnen eigene Prifungen durchgefiihrt werden.

AnschlieBende Verifizierung nach internen Festlegungen des QMS. Mindeststichprobe fir
fertig bezogene Teile nach AQL 1,5 im Prifniveau S1 der DIN ISO 2859-1, Normalstichprobe
oder einer firmenspezifischen Stichprobenkontrolle; die Annahme sollte bei einer gewahlten
Stichprobengrdfie ,Null“ sein; die Losgrolie ist die Monatsproduktion.

Bei Rohmaterialien ist ein Teil pro Gebinde auf Mal3haltigkeit zu prifen.

6.1.2  Einzelteilefertigung

Die Fertigung ist nach Arbeitsplanen mit firmeneigener QM-Dokumentation durchzufihren.
Fur die Anzahl der Proben wird ein AQL-Wert 1,5 in der Sonderstichprobe S2 der
DIN I1SO 2859-1 empfohlen oder einer firmenspezifischen Stichprobenkontrolle; die Annah-
me sollte bei einer gewahlten StichprobengrofRe ,Null“ sein; die LosgréfRe ist die Monatspro-
duktion.

Die Aufbewahrungszeit betragt

— fur Aufzeichnungen der Produktentwicklungen mindestens 10 Jahre
— fur Aufzeichnungen der Fertigungstuberwachung mindestens 5 Jahre
6.1.3 Fertigungsiuberwachung / Montage

Die Montage ist nach schriftichen Vorgaben durchzufiihren. Nach der Montage ist eine
100 % Funktionskontrolle durchzuftihren.

Es sind schriftliche Vorgaben fir die Kennzeichnung auf dem Produkt und auf der Verpa-
ckung zu machen. Die Vorgaben der Kennzeichnung miissen denen der Erstpriifung ent-
sprechen. Die Kennzeichnung muss dauerhaft angebracht sein. Die Dauerhaftigkeit ist ei-
genverantwortlich festzulegen.
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Zur Beurteilung der Fertigungs- und Montagequalitat sind 2-mal jahrlich folgende Prifungen
durchzufiihren:

1. Kontrolle der Schlie3radien.
2. Dauertest mit anschliel3ender Bohr- bzw. Ziehtestprifung mit einem Prufling.

6.1.4 Lager

Es ist eine Stichprobe der Kennzeichnung (sofern vorhanden) durchzuftihren.

6.1.5 Korrosionsprufung

Die Prifung ist mindestens 2-mal jahrlich mit je 2 Pruflingen durchzufihren.
Nach der Korrosionspriifung entsprechend DIN EN 1670 Klasse 3 muss der Schliel3zylinder
noch funktionstauglich sein.

6.1.6 Behandlung fehlerhafter Produkte
Der Hersteller muss fehlerhafte Produkte wie folgt behandeln:

1. fehlerhafte Produkte aussondern und kennzeichnen

2. erforderliche KorrekturmafRnahmen einleiten

3. entsprechende Prufungen wiederholen, um die Einhaltung der Produktspezifikationen zu
bestatigen

Entsprechende Aufzeichnungen sind auf Verlangen DIN CERTCO oder ihren Beauftragten
vorzulegen. Sie missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Priifgegenstandes

— Datum der Herstellung

— Datum der Prifung

— Ergebnis der Prufung und wenn vorgesehen, Vergleich mit den festgelegten Anforderun-
gen

— Unterschrift des fir die Prifung Verantwortlichen

— Datum der Aufzeichnung

Bei negativem Ergebnis einer Prifung hat der Hersteller unverziglich alle MaZnahmen zur
Abstellung des Mangels zu ergreifen. Fehlerhafte Produkte sind zu kennzeichnen und aus-
zusondern. Die Prifung ist regelmafig zu wiederholen, um festzustellen, ob der Mangel be-
seitigt ist.

6.2 Qualitatsmanagement-System

DIN CERTCO empfiehlt die Errichtung und Zertifizierung eines Qualitdtsmanagement-
Systems nach der Normenreihe DIN EN 1SO 9000 ff.
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7 Fremdiberwachung durch DIN CERTCO
7.1 Allgemeines

Wesentlicher Bestandteil der Zertifizierung ist die standige Uberwachung des zertifizierten
Produktes wahrend der gesamten Laufzeit des Zertifikates. Die Uberwachung wird entspre-
chend Abschnitt 4.2.2. durchgefiihrt.

DIN CERTCO uberpruft und bewertet hierbei durch Uberwachungsprifungen die Konformitat
des Produktes mit den im Zertifizierungsprogramm festgelegten Anforderungen sowie ggf. im
Rahmen von Inspektionen die Wirksamkeit der werkseigenen Produktionskontrolle nach Ab-
schnitt 6.1.

7.2 Inspektionen

Im Rahmen einer Inspektion Uberprift DIN CERTCO oder ein durch sie beauftragter Dritter
die Fertigungs- und Prifeinrichtungen sowie die Qualitdtssicherungsmallnahmen (QS-
Maflinahmen) dahingehend, ob sie fir die ordnungsgemale Herstellung geeignet sind.

Die Inspektion dient auch der Feststellung, ob die fertigungstechnischen Voraussetzungen
fur eine fortlaufende Konformitéat der Produkte mit den Anforderungen nach Abschnitt 3 ge-
geben sind.

Uber die Inspektion wird ein gesonderter Uberwachungsbericht ausgestellt.

Sind die Ergebnisse der Werkserstbesichtigung nicht ausreichend, so ist der Antragsteller
unverziglich dariber in Kenntnis zu setzen. Zwischen Zertifizierungsstelle und Antragsteller
ist dann der Umfang zusatzlicher Mal3nahmen zum Erfiillen aller Erfordernisse festzulegen.
Ist der Antragsteller zur Umsetzung der erforderlichen Mal3nahmen nicht in der Lage, so wird
das Verfahren abgebrochen.

© DIN CERTCO mno, Stand: 06.15, Druck: 05.09.2023



