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Status Deutsche Erstausgabe

Beschreibung des Dokuments Mit diesem GS1 Anforderungsprofil werden unverbindliche Empfehlungen
fur Kompatibilitatskriterien an einheitliche, automatisch und manuell
handhabbare Paletten aus Kunststoff (1200 x 800 mm) definiert, die in
der Fleisch- und Wurstbranche im Warenverkehr eingesetzt werden.

Mitwirkende
Angela Schillings-Schmitz GS1 Germany GmbH
Thomas Niebur GS1 Germany GmbH

weitere s. Kapitel ,Anwendungsbereich"

Anderungshistorie

Version Anderungsdatum Geandert von Zusammenfassung der Anderung

1.1 17.08.2012 Angela Schillings- Durchgangige Ergéanzung ,,EURO" vor H1-
Schmitz Hygienepalette.

Aktualisierung des Bildes in Abbildung 4 - 2.
5.4.1. Innendruckprifung: Kennzeichnung als
Zusatzanforderung gemaB GS1 Anforderungs-

profil von Punkt 2 auf Punkt 3
,Eckkantenfallpriifung 4 m" korrigiert.

1.2 30.09.2015 Thomas Niebur 1.1 Dichte > 950 aber < 960 kg/m3
1.2 RAL 7042 (verkehrsgrau A)
1.3 Erganzung EU-Richtlinie No 10/2011

5 Festschreibung von DIN CERTCO als
Zertifizierungsstelle von GS1 Germany

6.2 Erganzung EU-Richtlinie No 10/2011

1.3 31.01.2017 Thomas Niebur Anpassungen gemaf Uberarbeitete Fassung
DIN 55423-6
Aktualisierung der Abbildungen 2 - 1 und 4 - 2

Haftungsfreistellung

GS1® bemiht sich in ihrer Intellectual Property Policy, Unsicherheiten zu vermeiden, indem die Teilnehmer in
den Arbeitsgruppen, die diesen Standard, die Allgemeinen GS1 Spezifikationen, entwickeln, sich verpflichten,
allen GS1 Teilnehmern eine kostenfreie Lizenz zu gewahren oder eine RAND Lizenz. Daruber hinaus wird da-
rauf hingewiesen, dass die Umsetzung eines oder mehrerer Wesensmerkmale eines Standards ein Patent oder
ein anderes geistiges Eigentumsrecht berthren kann. Solche Patente oder geistigen Eigentumsrechte sind
nicht Teil der Lizenzverpflichtung von GS1. Die Vereinbarung, eine Lizenz, die der GS1 IP Policy unterliegt, zu
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erteilen, betrifft nicht geistige Eigentumsrechte und Anspriiche von Dritten, die nicht in den Arbeitsgruppen
mitgearbeitet haben.

Bei der Erstellung dieser Dokumente und der darin enthaltenen GS1 Standards wurde die gréBtmdgliche Sorg-
falt angewandt. GS1, GS1 Germany und alle Dritten, die an der Erarbeitung dieses Dokuments beteiligt wa-
ren, halten hierdurch fest, dass sie keinerlei Gewahrleistung im Zusammenhang mit diesem Dokument und
keinerlei Haftung fur irgendeinen Schaden Dritter, einschlieBlich direkter und indirekter Schaden sowie ent-
gangenen Gewinn im Zusammenhang mit der Nutzung dieser Standards Gibernehmen.

Dieses Dokument kann jederzeit abgedndert werden oder an neue Entwicklungen angepasst werden. Die in
diesem Dokument dargestellten Standards kénnen jederzeit neuen Anforderungen - insbesondere gesetz-
lichen Anforderungen - angepasst werden. Dieses Dokument kann geschitzte Markenzeichen oder Logos
enthalten, die Dritte nicht ohne Erlaubnis des Rechteinhabers reproduzieren dirfen.

Version 1.3, Januar 2017 © 2017 GS1 Germany GmbH Seite 3 von 24



®

1

Germany

GS1 Anforderungsprofil flir EURO-H1 Hygienepaletten

GS1 Germany GmbH

GS1 Germany unterstlitzt Unternehmen aller Branchen dabei, moderne Kommunikations- und Prozess-
Standards in der Praxis anzuwenden und damit die Effizienz ihrer Geschaftsabldufe zu verbessern. Unter
anderem ist das Unternehmen in Deutschland fiir das weltweit liberschneidungsfreie GS1 Artikelnummer-
system zusténdig - die Grundlage des Barcodes. Darlber hinaus fordert GS1 Germany die Anwendung neuer
Technologien zur vollautomatischen Identifikation von Objekten (EPC/RFID) und zur standardisierten elektro-
nischen Kommunikation (EDI). Im Fokus stehen auBerdem Ldsungen fir mehr Kundenorientierung (ECR -
Efficient Consumer Response) und die Bericksichtigung von Trends wie Mobile Commerce, Multichanneling
sowie Nachhaltigkeit in der Entwicklungsarbeit.

GS1 Germany GS1 Germany gehért zum internationalen GS1 Netzwerk und ist nach den USA die zweitgroB3te
von mehr als 110 GS1 Landerorganisationen. Paritdtische Gesellschafter sind das EHI Retail Institute und der
Markenverband.
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Zu dieser Schrift

Das Anforderungsprofil fiir die EURO H1-Hygienepalette wurde bereits Anfang der 90er Jahre durch den Ar-
beitskreis Fleisch im EHI Retail Institute, neben dem Markenverband Gesellschafter der GS1 Germany GmbH,
entwickelt. Anders als bei den EURO E-Fleischkasten hat die Entwicklung des Anforderungsprofils nicht im
Vorfeld der Normung, sondern erst im Anschluss an diese stattgefunden. Grund daflir war, dass die Anforde-
rungen der vorliegenden DIN-Norm von der Fleischbranche als nicht ausreichend angesehen wurden. So wur-
den den Anforderungen des DIN eine Anzahl weiterer spezieller Tests bzw. strengerer Priifkriterien hinzuge-
fligt. Wesentliche Merkmale der Palette sind die hohe Stabilitat, die Haltbarkeit und die Hygiene. Diese werden
insbesondere durch eine spezielle Materialauswahl und ihre besondere Konstruktion gewéhrleistet.

Im Rahmen eines Arbeitskreistreffens am 1. Marz 2000 wurde dann ein neues Anforderungsprofil fir die EURO
H1-Hygienepalette vorgestellt, durch den Arbeitskreis verabschiedet und im Juni 2000 veréffentlicht. Geman
diesem Anforderungsprofil wurden alle Paletten mit einem roten EHI-Schriftzug auf der Stirnseite der Palette
leicht erkennbar gekennzeichnet.

Am 15. Februar 2008 hat das EHI Retail Institute e. V. der GS1 Germany GmbH als Tochterunternehmen das
Nutzungsrecht an den EHI-Anforderungsprofilen tibertragen mit der MaBgabe, diese weiterzuentwickeln, ein
Uberwachungs- und Zulassungsverfahren fiir Hersteller aufzubauen und das bisherige EHI-Logo durch ein GS1
Logo zu ersetzen. Grund hierfur waren die zunehmenden Probleme in der Fleischbranche durch Fleischkasten
und Hygienepaletten nicht ausreichender Qualitat und die nicht ausreichende Transparenz dariber, welche
Hersteller nachweislich gemaB Anforderungsprofil produzieren.

Dieses Qualitatssicherungssystem mit seinem Zulassungs- und Uberwachungsverfahren bildet die Grundlage
dafiir, EURO H1-Hygienepaletten, welche gemaB diesem Anforderungsprofil produziert werden, mit dem GS1
Logo und einer Zulassungsnummer zu kennzeichnen.

Unternehmen der beteiligten Wirtschaftskreise in der Lebensmittelproduktion kénnen an dem auf der EURO
H1-Hygienepalette aufgebrachten GS1 Logo sowie der Zulassungsnummer erkennen, dass der Hersteller /
Erstinverkehrbringer dieser EURO H1-Hygienepalette Teilnehmer des Qualitatssicherungssystems ist und sich
regelmaBig externen Kontrollen durch kompetente Prifinstitute unterwirft, welche die Einhaltung des GS1
Anforderungsprofils tUberprifen.

Die Namen aller Zeichennutzer sind in einer aktuellen Aufstellung auf der GS1 Homepage verdéffentlicht.
Dariber hinaus kann mittels einer Abfrage liber GEPIR gepriift werden, ob die auf der EURO H1-Hygiene-
palette angegebene Zulassungsnummer flr ein Produktionswerkzeug noch giiltig ist.

KoéIn, im August 2012
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Anwendungsbereich

Mit diesem GS1 Anforderungsprofil werden unverbindliche Empfehlungen fiir Kompatibilitatskriterien
an einheitliche, automatisch und manuell handhabbare Ladehilfsmittel aus Kunststoff definiert, die in
der Fleisch- und Wurstbranche im Warenverkehr eingesetzt werden. Das GS1 Anforderungsprofil ist
ein Arbeitsergebnis der GS1 Fachgruppe ,MTV Cert Fleisch®™ in Zusammenarbeit mit Anwendern aus
der Fleischbranche, MTV-Herstellern und -anbietern, dem GS1 Branchengremium Fleisch, den Fach-
verbanden sowie GS1 Germany. Das GS1 Anforderungsprofil gilt fir Vier-Wege-Flachpaletten (M4)
nach DIN 55423, Teil 5 und 6 aus Polypropylen mit den nachfolgend beschriebenen Zusatzanforde-
rungen. Diese sind im vorliegenden Dokument im Sinne einer besseren Erkennbarkeit mit einem
orangefarbenen Kasten mit GS1 Logo gekennzeichnet. Zur Gewahrleistung eines hohen Qualitats-
standards fiir die neue Generation EURO H1-Hygienepaletten gemaB diesem GS1 Anforderungsprofil
wurde ein Qualitatssicherungs- und Zertifizierungssystem unter dem Dach von GS1 Germany imple-
mentiert. Dieses definiert sowohl die Qualitatsanforderungen an die EURO H1-Hygienepaletten
selbst, als auch die interne Uberwachung des Herstellprozesses, externe neutrale Priifungen sowie
den Zertifizierungsprozess. Grundlage fur die Priifungen und die Erlaubnis zum Fihren des GS1
Logos bilden die im GS1 Anforderungsprofil aufgefiihrten Kriterien, die Geschafts- und Teilnahme-
bedingungen der GS1 Germany GmbH und die Beitragsordnung in der aktuellen Version. Bei Verweis
auf Anforderungen, welche auf der DIN 55423, Teil 5 und 6 basieren, ist die jeweils geltende Fas-
sung zu Grunde zu legen.

Das Anforderungsprofil wurde zur Effizienzsteigerung der logistischen Kette in der Fleischbranche als
einheitliches, mechanisch und manuell handhabbares Palettensystem mit den MaBBen 1200 mm x
800 mm (EURO) entwickelt. Dieses ist auf die gangigen Mehrweg-Transportbehalter in der Fleisch-
branche (E-Kasten) abgestimmt und bietet ein universell einsetzbares, poolfdhiges System mit fol-
genden Zielen:

= Nutzung von Synergieeffekten der Systeme durch konsequente Einhaltung der Anforderungen
und Beibehaltung eines kompatiblen Standards

= Sicherstellung einer gleichbleibend hohen Palettenqualitat durch ein transparentes Qualitats-
sicherungssystem mit Zulassung und regelmaBiger externer Uberwachung

= Schutz vor Plagiaten durch ein hohes MaB an Transparenz, Identifikation zugelassener Hersteller
Uber eine GS1 Zulassungsnummer flr jedes Produktionswerkzeug sowie optische Kennzeich-
nung mit einem entsprechenden Logo

= Leichte Unterscheidbarkeit der neuen Generation qualitatsgesicherter EURO H1-Hygienepaletten
durch GS1 Logo

= Einsatzbereiche in Kiihl- und Tiefkihlrdumen des Lebensmittelhandels sowie in produzierenden
Lebensmittelbetrieben der Fleisch- und Wurstindustrie und gekiihlten Verarbeitungsbereichen,
d. h. entlang der kompletten logistischen Kette sowie in weiteren anverwandten Branchen mit
entsprechenden Hygieneanforderungen

= Eignung fir den Einsatz auf halb- und vollautomatischen Forderanlagen

= Rationalisierung der Transport-, Lager- und Férdertechnik durch standardisierte Konstruktions-
merkmale

= Leichte Reinigungsfahigkeit und Erfullung hoher Hygieneanforderungen
= Hohe Flexibilitat in der Leergutversorgung durch herstelleriibergreifende Kompatibilitat

= Sicherstellung der stofflichen Verwertung beschadigter Systemelemente durch Riicknahmever-
pflichtung der Hersteller

Die Beteiligung am GS1 Anforderungsprofil fir EURO H1-Hygienepaletten ist freiwillig. Jedem Sys-
temnutzer bleibt es freigestellt, andere Ladungstrager herzustellen, in den Verkehr zu bringen, zu
nutzen und neu zu entwickeln. Jedem Systemnutzer bleibt es freigestellt, an anderen Systemen teil-
zunehmen, solche Systeme selbst zu entwickeln oder jederzeit die Herstellung, das Inverkehrbrin-
gen oder die Nutzung von EURO H1-Kunststoffpaletten gemaB dem GS1 Anforderungsprofil einzu-
stellen.
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1 Werkstoffe:

1.1 Material

Ausgangsmaterial ist HDPE mit festgelegten Werten der mechanischen und physikalischen Eigen-
schaften, bescheinigt durch den Rohstoffhersteller.

= Dichte (bei + 23°+/- 2°C) > 950 kg/m3 aber < 960 kg/m3
= Schmelzindex MFI (190° C/2,16 kg) > 3,0 g/10 min aber < 6,0 g/10 min

1.2 Farbe
= RAL 7042 (verkehrsgrau A)
= Farbtoleranz: Gesamtfarbabstand E 1,5 CIELAB (DIN 6164)
= Lichtbestdndigkeit: Lichtechtheit 8 (DIN EN ISO 105-B02)

1.3 Produkteigenschaften

Kunststoffe flir den Lebensmittelkontakt unterliegen der EU-Rahmenverordnung 1935/2004/EG in
der jeweils geltenden Fassung. Die Herstellung von Materialien und Gegenstanden, die dazu be-
stimmt sind, mit Lebensmitteln in Beriithrung zu kommen, ist in der EU-Richtlinie No 10/2011 be-
schrieben und bei der Herstellung von EURO H1-Hygienepaletten nach diesem GS1 Anforderungs-
profil zu beachten.

Der Einsatz von ,post-consumer"-Rezyklat (z. B. aus Altpaletten) in EURO H1-Hygienepaletten ist
gemaB diesem GS1 Anforderungsprofil unzulassig. Beschadigte Paletten kdnnen dem Recycling-
Kreislauf aber grundsatzlich wieder zugeflihrt werden und missen vom Hersteller zuriickgenommen

N werden.
1
Germany

Das Material ist bestandig gegentber handelsiblichen Reinigungs- und Desinfektionsmitteln sowie
bestandig bei der Reinigung in Waschanlagen (niedrige Seifenldsung, kurzfristig max. 90° C). Es
verflgt Uber eine Temperaturbestandigkeit von - 40°C bis + 70°C.

Die bei der Farbgebung verwendeten Pigmente mussen gemaB Verpackungsverordnung (EG)
94/62/EC frei von Schwermetallen sein.

Das Produkt ist UV-stabilisiert, fir den Einsatz im westeuropdischen Klima 23°C, 50 % relative
Feuchte; 0,5 MWs/cm?2 (£ 120 K-Langley/Jahr), geprift nach DIN EN ISO 4892-2.

1 GemaB DIN 55423-6
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2 Technische Daten

Die EURO H1-Hygienepaletten miissen eine gleichmaBige Einfarbung aufweisen, die frei von Fremd-
kérpern, Lunkern, Rissen, Schwimmhauten und anderen Fehlstellen ist. Geringfiigige flache, verar-
beitungsbedingte Unebenheiten bzw. Einfallstellen sind zuldssig, soweit dadurch die Gebrauchstaug-
lichkeit gemaB Typbeschreibung nicht beeintrachtigt wird.

2.1 Ausfiihrung
= Die Ausfiihrung der Palettenoberflache ist bis auf die Arretierungen ebenflachig.

= Eventuelle Hohlraume und Hinterschneidungen auf der Unterseite missen nach unten offen und
bei bestimmungsgemaBer Handhabung nicht (wasser-) schopfend sein.

m Die Kufen sind geschlossen und wasserdicht.

m  Fir die Kompatibilitét der Paletten untereinander (um die Leerstapelung zu ermdglichen) sind
die MaBe gemaB Punkt 2.2 einzuhalten.

Abbildung 2 - 2: VerschweiBte Kufen
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Abbildung 2 - 4: Deckunterseite

2.2 MaBe, Gewicht, Toleranzen und Tragkraft
a) GroBe auBen: (Lx B x H) 1200 mm (+ 0/ -6) x 800 mm (+ 0/ -6) x 160 mm (+ 0/ -3)
e sonstige MaBe nach DIN 55423-5, Punkt 4 ,MaBe, Bezeichnung"
e Abweichung fiir nicht tolerierte MaBe: = 1%
b) Taragewicht: 18,00 kg £ 0,18 kg
c) Nennlast Q: 850 kg
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3 BestimmungsgemaBer Gebrauch

3.1 Einsatzbereiche / Verwendung
= Alle Hygienebereiche (erkennbar auf der Palette durch Lebensmittelzeichen)

= Hochregallagerféhig (DIN 15141 -T2 und ZH 1/428) in Regalen mit 2-Punkt-Auflage und Stitz-
weite von 1150 mm, bei vollflachiger Beladung mit sich gegeneinander abstiitzendem Packgut
ist eine maximale Last von 1000 kg im Hochregal zulassig, ansonsten wie vorgegeben 850 kg
fur flachige Einleitung der Last.

= Vorzugsweise sind Kunststoffgebinde mit den ModulmaBen 400 mm x 600 mm und deren Vari-
anten bei vollflachiger Beladung (4 Kasten je Lage) als Packgut einzusetzen.

3.2 Lager-/ Beladungsbedingungen
Folgende Lager- bzw. Beladungsvoraussetzungen missen bericksichtigt werden:
= Ebener Lagerboden
= Steife Ladeeinheiten oder festes Lagergut
= Hoher Belastungsgrad der Ladeeinheiten
= GleichmaBige Lastverteilung

m Die Paletten nicht Gber raue Béden “schieben".

3.3 Regelmagige Priifungen

Die Palette ist wahrend des Gebrauchs laufend visuell auf einwandfreien Zustand zu prifen. Die Ge-
brauchsfahigkeit ist bei folgenden Mangeln nicht mehr gegeben:

= Langs- / Querbriiche im Palettendeck

= Ausbriiche im Bereich der Einfahréffnung

= Beschadigungen an den Klétzen, durch die der sichere Stand nicht mehr gewahrleistet ist.
= Jegliche Bruchstellen im Bereich der Kufen

m Risse, Lécher o. a. Offnungen in den Innenraum, durch die Wasser, andere Fliissigkeiten, Ver-
schmutzungen oder Lebensmittelreste eindringen kénnen, wodurch eine einwandfreie Hygiene/
Reinigungsfahigkeit nicht mehr gewéahrleistet ist.

Nicht gebrauchsféahige Paletten sind der Benutzung zu entziehen und Uber die bekannten Wege dem
Recycling zuzufiihren.

3.4 Leerpaletten-Stapelfahigkeit

Die Leerstapelung der Paletten erfordert eine sachgemdBe Handhabung unter Berlicksichtigung der
hierflir vorgesehenen Stapel- bzw. Arretierhilfen. Dadurch ist eine leichte, formschlissige und gegen
Verrutschen gesicherte Stapeleinheit bildbar. Ein Leerpaletten-Modul sollte nicht mehr als 26 Palet-
ten beinhalten.
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4 Identifikation und Kennzeichnung

4.1 Identifikation

Zu Identifikationszwecken missen alle gemaB GS1 Anforderungsprofil hergestellten EURO H1-Hygie-

nepaletten mit der GS1 Zulassungsnummer gekennzeichnet werden. Die Vergabe erfolgt flir jedes

Werkzeug eines Herstellers. Die Zuteilung der Zulassungsnummer erfolgt jeweils in Verbindung mit

einer ausschlieBlich fiir diesen Zweck vergebenen GLN, welche die jeweilige Betriebsstdtte als zuge-

lassenen Palettenhersteller/ Erstinverkehrbringer identifiziert. GLN und Zulassungsnummer werden
@ mit separatem Antrag bei der GS1 Germany GmbH beantragt und durch diese zugeteilt.

Germany

Jedes Unternehmen, dass sich dafiir interessiert, EURO H1-Hygienepaletten gemdB GS1 Anforde-
rungsprofil herzustellen oder als Erstinverkehrbringer zu vertreiben, kann bei GS1 Germany, Maar-
weg 133, 50825 Kdln, Tel.: 0221-94714-0, E-Mail: mehrweg@gsi-germany.de die Zuteilung einer
Zulassungsnummer in Verbindung mit einer GLN beantragen. GS1 Germany wird jedem Unterneh-
men, das das vorliegende GS1 Anforderungsprofil vollstdndig einhalt, eine Zulassungsnummer zutei-
len.

4.2 Kennzeichnung

4.2.1 Allgemeines

Auf jeder EURO H1-Hygienepalette ist folgende Pragung im Spritzgussverfahren erhaben aufzubrin-
gena:

m Beidseitig auf dem rechten PalettenfuB der 1200-er Seiten das DIN-Priif- und Uberwa-
chungszeichen einschlieBlich der Registriernummer sowie:

m Feld mit dem GS-Prifzeichen

Hinweis: Voraussetzung fir die Erlaubnis zum Aufbringen des GS-Priifzeichens ist die Durchfiih-
rung von Baumusterpriifungen durch eine von der Bundesanstalt fir Arbeitsschutz und Arbeits-
medizin (BAuA) zugelassenen Priifstelle (GS-Stelle).

Q
@1
Germany

= Beidseitig auf dem linken PalettenfuBB3 der 1200-er Seiten das Lebensmittelzeichen, die Kenn-
zeichnung der Kunststoffart nach DIN 6120-2 mit Materialkennzeichen und die Datumsuhr sowie

= das Herstellerzeichen (Name/ggf. Logo und Anschrift des Herstellers bzw. Erstinverkehrbringers)

= An geeigneter Stelle auf dem MittelfuBB der 800-er Seite das Tara-Gewicht und die Nennlast in
der folgenden Form:

18
850
= und die Kennzeichnung als EURO H1-Hygienepalette

2 Nach DIN 55423-6, Pkt. 6
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Abbildung 4 - 1: Angabe Lebensmittelzeichen, Kunststoffart und Herstelldatum (Monat/Jahr)

4.2.2 GS1 Logo

Zugelassene Palettenhersteller/Erstinverkehrbringer erhalten das sachlich und zeitlich beschrankte
Recht zum Aufbringen des GS1 Logos gemaB gesonderter vertraglicher Vereinbarung mit GS1
Germany.

Das Aufbringen des farbigen GS1 Logos erfolgt: \
= Beidseitig auf dem MittelfuB der 800-er Seite unter dem Tara-Gewicht

= Im HeiBprageverfahren
= Mit dem Farbton RAL 2004 ,Reinorange"
= In der GroBe HxB 2,0 x 2,3 cm — siehe Systemelemente Details (Abbildungen)

Unmittelbar unter dem GS1 Logo ist im Spritzgussverfahren erhaben als Relief (Mindesthéhe 3 mm)
der Zusatz ,Germany" gut lesbar aufzubringen.

Zusatzlich ist das GS1 Logo in Verbindung mit der GS1 Zulassungsnummer im Spritzgussverfahren
erhaben als Relief beidseitig auf dem linken PalettenfuBB der 1200-er Seiten anzubringen
@1 — siehe 4.2.3 GS1 Zulassungsnummer.

Germany

4.2.3 GS1 Zulassungsnummer
Das Aufbringen der GS1 Zulassungsnummer erfolgt im Spritzgussverfahren erhaben als Relief:
= Beidseitig auf dem linken PalettenfuB3 der 1200-er Seiten

= Unter dem GS1 Germany-Logo (ebenfalls im Spritzgussverfahren erhaben als Relief HxB 2,0 x
2,3 cm — siehe 4.2.2 GS1 Logo)

= Mit einer Mindesth6he von 5 mm

m  Der Nummer ist der Zusatz ,Zul-Nr." voranzustellen.
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Zeichen des zertifizierten
Herstellers
(Name/ ggfs. Logo
und Adresse)

Abbildung 4 - 2: Anbringen von GS1 Logo, GS1 Zulassungsnummer auf Langsseite

Abbildung 4 - 4: Angaben auf dem MittelfuB inkl. GS1 Logo
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Abbildung 4 - 5: Angaben auf dem MittelfuB inkl. GS1 Logo
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Priifung

Die Prifung der EURO H1 Hygienepalette gemaB GS1 Anforderungsprofil wird von einem von DIN
CERTCO, der Zertifizierungsstelle der GS1 Germany, anerkannten Priflaboratorium durchgefihrt.
Jedes Priiflaboratorium, das nach der Norm DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditiert ist bzw. nachweislich
Anforderungen der genannten Norm erflllt und im Rahmen von Produktzertifizierungen die entspre-
chenden Produktprifungen durchfiihren kann, kann von DIN CERTCO nach Antragstellung und Erfil-
lung der Anforderungen anerkannt werden.

Allgemeines

Die Prifungen werden bei 23°C (£ 2°C) durchgefiihrt, es sei denn, in den einzelnen Prifverfahren
werden explizit andere Temperaturen angegeben.

Die Prifungen dirfen frihestens 72 Stunden nach der Herstellung der Paletten durchgeftihrt wer-
den; die Paletten sollten bis zu diesem Zeitpunkt bei Zimmertemperatur gelagert werden.

Sichtpriifungen
Die Sichtprifung wird bei tageslichtédhnlichen Bedingungen durchgefihrt.

Die Paletten missen eine gleichmaBige Einférbung und eine glatte Oberflache aufweisen. Gering-
fligige verarbeitungsbedingte flache Unebenheiten bzw. Einfallstellen sind zuldssig, soweit die
Gebrauchstauglichkeit dadurch nicht eingeschrankt wird.

Farbe

Die Farbprifung erfolgt gemaB den geltenden Vorgaben der entsprechenden DIN-Norm an den
fertigen Paletten.

MaB- und Formbestandigkeit

Die in Punkt 2.2 angegebenen MaBe werden an mindestens drei Prifmustern Gberprift. Die ange-
gebenen Toleranzen missen eingehalten werden.

AnschlieBend werden die Prifmuster in einem Temperaturzyklus 24 h auf + 60°C erwarmt, vermes-
sen, 24 h auf Raumtemperatur abgekihlt, vermessen, weitere 24 h auf - 30°C abgekihlt, vermes-
sen und wieder 24 h auf Raumtemperatur erwarmt und erneut vermessen.

Die MaBe L x B x H dlrfen sich gegentiber dem Anlieferungszustand bei Raumtemperatur um nicht
mehr als 0,5% verandern.

Gewicht

Das Tara-Gewicht einer Palette betragt 18,0 kg = 0,18 kg. Die Bestimmung des Gewichts erfolgt an
10 Paletten mit einer Messunsicherheit des Prifmittels von héchstens 10 g.

Kennzeichnung

Uberprifung der Kennzeichnung auf Richtigkeit und Vollstandigkeit gemaB den Punkten 4.1 und 4.2.

Statische Priifungen

Hierflr werden die Priflasten praxisnah ohne Ladeeinheiten-Sicherungsmittel auf die Palette aufge-
bracht. Es ist darauf zu achten, dass die Priiflast erreicht wird.

Alternativ dazu kann die Last durch entsprechende Verrichtungen aufgebracht werden. Zur Reprodu-
zierbarkeit muss sich auf der zu prifenden Palette mindestens eine komplette Lage von beladenen
Kéasten befinden.
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5.2.1 Bodenstapelung

Die Palette wird 30 Minuten lang mit einer Priiflast beladen. Die Kufen der zu priifenden Palette dir-
fen hierbei nicht brechen oder Risse aufweisen.

5.2.2 Regalstapelung

Die Palette wird belastet, wahrend die Bodenplatte bzw. die Kufen auf Regaltragern ruhen, welche
blindig mit der AuBenkante der Palette abschlieBen und keine scharfen Kanten aufweisen dlirfen. Sie
missen so verwindungssteif sein, dass sie die Priifergebnisse nicht beeinflussen.

Unter diesen Voraussetzungen wird die Palette belastet, wobei an der 1200 mm langen Seite eine
Durchbiegung von 12 mm nicht Uberschritten werden darf.

5.2.3 Blockstapelung

Zum Nachweis der Standsicherheit werden drei komplette Ladeeinheiten (je 1 Q) mindestens eine
Woche lang Ubereinander gestapelt gelagert.

Eine biegesteife Tragpalette (z. B. Holzpalette) als Zwischenpalette kann ggf. verwendet werden. In
diesem Fall ist das Gewicht der Tragpalette Teil der Priflast.

@1 Es diirfen keine Standunsicherheiten auftreten.

Germany

5.2.4 Druckpriifung

Die Palette wird mit einem definierten Gewicht belastet, wobei die Kufen auf einer ebenen und fes-
ten Bodenfldche ruhen. Es sind drei Prifungen vorzunehmen:

m  Druckprifung mit 5 Q
m  Druckprifung mit 7 Q

= Druckprifung mit 23 Q
Zusatzlich werden je eine gepriifte und eine ungeprifte Palette mit 23 Q belastet.

Zur Simulation einer méglichst vollflachigen Beladung wird dariber hinaus eine ungeprifte Palette
@1 einlagig mit vier massiven Platten belegt und mit 23 Q belastet.

Germany

Risse oder sichtbare Briche sind nicht zul&ssig.
5.3 Dynamische Priifungen

5.3.1 Fallpriifung

Die Palette wird horizontal aufgehangt und jeweils zweimal auf das Oberdeck und zweimal auf die
Kufen fallengelassen. Die Prifung ist an drei auf - 25°C gekulhlten Priifmustern vorzunehmen.

Es dirfen weder Briiche, Abplatzungen oder Risse, noch funktionsbeeintrachtigende Deformationen
auftreten.

5.3.2 Eckkantenfallpriifungen
Es werden zwei Prifungen durchgefihrt:

m  Durchfiihrung nach 8.9 in DIN EN ISO 8611-1 (2012-10) auf die Eckkante, mit Fallhéhe H =
2000 mm. Die Priifung ist an jeweils drei Prifmustern bei + 40°C und bei - 25°C vorzunehmen.
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m Zusatzlich wird eine Eckkantenfallpriifung nach 8.9 in DIN EN ISO 8611-1 (2012-10) jedoch bei
einer Fallhéhe von H = 4000 mm an einem Prifmuster jeweils bei + 40°C und bei - 28°C

@ durchgeftihrt.
1

5.3.3 Kipppriifung

Die auf - 25 °C gekiihlte Palette wird hochkant gestellt und in beide Richtungen umgestirzt.

Es dirfen weder Briiche, Abplatzungen oder Risse, noch funktionsbeeintrachtigende Deformationen
auftreten.

5.3.4 StoBpriifung (schiefe Ebene)

Es wird ein HorizontalstoB der beladenen Palette auf einen Holzbalken mit einer definierten Auftreff-
geschwindigkeit durchgefihrt.

Die Funktionstlichtigkeit der Palette muss erhalten bleiben, es diirfen keine Risse oder Briiche ent-
stehen.

5.3.5 Rollenbahndauerversuch

@1 Der Zusammenhalt der Ladeeinheit darf wahrend der Versuchsdauer nicht beeintrachtigt werden.

5.4 Materialpriifungen

5.4.1 Innendruckpriifung

Die SchweiBnahtfestigkeit wird an flnf bereits gepriften Paletten sowie an einer ungetesteten Palet-
te durchgefiihrt. Es wird jeweils eine Palette aus folgender Prifung enthommen:

1. Regalstapelung (2 Q, 30 min)
2. Eckkantenfallprifung
[ 3. Eckkantenfallprifung aus 4 m ]
1

o
@Gevrﬂany

4. StoBfallprifung

5. Druckfestigkeitsprifung mit 23 Q

Die Kufen werden an 10 vorbelasteten Stellen angebohrt. AnschlieBend wird ein Uberdruckmessge-
rat mit Druckluftanschluss eingebaut. Zwei Prifungen sind vorgesehen:

= In die Kammern wird ein Druck von 2 bar eingeleitet, dieser muss 10 min ohne merklichen
Druckverlust gehalten werden.

= Es wird flr 5 min ein Druck von 2 bar eingeleitet, anschlieBend wird fir 5 min ein Druck von 4
@1 bar eingeleitet, dieser muss ohne merklichen Druckverlust gehalten werden.

Parallel dazu ist mit geeigneten Mitteln die Dichtheit der SchweiBnahte zu Uberprifen, hierbei sind
Undichtheiten unzuléassig.

5.4.2 Netzmittelbadtest

Zur Uberpriifung der Materialbesténdigkeit gegeniiber haufigen Reinigungsvorgédngen werden fiinf
Prifmuster analog zu 5.4.1 sowie eine neue Palette durch Einbringung in ein Netzmittelbad belastet.

Im Anschluss werden die Paletten durch Sichtprifung auf mégliche oberflachlich erkennbare Veran-
derungen oder Schaden untersucht.
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5.4.3 Schwingversuch

,Sinus Sweep"™ an einem Resonanzpunkt zwischen 5-50 Hz jeweils 30 Minuten mit 0,5 g halten.
@1 Risse und sichtbare Briche sind nicht zulassig.

5.4.4 Nennlast

Ermittlung der maximalen Festigkeit nach ISO 8611. Hierfur wird jeweils eine Biegeprifung zur Be- )
stimmung der maximalen Biegefestigkeit durchgefiihrt. Insgesamt werden drei Paletten geprift.

AnschlieBend werden die Paletten durch Sichtprifung auf mdégliche oberflachlich erkennbare Veran-
@1 derungen oder Schaden untersucht. )

Germany

5.5 Handling

5.5.1 Gabelstaplertransport
= Nach E-DIS/ ISO 10531

m  Zusatzlich R < 2 m bis zum Umkippen (R=1 m)

@1 = Risse und funktionsbeeintrachtigende Verformungen sind nicht zulassig.

Germany

5.5.2 Fallversuch von Staplergabel

1

Germany

@ = Nach E-DIS/ ISO 10531, jedoch 15 cm Fallhéhe
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Glossar

Begriffserkldarungen

1Q:
entspricht 850 kg

Erstinverkehrbringer:

Erstinverkehrbringer im Sinne des GS1 Anforderungsprofils ist jedes Unternehmen, welches eine

EURO H1-Hygienepalette selbst produziert und vertreibt oder bei einem Hersteller im Auftrag und
unter Anbringung seines Namens/Zeichens produzieren lasst und erstmals fir Dritte bereitstellt.

Eigeniiberwachung: )
Durch den Hersteller betriebsintern durchgefiihrte Qualitdtskontrollen zur Uberwachung des Produk-
tionsprozesses auf Einhaltung der festgelegten Qualitatsparameter und deren Grenzwerte.

Fremdiiberwachung:

Durchfiihrung von technischen Prifungen an Fertigungsmustern durch zugelassene Material-Prif-
institute zur Konformitdtsbescheinigung sowie externe Audits durch akkreditierte Zertifizierungs-
stellen zur Kontrolle der Eigenliberwachung und Zertifizierung von Managementsystemen.

GS1 / GS1 Germany:

Internationale Organisation mit Sitz in Brissel zur Férderung und Weiterentwicklung der GS1 Stan-

dards (u. a. GTIN, GLN, NVE/SSCC, EANCOM®). Angeschlossen sind (iber 100 nationale GS1 Organi-
sationen weltweit, flr Deutschland GS1 Germany. GS1 Germany wurde 1974 als Tochter des heuti-

gen EHI Retail Institute und des Markenverbandes e. V. gegriindet. Sie ist die deutsche GS1 Gesell-
schaft.

GS1 Standards:
Weltweit glltige Identifikations- und Kommunikationsstandards, wie der Barcode, welche reibungs-
lose und effiziente Geschéaftsprozesse an jedem Punkt der Wertschdopfungskette ermdglichen.

GS1 Zulassungsnummer:

Von GS1 Germany vergebene Zulassungsnummer zur weltweit eindeutigen Identifikation eines flr
die Produktion von EURO H1-Hygienepaletten nach diesem Anforderungsprofil zugelassenen Produk-
tionswerkzeuges eines MTV-Herstellers.

Hersteller:

Hersteller im Sinne des GS1 Anforderungsprofils ist jedes Unternehmen, welches eine EURO H1-
Hygienepalette selbst produziert oder diese von einem anderen Unternehmen mit eigenem Werk-
zeug produzieren lasst.

Ladungseinheit:
850 kg, bestehend aus Fleischkasten

MTV Cert Fleisch:

Fachgruppe aus Anwendern und Anbietern, welche unter der Moderation von GS1 Germany die EHI-
Anforderungsprofile in GS1 Anforderungsprofile Gberfihrt und weiterentwickelt, sowie das zugehori-
ge Qualitatssicherungs- und Zertifizierungsverfahren implementiert hat.

Post-Consumer Rezyklat:

Recyclingmaterial aus der Wiederverwertung von verarbeitungsfahigem Kunststoffgranulat, welches
im Anschluss an den Produktlebenszyklus z. B. aus vermahlenen Altpaletten oder anderen Kunst-
stoffgegenstanden gewonnen wird. Im Gegensatz dazu stammt Neuware-Rezyklat aus Abfallteilen,
welche in der Spritzgussproduktion sauber und sortenrein aufbereitet werden kénnen (Rework).

Zeichennutzer:

Hersteller, Inverkehrbringer oder Wiederverkaufer von Paletten, welcher das GS1 Logo auf EURO
H1-Hygienepaletten gemaB GS1 Anforderungsprofil aufbringt, in seinem Namen aufbringen lasst,
sowie jedes Unternehmen, welches die Einhaltung des GS1 Anforderungsprofils auslobt oder werb-
lich herausstellt.
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6.2 Normative Verweise

DIN 55423-5: Transportkette fir Fleisch und Fleischerzeugnisse - Teil 5: Palette aus Polyethylen,
800 mm x 1200 mm x 160 mm; MaBe, Gewichte

DIN 55423-6: Transportkette fir Fleisch und Fleischerzeugnisse - Teil 6: Palette aus Polyethylen,
800 mm x 1200 mm x 160 mm; Ausflihrung, Anforderungen und Prifung

DIN 6164: DIN-Farbenkarte; System der DIN-Farbenkarte fir den 2°-Normalbeobachter

DIN EN ISO 105-B02: Farbechtheitsprifungen - Teil BO2: Farbechtheit gegen kiinstliches Licht:
Xenonbogenlicht

DIN 6120-2: Kennzeichnung von Packstoffen und Packmitteln zu deren Verwertung - Packstoffe
und Packmittel aus Kunststoff - Teil 2: Zusatzbezeichnung

DIN EN ISO 2244: Verpackung - Versandfertige Packstiicke und Ladeeinheiten - Horizontale
StoBprifung (ISO 2244:2000)

E-DIS/ ISO 10531: Verpackung - Versandfertige Packstlicke - Fertigkeitsprifung von Ladeeinhei-
ten (ISO 10531:1992)

DIN EN ISO 4892-2: Kunststoffe - Klinstliches Bestrahlen oder Bewittern in Geraten - Teil 2:
Xenobogenlampen

DIN EN ISO 8611-1: Paletten fir den Gltertransport - Flachpaletten - Teil 1: Prifverfahren
(EN ISO 8611-1:2011)

EU-Rahmenverordnung 1935/2004/EG: Uber Materialien und Gegenstande, die dazu bestimmt
sind, mittelbar oder unmittelbar mit Lebensmitteln in Berithrung zu kommen.

EU-Richtlinie No 10/2011: Uber Materialien und Gegensténde, die dazu bestimmt sind, mit
Lebensmitteln in Beriihrung zu kommen.

Verordnung 2023/2006/EG: Uber gute Herstellungspraxis fiir Materialien und Gegenstande, die
dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Berlihrung zu kommen.

Richtlinie 94/62/EG: Uber Verpackungen und Verpackungsabfille
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