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Vorwort

DIN CERTCO wurde 1972 vom DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. gegriindet, gehort
heute zur TUV Rheinland Gruppe und ist die Zertifizierungsstelle fir die Ausstellung der DIN-
Zeichen und weiterer Zertifizierungszeichen fur Produkte, Personen, Dienstleistungen sowie
Unternehmen auf der Basis von DIN-Normen und ahnlichen Spezifikationen. Aufgrund ihrer
Unabhangigkeit, Neutralitdt, Kompetenz und langjahrigen Erfahrung geniefl3t DIN CERTCO
im In- und Ausland hohes Ansehen.

Um die Funktionalitdt des Systems und unsere Kompetenz als Zertifizierungsstelle nachzu-
weisen, haben wir uns sowohl im freiwilligen als auch im gesetzlich geregelten Bereich von
unabhangigen inlandischen und auslandischen Stellen akkreditieren, zertifizieren bzw. aner-
kennen lassen. Unsere Akkreditierungen.

Dieses Zertifizierungsprogramm bildet neben den Allgemeinen Geschéaftsbedingungen von
DIN CERTCO die Grundlage fur Anbieter von Kunststoffrohrsystemen, ihre Produkte mit
dem Qualitatszeichen ,DINplus® zu kennzeichnen. Sie dokumentieren damit, dass ihre Pro-
dukte alle Anforderungen der zugrunde liegenden Normen erflllen und diese in vielen Fallen
Ubertreffen.

Gegenuber dem Verbraucher wird durch das Qualitatszeichen ,DINplus“ das Vertrauen ge-
schaffen, dass eine unabhangige, neutrale und kompetente Stelle die Prufkriterien sorgfaltig
untersucht und bewertet hat. Die Fremduberwachung stellt zudem sicher, dass die Produkt-
qualitat auch wahrend der laufenden Produktion aufrecht erhalten bleibt. Der Kunde erhalt
somit einen Mehrwert, den er bei seiner Kaufentscheidung bertcksichtigen kann.

Kunststoffrohrsysteme erhalten das Qualitatszeichen ,DINplus® bei Erflllung der unter Ab-
schnitt 4 und in den jeweiligen Anhangen aufgefihrten Anforderungen nach dem in diesem
Zertifizierungsprogramm beschriebenen Verfahren.

Alle Zertifikatinhaber koénnen tagesaktuell auf der Homepage von DIN CERTCO
(www.dincertco.de) abgerufen werden.

Beginn der Giiltigkeit

Dieses Zertifizierungsprogramm gilt ab 2021-04-01. Alle DIN-zertifizierten Kunststoffrohr-
systeme missen bis zum 2022-04-01 die Konformitdt mit den neuen Prif- und
Zertifizierungsgrundlagen nachweisen.

Friihere Ausgaben

Zertifizierungsprogramm Kunststoffrohrsysteme (Abwasserkanale und -leitungen Marz 2015)

ZP 2.12.1-8 ZP 2.3.1 ZP 2.4.1-8 ZP 3.1.38
ZP 3.1.40 ZP 5.1.43 ZP 7.1.15 ZP 7.1.15-2
ZP 7.1.1-8 ZP 7.1.19 ZP 7.4.1-8

Anderungen

Gegenliber den friiheren Ausgaben wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Trennung der einzelnen Anhange innerhalb des Gesamtdokuments mit dem jeweiligen
Stand/Ausgabedatum

b) Redaktionelle Anpassungen

c) Aktualisierung der Prifgrundlagen
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1 Anwendungsbereich

Dieses Zertifizierungsprogramm gilt fir Kunststoffrohrsysteme (Werkstoffe, Rohre, Formstu-
cke, Armaturen, Dichtungen) flir den Anwendungsbereich Abwasserkanale und leitungen
(siehe Tabelle 1) und enthalt in Verbindung mit den unten genannten Prufgrundlagen alle
Anforderungen zur Vergabe des Qualitatszeichens ,DINplus®.

Das vorliegende Zertifizierungsprogramm legt anwendungsbezogene Anforderungen an das
Produkt selbst sowie an dessen Priifung, Uberwachung, und Zertifizierung fest. In den Ab-
schnitten 1 bis 8 des Hauptteils wird das Zertifizierungsverfahren erlautert, die anwendungs-
bezogenen Anforderungen (Prifumfang etc.) finden sich in den jeweiligen Anhangen.

Tabelle 1 Anwendungsbereiche des Zertifizierungsprogramms

Anwendungsbereich Kunststoffrohrsysteme siehe

2 Abwasserkanale und -leitungen

Rohre und Formsticke aus Polyethylen (PE) -
ZP 7.3.1-8 PE-HD, PE 80, PE 100, PE 100-RC - fur Abwas- | Anhang D - Seite 28
serkanale und -leitungen

Rohre aus PE (Polyethylen) ohne Steckmuffen fir
Abwasserleitungen (Hausabfluss)

Rohre und Formstlcke aus weichmacherfreiem
ZP 7.1.1-8 Polyvinylchlorid (PVC-U) mit Steckmuffe fir | Anhang F - Seite 46
Abwasserkanale

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur erdverlegte
drucklose Abwasserkandle und -leitungen -

ZP 2.3.1 Anhang E - Seite 38

ZP7.1.15 Rohrleitungssysteme mit profilierter Wandung aus Anhang G - Seite 58
weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U)
Rohre mit profilierter Wandung und glatter

7P 7.1.19 Innenoberflache aus weichmacherfreiem Anhang H - Seite 70

Polyvinylchlorid (PVC-U) mit Steckmuffe flr
Abwasserkanale und -leitungen

ZP 3.1.38 Flexible (gewellte) Dranrohre aus PVC-U Anhang | - Seite 80
Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid
(PVC-U) zur Entwasserung von Ingenieurbauten
Rohre aus PVC-U (weichmacherfreies
ZP 5.1.43 Polyvinylchlorid) der Brandklasse M1 mit | Anhang K - Seite 96
Klebmuffe

Rohre und Formstiicke aus PP (Polypropylen) mit
ZP2.4.1-8 oder ohne Steckmuffen fur Abwasserleitungen | Anhang L - Seite 107
(Hausabfluss)

Rohre und Formsticke aus Poylpropylen (PP) fir

ZP 3.1.40 Anhang J - Seite 86

ZP 7418 | ppwasserkanile und -leitungen Anhang M - Seite 118
Zweischicht-Rohre und wandverdickte Formstu-
7P 212.1-8 cke mit Steckmuffen fur Abwasserleitungen Anhang N - Seite 133

(Hausabfluss) aus ABS/ASA/PVC-U sowie mine-
ralverstarktem PVC-U, schwere Ausflihrung

Werden die zertifizierten Produkte als Bauprodukte im Sinne der Bauproduktenverordnung
(BauPVO) eingesetzt, so dirfen sie nur dann verwendet werden, wenn sie:
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— im Falle geregelter Bauprodukte einer der in der Bauregelliste A, Teil 1 bzw. Muster-
Verwaltungsvorschrift-TB Teil C aufgefuhrten Technischen Regeln entsprechen und den
jeweils erforderlichen Nachweis flihren

— im Falle nicht geregelter Bauprodukte eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung bzw.
ein Prufzeugnis oder eine Zustimmung im Einzelfall vorweisen

Fur Produkte, die diesen Anforderungen entsprechen, kann durch DIN CERTCO als eine
vom DIBt qualifizierte Zertifizierungsstelle ein Ubereinstimmungszertifikat ausgestellt werden.

1.1 DIN CERTCO Qualitatszeichen DINplus

Produkte, flr die der Anbieter durch ein gultiges Zertifikat berechtigt ist, das DIN CERTCO
Qualitatszeichen ,DINplus® zu nutzen, zeichnen sich durch ein Plus an Qualitat gegenlber
den fur diesen Produktbereich geforderten bzw. Ublichen normativen Mindestanforderungen
aus.

Das Plus an Qualitat fur die jeweiligen Anwendungsbereiche dieses Zertifizierungspro-
gramms ist den entsprechenden Anhangen zu entnehmen.

Warenzeichen des Kunststoffrohrverbandes e.V. (KRV)

Produkte, die nach dem vorliegenden Zertifizierungsprogramm zertifiziert wurden, kénnen
bei Wahrung der Lizenzrechte aulerdem mit dem Warenzeichen des Kunststoffrohrverban-
des e.V. (KRV) gekennzeichnet werden (siehe Abschnitt 6.4).

1.2 Voluntary Commitment — KRV-Recyclingsystem

Auf europaischer Ebene existiert eine freiwillige Verpflichtung der Industrie gegentber der
Europaischen Kommission, wonach die zunehmenden Abfallmengen ihrer Erzeugnisse
werkstofflich verwertet werden. Der Kunststoffrohrverband e.V. hat sich diesem so genann-
ten Voluntary Commitment angeschlossen und ein Sammel- und Wiederverwertungssystem
fur Kunststoffrohrabfalle aufgebaut.

Hersteller, die ihre Rohre und Formstliicke nach dem vorliegenden Zertifizierungsprogramm
zertifizieren lassen wollen, missen das Voluntary Commitment unterstitzen und sich ver-
traglich am KRV-Recyclingsystem beteiligen.

2 Priif- und Zertifizierungsgrundlagen

Die Grundlagen fur die Prifung und Zertifizierung sind fir jeden Anwendungsbereich in den
entsprechenden Anhangen (siehe Tabelle 1) angegeben. Bei datierten Verweisen gilt nur die
in Bezug genommene Fassung. Bei undatierten Verweisen gilt die jeweils aktuelle Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments einschlieRlich aller Anderungen.

Far alle Produkte gilt dartber hinaus:

— dieses Zertifizierungsprogramm

— die Allgemeinen Geschéaftsbedingungen von DIN CERTCO
— die dazugehorige GebUhrenordnung von DIN CERTCO

— die Prufgrundlagen des jeweiligen Anhangs

© DIN CERTCO lab, Stand: 03.21 , Druck: 12.05.2026
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3 Begriffe, Abkiirzungen und Symbole

Typpriufung (type test) TT: Eine durchzufihrende Prifung, um den Nachweis zu erbringen,
dass das Produkt die den zu Grunde liegenden technischen Spezifikationen und Anforde-
rungen erfillt.

Erstpriifung: Eine Typprifung, die von oder im Namen einer Zertifizierungsstelle zu Zertifi-
zierungszwecken durchgefihrt wird.

Freigabepriifung einer Charge (batch release test) BRT: Eine vom Hersteller an einer
Charge des Produktes durchzuflihrende Prifung, bei der vor der Freigabe der Charge alle
Anforderungen der zu Grunde liegenden technischen Spezifikationen erflllt sein missen.

Prozessiiberprifung (process verification test) PVT: Eine vom Hersteller in festgelegten
Zeitabstanden durchzuflihrende Prifung, um zu bestatigen, dass durch den Fertigungspro-
zess weiterhin Produkte hergestellt werden kdnnen, die die Anforderungen der zu Grunde
liegenden technischen Spezifikationen erflllen.

Werkseigene Produktionskontrolle WPK: Eine vom Hersteller vorzunehmende kontinuier-
liche Uberwachung und Lenkung der Produktion fiir jedes Herstellwerk/Produktionsstatte, mit
der dieser sicherstelle, dass die von ihm hergestellten Produkte den zu Grunde liegenden
technischen Spezifikationen entsprechen. Beinhaltet BRT und PVT.

Uberwachungspriifung (audit test) AT: Eine von oder im Namen einer Zertifizierungsstelle
durchzufiihrende Prifung, um zu bestatigen, dass das Produkt weiterhin die Anforderungen
der zu Grunde liegenden technischen Spezifikationen erfillen und um Informationen zur Be-
urteilung der Wirksamkeit des Qualitatssicherungssystems zu liefern.

Priifung unter Aufsicht (witness testing) WT: Eine Priufung, die vom Hersteller oder im
Namen des Herstellers unter Aufsicht eines flr die Prifung qualifizierten Beauftragten der
Zertifizierungsstelle durchgeflihrt und von der Zertifizierungsstelle als Erst-Typprifung
und/oder Uberwachungspriifung anerkannt wird.

Gruppe: Eine Zusammenfassung gleichartiger Produkte, aus der zu Prifzwecken Stichpro-
ben entnommen werden. Die Zertifizierung im Rahmen des vorliegenden Zertifizierungspro-
gramms findet nach Erzeugnisgruppen statt. Die Festlegung der Erzeugnisgruppen bertck-
sichtigt dabei u. a. die auf den Nenndurchmesser bezogene Zusammenfassung der Produkte
in sogenannte Fertigungsgruppen.

Bauteiltyp: Produkte gleicher Bauart (ein Rohr oder Formstiick, eine Armatur oder deren
Hauptbauteile), die aus einer geeigneten Formmasse hergestellt sind.

Bauteilkorper: Der gleiche Grundkdrper einer Armatur, jedoch mit verschiedenen Anschlis-
sen.

Kavitat (Nest): Ein Teil einer Spritzgiel3form, das dem Erzeugnis durch SpritzgieRen seine
endgultige Form gibt.

Anfahren: Das Anfahren (eines Extruders) bezeichnet den erneuten Start der Rohrherstel-
lung.

Charge: Unter Produktionscharge versteht man die ununterbrochene Produktion unter ein-
heitlichen Bedingungen von maximal 1 Woche. Der Zeitraum des Produktionsendes einer
Charge umfasst die letzten 24h der Produktion. Produktionsunterbrechungen kleiner 24 h
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(z. B. in Folge Wartung etc.) gelten nicht als Unterbrechung der laufenden Produktionschar-
ge.

Produktionseinheit, Einheit: Eine Einheit ist ein Ringbund/Trommelware bzw. eine gerade
Lange im Herstellungszustand.

Neumaterial: Werkstoff, z. B. in Form von Granulat, der noch nicht verwendet worden ist
oder noch keinem Verarbeitungsverfahren als dem zu seiner Herstellung erforderlichen aus-
gesetzt war und dem kein Umlaufmaterial, Rucklaufmaterial oder Rezyklat beigemischt ist.

Umlaufmaterial: Material aus zurlickgewiesenen, sauberen, ungebrauchten Rohren, Form-
stucken oder Armaturen sowie dem Verschnitt aus der eigenen Rohr-, Formstuck- oder Ar-
maturenfertigung eines Herstellers, das in einem Werk desselben Herstellers wiederverarbei-
tet wird und das beispielsweise aus einer Extrusions- oder SpritzgieRverarbeitung stammt.

Ricklaufmaterial: (external reprocessable material) Material, das in einer der nachfolgen-

den Typen vorliegt:

Typ A Material aus ungebrauchten, mit dem Qualitatszeichen fir Kunststoffrohre von
DIN CERTCO o.a. versehenen Rohren und Formstlcken.

Typ B Material aus anderen ungebrauchten Kunststofferzeugnissen als Rohren und Form-
stlicken.

Rezyklat: (recyclable material) Material, das in einer der nachfolgenden Typen vorliegt:

Typ A Material aus gebrauchten mit dem Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre von
DIN CERTCO o.a. versehenen Rohren und Formstlicken, die gereinigt und zerklei-
nert oder gemahlen wurden.

Typ B Material aus anderen gebrauchten Kunststofferzeugnissen als Rohren und Formstii-
cken, die gereinigt und zerkleinert oder gemahlen wurden.

Regenerat: Material, das in einer der nachfolgenden Typen vorliegt:

Typ A Umlaufmaterial, Ricklaufmaterial Typ A und/oder Rezyklat Typ A durch Compoundie-
ren unter Zugabe von Zusatzen hergestellt.

Typ B Ruicklaufmaterial Typ B und/oder Rezyklat Typ B durch Compoundieren unter Zugabe
von Zusatzen hergestellt.

Formmasse (bzw. Werkstofftyp): homogene Zusammensetzung aus einem Basismaterial
(z.B. PE) und Zusatzstoffen wie Antioxidantien, Pigmenten, Ruf3, UV-Stabilisatoren und
sonstigen Zusatzen in einer Dosierung, die fur die Herstellung und den Gebrauch von Rohr-
leitungsteilen erforderlich ist.

Abkirzungen:

DN Nennweite; numerische Kennzahl fir die Grolie eines Rohrleitungsteiles, das ein
anderes, als durch die Grolke eines Gewindes bezeichnetes Rohrleitungsteil ist, die
ungefahr dem Herstellungsmalfd, in mm, entspricht.

SN Nenn-Ringsteifigkeit

C Berechnungskoeffizient
de Auflendurchmesser (an einer beliebigen Stelle)
dem mittlerer Auf3endurchmesser

demmax Maximaler mittlerer AuRendurchmesser
demmin  kleinster mittlerer AuRendurchmesser

dn Nenn-AulRendurchmesser

e Wanddicke eines Rohres (an einer beliebigen Stelle)
em mittlere Wanddicke

€max maximale Wanddicke (an einer beliebigen Stelle)
€min Mindestwanddicke (an einer beliebigen Stelle)

€n Nennwanddicke

e1- e4 Wanddicke einer definierten Schicht (z.B. bei Mehrschichtrohren)
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OLpL untere Vertrauensgrenze der vorausgesagten Innendruckfestigkeit fur 50 Jahre bei

20°C
Os Dimensionierungsspannung
ty Wanddickentoleranz

DN/OD Nennweite, bezogen auf den Aullendurchmesser

LPL vorausgesagte untere Vertrauensgrenze (en: lower prediction limit)

MFR  Schmelze-Masseflie3rate (en: melt mass-flow rate)

MRS erforderliche Mindestfestigkeit (en: minimum required strength)

oIT Oxidations-Induktionszeit

PFA zulassiger Bauteilbetriebsdruck (fr: pression de fonctionnement admissible)

PN Nenndruck (auch MOP, en: max. operation pressure)

R Normzahlenreihen, entsprechend den Renard-Reihen

S Rohrserie S nach ISO 4065:1996

SDR  Durchmesser-Wanddicken-Verhaltnis (en: standard dimension ratio)

FM Formmasse D Durchmesser (Dimension)
PS Produktionsstatte AB Abmessung

EG Erzeugnisgruppe Wo Woche

KA Kavitat Ar Armatur

FS Formsttick FSG Formstlckgruppe

MuA Muffenausflihrung VA Verbindungsausfiihrung
akt.FM aktuell verwendete Formmasse

FG Fertigungsgruppe (auch Abmessungsgruppe)

WB Werkstoffbezeichnung (z.B. PE 80 od. PE 100)

WT Werkstofftyp (konkreter Typ/Name)

BT Bauteiltyp (gleiche Bauart)

BK Bauteilkdrper (gleicher Grundkdrper + z.B. untersch. Anschlisse)
RezS Rezeptur der schéalbaren Schicht (Beschichtung)

min. kleinste(r)/minimale(r)

4 Produktanforderungen

Die Anforderungen an Kunststoffrohrsysteme (Werkstoff — Rohr — Formstlick — Armatur —
System) insbesondere hinsichtlich Wareneingangsprufung, Werkstoff- und Produktprifung,
Lieferform, Kennzeichnung und Verlegehinweise sind in den jeweiligen Anhangen fur jeden
Anwendungsbereich erlautert.

5 Priifung

5.1 Allgemeines

Die Zertifizierung basiert auf der Bewertung und Prifung des Produktes sowie des entspre-
chenden Qualitatssicherungssystems im Rahmen einer Inspektion.

Fir die Durchfihrung der erforderlichen Prufungen als Grundlage fur die Bewertung und
Zertifizierung der Produkte arbeitet DIN CERTCO mit qualifizierten Priflaboratorien zusam-
men.

Der Prifumfang fir die jeweiligen Produkte ist den Anhangen zu entnehmen.

Fir die auszuwahlenden Prifkdrper gilt die im jeweiligen Anhang vorgenommene Einteilung
von Erzeugnisgruppen.
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5.2 Priifungsarten
5.21  Erstpriifung (Typprifung)

Die Erstprifung ist eine Typprifung (Bauartprifung, Baumusterprifung), die der Feststellung
dient, ob das Produkt den Anforderungen nach Abschnitt 4 dieses Zertifizierungsprogramms
entspricht.

Die Erstprufung ist die Voraussetzung zur Zertifizierung eines neuen Produktes.

Der Prifungsumfang ist im jeweiligen Anhang bzw. den entsprechenden Pruf- und Zertifizie-
rungsgrundlagen festgelegt. Die Einteilung von Gruppen ist zu bertcksichtigen.

Die Erstprifung ist von einem qualifizierten Priflaboratorium durchzuflihren. Die Proben fir
die Erstprifung kdnnen vom Hersteller selbst enthommen werden.

Neben der produktspezifischen Prifung gehort zur Erstprifung dariber hinaus eine Werks-
besichtigung bzw. Inspektion (siehe Abschnitt 8.2). Im Rahmen dieser Erst-Inspektion ist
beim Hersteller der Nachweis zu fuhren, dass die werkseigene Produktionskontrolle (siehe
Abschnitt 7.1) mit den Anforderungen dieses Zertifizierungsprogramms ubereinstimmt. Soll-
ten noch keine Typprifungen des Produktes vorliegen, kann die Probenahme fir die Erstpri-
fung im Rahmen der Erst-Inspektion erfolgen. Der Transport der Proben zum beauftragten
Priflaboratorium liegt in der Verantwortung des Herstellers.

5.2.2 Erganzungspriifung

Eine Erganzungsprifung findet statt, wenn Erganzungen, Erweiterungen oder Anderungen
(siehe Abschnitt 6.10) am zertifizierten Produkt vorgenommen wurden, die Einfluss auf die
Konformitat mit den zugrundeliegenden Anforderungen haben und von der Erstprifung noch
nicht abgedeckt wurden.

Art und Umfang der Erganzungsprifung sind in den jeweiligen Anhdngen vorgegeben oder
werden im Einzelfall von DIN CERTCO in Abstimmung mit dem Pruflaboratorium festgelegt.
Eine Erganzungsprufung findet im Regelfall an einer Dimension je Erzeugnisgruppe im Um-
fang einer Uberwachungspriifung statt.

Die Erganzungsprufung ist von einem akkreditierten bzw. qualifizierten Pruflaboratorium
durchzufuhren.

Erganzungsprufungen werden u. a. notwendig bei (siehe auch in den Anhangen):

— (M) einem Wechsel der Formmasse, z.B. durch Anderung des Werkstoffs, der Zusatz-
stoffe oder der Rezeptur

— (E) einer Erweiterung der Produktpalette (jedoch nur fur die Eigenschaften, die dadurch
beeinflusst werden)

— (D) einem Wechsel der Ausfiihrung, z.B. durch Anderung der Male oder Verbindungs-
verfahren (jedoch nur fur die Eigenschaften, die dadurch beeinflusst werden)

— (P) einem Wechsel des Herstellungsverfahrens (jedoch nur fur die Eigenschaften, die
dadurch beeinflusst werden)
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5.2.3 Uberwachungspriifung (Kontrollpriifung)

Die Uberwachungsprifung wird in wiederkehrenden, festgelegten Abstanden durchgefiihrt
und dient der Feststellung, ob das zertifizierte Produkt in der Produktionsphase dem typge-
pruften Produkt entspricht.

Neben der produktspezifischen Priifung gehért zur Uberwachungspriifung eine Werksbesich-
tigung bzw. Inspektion (siehe Abschnitt 8.2), bei der festgestellt wird, ob die fertigungstechni-
schen und organisatorischen Voraussetzungen fur eine fortlaufende Konformitat der Produk-
te in der jeweiligen Produktionsstatte mit den Anforderungen nach Abschnitt 4 gegeben sind.

Die Uberwachunggprijfung wird durch DIN CERTCO beauftragt bzw. durchgefihrt. Grundla-
ge hierfur ist ein Uberwachungsvertrag zwischen dem Zertifikatinhaber, DIN CERTCO und
ggf. einem qualifizierten Priflaboratorium.

Art, Umfang und Haufigkeit der Uberwachungsprifungen sind in den Anhangen festgelegt.

Die fiir die Uberwachungsprifung bendtigten Proben werden im Rahmen der jeweiligen In-
spektion beim Hersteller und/oder in Handelslagern bzw. auf der Baustelle entnommen. Der
Hersteller verantwortet den Transport der Proben zum Priflaboratorium. Es ist darauf zu
achten, wechselnde Abmessungen, SDR Reihen, Formmassen und Ausfiihrungsarten zu
entnehmen, um mit der Zeit alle Produkte der Uberwachungsprifung zu unterziehen.

Grundsatzlich durfen nur von der werkseigenen Produktionskontrolle als einwandfrei abge-
nommene und gekennzeichnete Erzeugnisse enthnommen werden. Die Informationen zu Art
und Anzahl der entnommenen Proben (Probenentnahmescheine) missen durch den jeweili-
gen Inspektor an DIN CERTCO, die Produktionsstatte und die involvierten Priflaboratorien
schriftlich Ubermittelt werden.

Werden Erzeugnisse vom Hersteller intermittierend zwischen den Inspektionsbesuchen pro-
duziert und ausgeliefert, so sind von diesen Teilen die erforderlichen Prifmuster von der
Firma zurlickzustellen, damit der volle Umfang der notwendigen Uberwachungspriifungen
durchgeflhrt werden kann.

Die Proben fir die Uberwachungspriifung missen innerhalb von vier Wochen bei dem
Priflabor als Probeneingang bestatigt werden. Die Uberwachungsprifung muss zeitnah
nach Uberwachungstermin bzw. nach Probeneingang beim Priiflaboratorium méglichst bis
zum nachsten Uberwachungstermin durch einen Prifbericht nachgewiesen werden. Wird
diese Frist nicht eingehalten, kann DIN CERTCO das Zertifikat zunachst aussetzen und nach
einer weiteren Frist von 2 Monaten l6schen.

Die Reihenfolge der durchzuflihrenden physikalischen Prifungen wird wie folgt festgelegt:

1. Mafe und Oberflache
2. alle Gbrigen Prufungen, aulRer Zeitstand- und Langzeituntersuchungen
3. Zeitstand- und Langzeituntersuchungen

Werden wahrend der Ubemachungspr__i]fung negative Prifergebnisse festgestellt, kann nach
Rucksprache mit dem Hersteller die Uberwachungsprifung abgebrochen werden. Es folgt
eine Wiederholungsprifung nach Abschnitt 5.2.4.

Bei positivem Prufausgang kdénnen die Proben sofort vernichtet werden, bei negativem
Prifausgang mussen die beanstandeten Belegmuster bis zu drei Monate nach Prifberichts-
ausstellung aufbewahrt werden.
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5.2.4 Wiederholungsprifung

Eine Wiederholungspriifung findet statt bei Uberwachungspriifungen mit negativem Priifer-
gebnis. Die Wiederholungsprifung ist spatestens 5 Wochen nach Erhalt des Prifergebnis-
ses einzuleiten. Der Prufbericht hat 3 Wochen nach Abschluss der Prifungen vorzuliegen.

Der Zertifikatinhaber erhalt ber das Prifergebnis einen schriftlichen Abweichungs-bericht
mit den durchzuflihrenden Korrekturmalihahmen und den dazugehdrenden Fristen fir deren
Umsetzung.

Fur die notwendige Wiederholungsprifung ist die betreffende Rohrabmessung, welche bei
der Prufung beanstandet wurde, zu entnehmen. Ist jedoch die entsprechende Abmessung
bei der Entnahme nicht vorhanden, so darf auf eine andere Nennweite innerhalb der Er-
zeugnisgruppe ausgewichen werden. Bei Formstlicken (Spritzgielteile) muss jedoch die
Wiederholungsprifung in der gleichen Art und Nennweite (Abmessung) durchgefiihrt wer-
den.

Art und Umfang der Wiederholungsprifung werden dem Zweck entsprechend in jedem Ein-
zelfall von DIN CERTCO in Abstimmung mit dem Priflaboratorium festgelegt.

Kdénnen die von DIN CERTCO genannten Fristen aus technischen oder sonstigen Griinden
vom Zertifikatinhaber nicht eingehalten werden, muss dieser unter Benennung der Griinde
einen neuen verbindlichen Terminvorschlag fir die Wiederholungsprifung nennen. Wird
auch die Wiederholungsprifung nicht bestanden, so wird die Zertifizierung zunachst ausge-
setzt und es erfolgt eine Sonderprifung nach Abschnitt 5.2.5.

5.2.5 Sonderpriifung
Eine Sonderprufung findet statt:

— bei festgestellten Mangeln

— nach Ruhen der Produktion tber einen Zeitraum von mehr als zwolf Monaten

— auf zu begrindende Veranlassung von DIN CERTCO

— auf schriftlichen Antrag Dritter (und nach Prifung durch DIN CERTCO), wenn fur diese
ein besonderes Interesse an der Aufrechterhaltung eines ordnungsgemafien Marktge-
schehens in wettbewerblicher oder qualitativer Art vorliegt

Art und Umfang einer Sonderprifung werden dem Zweck entsprechend in jedem Einzelfall
von DIN CERTCO in Abstimmung mit dem Priflaboratorium festgelegt. In der Regel erfolgt
sie im Umfang einer Uberwachungspriifung. Der Bericht (iber die Sonderpriifung hat
DIN CERTCO spatestens 3 Wochen nach Abschluss der Prifung vorzuliegen.

Werden bei einer Sonderpriufung Mangel festgestellt, oder handelt es sich um eine Sonder-
prifung auf Grund des Ruhens der Produktion, hat der Zertifikatinhaber die Kosten des Son-
derprifungsverfahrens zu tragen.

Werden bei Sonderprifungen auf Antrag Dritter keine Mangel festgestellt, gehen die Kosten
zu Lasten der antragstellenden, dritten Stelle.

5.3 Probenahme

Die Proben fiir die Typ- und Uberwachungspriifung werden in der Regel aus der laufenden
Produktion des Herstellers oder dem Lager des Zertifikatinhabers entnommen (jedoch erst
nach Freigabe durch die produktionseigene Qualitatssicherung QS). Die Proben fur die Erst-
prifung kdbnnen vom Hersteller selbst enthommen werden.
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Die Anzahl der Proben fur die Produktprifung wird zwischen DIN CERTCO und dem Prifla-
boratorium abgestimmt, soweit sie nicht in den gultigen Prufgrundlagen oder im Anhang ge-
regelt ist.

Die Proben muissen spatestens 4 Wochen nach Probenahme beim Priflaboratorium vorlie-
gen. Die Kosten fur die Probenahme und den Versand der Proben an das Pruflaboratorium
tragt der Hersteller/Handler.

Wird diese Frist nicht eingehalten, so wird das Zertifikat zunachst ausgesetzt und nach einer
weiteren Frist von maximal 2 Wochen geléscht.

54 Priifungsdurchfiihrung

Der Umfang und die Durchfiihrung der Prifungen erfolgt soweit nicht anders vermerkt ge-
maf den Anhangen und den normativen Vorgaben der entsprechenden Zertifizierungsgrund-
lagen aus Abschnitt 2.

5.5 Priifbericht

Das Priflaboratorium teilt dem Auftraggeber das Ergebnis der Prifungen in einem Bericht
mit. Dieser muss DIN CERTCO im Original vorgelegt werden. Eine PDF-Datei kann ebenfalls
anerkannt werden, sofern DIN CERTCO diese direkt vom Priiflaboratorium erhalt. Der Be-
richt darf bei Antragstellung in der Regel nicht alter als 6 Monate sein. In Einzelfallen kdnnen
auch altere Prufberichte anerkannt werden, wenn das Pruflaboratorium schriftlich die Gultig-
keit der im Prufbericht genannten Angaben bestatigt.

Der Bericht muss der DIN EN ISO/IEC 17025 entsprechen und mindestens die nachfolgen-
den Angaben enthalten.

— Name und Anschrift des Herstellers

— Name und Anschrift des Antragstellers (sofern abweichend vom Hersteller)
— Prufgrundlagen (Normen und Zertifizierungsprogramm) inkl. Ausgabedatum
— Art der Prifung (z. B. Typprifung, Uberwachungsprifung, Erganzungsprifung usw.)
— Uberwachungszeitraum, sofern DIN-zertifiziert (z. B. 1. Halbjahr 2011)

— Registernummer des gepriften Rohres, sofern DIN-zertifiziert

— Rohrwerkstoff

— Schichtaufbau bei Mehrschichtrohren

— Datum und Ort der Probenahme, sofern DIN-zertifiziert

— Datum/Zeitraum der Prufung

— Ergebnisse und Beurteilung der Prufung

— Name und Unterschrift des fur die Prifung Verantwortlichen

6 Zertifizierung

Bei der Zertifizierung im Sinne dieses Zertifizierungsprogramms handelt es sich um die Kon-
formitatsbewertung eines Produktes durch DIN CERTCO auf Grundlage von Produktprtfun-
gen und Inspektionen von DIN CERTCO bzw. von qualifizierten Pruflaboratorien und Inspek-
tionsstellen. Hierbei werden die zu zertifizierenden Produkte auf Ubereinstimmung (Konfor-
mitat) mit den im Abschnitt 4 genannten Anforderungen Uberprift und nachfolgend Uber-
wacht.

Das Nutzungsrecht flr das Qualitatszeichen ,DINplus® wird durch Ausstellen eines entspre-
chenden Zertifikates erteilt.
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6.1 Antrag auf Zertifizierung

Antragsteller kénnen sowohl Hersteller nach § 4 Produkthaftungsgesetz (ProdHaftG) als
auch Vertreiber sein, die im schriftlichen Einvernehmen mit dem Zertifikatinhaber die Produk-
te eigenverantwortlich im Sinne des Produkthaftungsgesetzes in Verkehr bringen.

Folgende Unterlagen sind vom Antragsteller bei DIN CERTCO einzureichen:

— Antrag auf Zertifizierung im Original und mit rechtsverbindlicher Unterschrift

— aktueller Prifbericht nach Abschnitt 5.5 Uber eine Erstprifung (siehe Abschnitt 5.2.1),
sofern die Prifung nicht durch DIN CERTCO beauftragt wurde

— aktueller Inspektionsbericht Uber die Begehung des Labors beim Hersteller

— Uberwachungsvertrag zwischen dem Priflaboratorium und dem Antragsteller (dieser
kann bis spatestens 3 Monate nach Ausstellen des Zertifikates nachgereicht werden)

— fur Handler-Zertifikate zusatzlich rechtsverbindliche Erklarung des Hauptzertifikatinha-
bers nach Anhang A sowie rechtsverbindliche Erklarung des Handlers/Vertreibers nach
Anhang B

— Technisches Datenblatt

Der Antragsteller erhalt von DIN CERTCO nach Antragseingang eine Auftragsbestatigung
mit einer Verfahrensnummer und Hinweisen zum weiteren Verfahrensgang und ggf. noch
fehlenden Antragsunterlagen.

6.2 Einteilung der Typen und Untertypen

Kunststoffrohrsysteme bzw. die zugehdrigen Werkstoffe, Rohre, Formstlicke, Armaturen und
Dichtmittel, die sich in wesentlichen zertifizierungsrelevanten Merkmalen voneinander unter-
scheiden, werden als Typ oder Modell definiert. Zertifizierungsrelevante Merkmale sind z. B.
Eigenschaften, die die Sicherheit, Funktion oder Handhabung wesentlich beeinflussen und
daher unter einer eigenen Handelsbezeichnung vertrieben werden. Fir jeden Typ wird ein
eigenstandiges Zertifikat ausgestellt.

Als Untertypen werden in der Regel diejenigen Produkte eines Modells/Typs bezeichnet, die
sich nur in der Grof3e/Leistung, in formalen oder in nicht zertifizierungsrelevanten Merkmalen
voneinander unterscheiden. Sie kdnnen auf einem Zertifikat zusammengefasst werden.

6.3 Konformitatsbewertung

Auf Basis der eingereichten Antragsunterlagen fuhrt DIN CERTCO die Konformitatsbewer-
tung durch. Hierzu wird insbesondere anhand der Berichte bewertet, ob das Produkt die An-
forderungen des Zertifizierungsprogramms und der Norm erfiillt. Uber magliche Abweichun-
gen wird der Antragsteller schriftlich durch DIN CERTCO informiert.

6.4 Zertifikat und Zeichennutzungsrecht

Nach erfolgreicher Prifung und Konformitatsbewertung der eingereichten Antragsunterlagen
stellt DIN CERTCO dem Antragsteller ein Zertifikat aus und erteilt das Nutzungsrecht fir das
Qualitatszeichen ,DINplus® in Verbindung mit einer zugehdrigen Registernummer. Anbieter
mit gultigem Nutzungsrecht des Qualitatszeichens ,DINplus® sind bei Wahrung der Lizenz-
rechte aulderdem berechtigt, das Warenzeichen des KRV zu nutzen.
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Aufbau der Registernummer: P1R0000

Kunststoffrohrsysteme, flr die das Nutzungsrecht fir das Qualitadtszeichen ,DINplus® erteilt
worden ist, sind mit dem Qualitatszeichen ,DINplus® und der zugehdrigen Registernummer
zu kennzeichnen.

Zeichen und Registernummer dirfen nur fur den Typ verwendet werden, flir den das Zertifi-
kat erteilt worden ist und der dem typgepruften Produkt entspricht.

Je Typ wird eine Registernummer vergeben. Fir Ausfihrungsarten (Untertypen) eines Typs
wird dieselbe Registernummer erteilt (siehe hierzu Abschnitt 6.2).

Darlber hinaus gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen von DIN CERTCO.

6.5 Unterzertifikate

Entsprechend den Vorgaben der Allgemeinen Geschéaftsbedingungen von DIN CERTCO
werden Unterzertifikate erforderlich, wenn zertifizierte Erzeugnisse im Namen von anderen
Firmen als dem Hauptzertifikatinhaber in den Markt gebracht werden sollen.

Die Ausstellung von Unterzertifikaten ist mdglich fur alle Erzeugnisse im Sinne dieses Zertifi-
zierungsprogramms. Sie ermdglichen das Inverkehrbringen zertifizierter Erzeugnisse im Na-
men des Unterzertifikatinhabers. Unterzertifikate sind von der Glltigkeit des Hauptzertifikates
abhangig. Die Erzeugnisse durfen vom Unterzertifikatinhaber nicht verandert werden.

Folgende Unterlagen sind vom Antragsteller bei DIN CERTCO einzureichen:

— Antrag auf Zertifizierung im Original und mit rechtsverbindlicher Unterschrift

— Erklarung des Unterzertifikatinhabers, dass die Produkte des Hauptzertifikatinhabers
unverandert in den Handel gelangen

— Einverstandniserklarung des Hauptzertifikatinhabers zur Ausstellung des Unterzertifika-
tes.

Die Erteilung eines Unterzertifikates kann erfolgen

- mit eigener Registernummer.

- mit Registernummer des Hauptzertifikatinhabers.

6.6 Veroffentlichungen

Alle Zertifikatinhaber konnen tagesaktuell Uber die Homepage von DIN CERTCO
www.dincertco.tuv.de unter <Zertifikatinhaber> abgerufen werden. Hersteller, Anwender und

Verbraucher nutzen diese Recherchemdglichkeit, um sich Uber zertifizierte Produkte zu in-
formieren.

Neben den Kontaktdaten des Zertifikatinhabers (Telefon, Telefax, E-Mail, Homepage) kon-
nen dort auch die technischen Daten der registrierten Kunststoffrohrsysteme eingesehen und
in Form eines technischen Datenblattes heruntergeladen werden.
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6.7 Giiltigkeit des Zertifikats

Das Zertifikat hat eine Glultigkeit von 5 Jahren. Der Giltigkeitszeitraum wird im Zertifikat an-
gegeben. Mit Erléschen des Zertifikats erlischt auch das Zeichennutzungsrecht.

6.8 Verlangerung des Zertifikats

Soll die Zertifizierung Uber den im Zertifikat angegebenen Termin hinaus aufrechterhalten
bleiben, so muss DIN CERTCO rechtzeitig vor Ablauf der Giiltigkeit ein aktueller positiver
Prifbericht (Umfang einer Uberwachungspriifung; nicht dlter als ein halbes Jahr vor Antrag-
stellung) und ein Antrag auf Verlangerung vorliegen. Auf Basis der eingereichten Antragsun-
terlagen fiihrt DIN CERTCO die Konformitatsbewertung durch.

Der Nachweis fur die Einhaltung der Anforderungen der Pruf- und Zertifizierungsgrundlagen
nach Abschnitt 2 erfolgt im Umfang einer Uberwachungsprufung (siehe Abschnitt 5.2.3), die
von DIN CERTCO bewertet werden.

6.9 Erléschen des Zertifikats

Sofern die erneute Prifung auf Normkonformitat nach Abschnitt 4 nicht rechtzeitig vor Ablauf
des Glltigkeitszeitraumes stattgefunden hat, erlischt das Nutzungsrecht flr das Qualitatszei-
chen ,DINplus® und der Registernummer, ohne dass es einer ausdrucklichen Mitteilung von
DIN CERTCO bedarf.

Darlber hinaus kann das Zertifikat z. B. erloschen, wenn:

— die Uberwachungsmalnahmen nach Abschnitt 7 und 8 nicht fristgerecht oder unvollstén-
dig durchgefiihrt werden,

— das Qualitatszeichen ,DINplus® vom Zertifikatinhaber missbrauchlich verwendet wird,

— die Anforderungen, die sich aus diesem Zertifizierungsprogramm oder ihrer begleitenden
Dokumente ergeben, nicht erfillt werden,

— die anfallenden Zertifizierungsgebuhren nicht fristgerecht bezahlt werden,

— die Voraussetzungen fur die Erteilung des Zertifikates nicht mehr gegeben sind.

Mit Erléschen des Zertifikats erlischt auch automatisch das Zeichennutzungsrecht fir das
,DINplus“-Zeichen.

6.10 Anderungen/Ergénzungen

6.10.1 Anderungen/Erginzungen am Produkt

Der Zertifikatinhaber ist verpflichtet, DIN CERTCO alle Anderungen am Produkt umgehend
mitzuteilen. DIN CERTCO entscheidet in Abstimmung mit dem Priflaboratorium, in welchem
Umfang eine Erganzungsprifung nach Abschnitt 5.2.2 vorzunehmen ist und ob es sich um
eine wesentliche Anderung handelt. Der Priifbericht hierliber wird von dem Priflaboratorium
an DIN CERTCO weitergeleitet.

Stellt DIN CERTCO eine wesentliche Anderung fest, erlischt das Zertifikat mit der zugehéri-

gen Registernummer. Fir das geanderte Erzeugnis kann erneut ein Antrag auf Erstzertifizie-
rung und das Nutzungsrecht flr das Qualitatszeichen ,DINplus“ gestellt werden.
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Der Zertifikatinhaber ist weiterhin verpflichtet, alle Anderungen von formalen Angaben mitzu-
teilen (z. B. Zertifikatinhaber oder dessen Anschrift).

Der Zertifikatinhaber kann fiir weitere Ausfihrungsarten (Untertypen) desselben Typs eine
Erweiterung des bestehenden Zertifikats bei DIN CERTCO beantragen. DIN CERTCO ent-
scheidet, ob durch diese Ergdnzungen eine Ergdnzungsprufung erforderlich wird. Die Aus-
fuhrungsarten werden, sofern die Voraussetzungen erfillt sind, in das Zertifikat flr das be-
reits zertifizierte Produkt aufgenommen und gelten als dessen Bestandteil.

6.10.2 Anderung an der Priifgrundlage

Andern sich die Prifgrundlagen der Zertifizierung, so ist innerhalb von 6 Monaten nach Mit-
teilung durch DIN CERTCO ein Antrag auf Anderung der Zertifizierung einzureichen und in
der Regel nach 12 Monaten die Konformitat mit der gednderten Prifgrundlage durch Vorlage
eines positiven Prifberichtes (siehe Abschnitt 5.5) vorzulegen.

DIN CERTCO stellt nach positiver Bewertung ein geandertes Zertifikat aus.

6.11 Mangel am Produkt

Werden Mangel an einem zertifizierten Produkt im Markt festgestellt, wird der Zertifikatinha-
ber von DIN CERTCO schriftlich aufgefordert, die Mangel zu beseitigen.

DIN CERTCO entscheidet in Absprache mit dem Pruflaboratorium, ob es sich um einen
schweren oder geringfligigen Mangel handelt.

Bei Mangeln, die unmittelbar oder mittelbar Einfluss auf das sicherheitstechnische oder funk-
tionstechnische Verhalten haben (schwere Mangel), hat der Hersteller dafir Sorge zu tragen,
dass die Produkte bis zur Beseitigung der Mangel nicht mehr mit den Zertifizierungszeichen
gekennzeichnet werden.

Die Mangel in der Produktion sind unverzuglich abzustellen. Bereits produzierte Produkti-
onschargen mit erkannten Mangeln sind nicht mehr auszuliefern bzw. soweit technisch und
kaufmannisch vertretbar vom Markt zurickzuholen.

Der Hersteller hat innerhalb von 3 Monaten bei DIN CERTCO durch Vorlage eines Prifbe-
richtes Uber eine Sonderprifung nach Abschnitt 5.2.5 nachzuweisen, dass die Mangel beho-
ben worden sind und das beanstandete Produkt wieder den festgelegten Anforderungen
entspricht.

Bei Mangeln, die keinen Einfluss auf das sicherheitstechnische oder funktionstechnische
Verhalten haben (geringflgiger Mangel), hat der Hersteller DIN CERTCO innerhalb von 3
Monaten und in geeigneter Weise nachzuweisen, dass die Mangel am beanstandeten Pro-
dukt behoben worden sind.

Halt der Hersteller diese Fristen nicht ein, wird ihm und dem Vertreiber das Zertifikat und
damit das Nutzungsrecht fur das Qualitatszeichen ,DINplus® entzogen.

Besteht weiterhin Grund zur Beanstandung, wird das Zertifikat durch DIN CERTCO zunéachst
ausgesetzt und gleichzeitig eine letzte Frist fur die Beseitigung der Mangel eingeraumt.
Kommt der Zertifikatinhaber der Aufforderung nicht oder nicht innerhalb der gesetzten Frist
nach, oder kann die Beseitigung der Mangel erneut nicht nachgewiesen werden, erlischt das
Zertifikat.
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7 Eigeniliberwachung durch den Hersteller

Wesentlicher Bestandteil der Zertifizierung ist die stdndige Uberwachung des zertifizierten
Produktes wahrend der gesamten Laufzeit des Zertifikates. Der Hersteller hat diesbeziiglich
durch geeignete MalRnahmen der Qualitatssicherung dafir zu sorgen, dass die bei der Zerti-
fizierung bestatigten Produkteigenschaften aufrechterhalten bleiben. Dies kann durch eine
auf das Produkt oder die Produktion unmittelbar ausgerichtete werkseigene Produktionskon-
trolle (WPK) und daruber hinaus durch MaRnahmen im Rahmen eines Qualitatsmanage-
ment-Systems (QM-System) gemal der Normenreihe DIN EN ISO 9000 ff sichergestellt
werden.

71 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

Die werkseigene Produktionskontrolle ist die kontinuierliche Uberwachung des Produktions-
ablaufes durch den Hersteller, die die Ubereinstimmung der hergestellten Produkte mit den
festgelegten Anforderungen sicherstellt.

Entsprechende Aufzeichnungen sind auf Verlangen DIN CERTCO oder ihren Beauftragten

vorzulegen. Sie missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Prifgegenstandes

— Datum der Herstellung

— Datum/Zeitraum der Prifung

— Ergebnis der Prifung und wenn vorgesehen, Vergleich mit den festgelegten Anforderun-
gen

— Unterschrift des fur die Prafung Verantwortlichen bzw. Authentifizierung bei elektroni-
schen Systemen

— Datum der Aufzeichnung

Bei negativem Ergebnis einer Prifung hat der Hersteller unverziglich alle Malnahmen zur
Abstellung des Mangels zu ergreifen. Fehlerhafte Produkte sind zu kennzeichnen und aus-
zusondern. Die Prufung ist regelmaRig zu wiederholen, um festzustellen, ob der Mangel be-
seitigt ist.

Umfang und Art der im Rahmen der Zertifizierung geforderten werkseigenen Produktions-
kontrolle sind den Anhangen zu entnehmen.

711  Aufzeichnungen

Alle vom Hersteller angewendeten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind systema-
tisch in schriftlicher Form zu dokumentieren. Diese Dokumentation des Systems der Produk-
tionskontrolle muss ein allgemeines Verstandnis der Konformitatsbewertung sicherstellen
und das Erreichen der erforderlichen Bauteileigenschaften sowie die Uberpriifung der effek-
tiven Anwendung des Systems der Produktionskontrolle ermdéglichen.

Die WPK vereint daher Betriebsverfahren sowie alle MaRnahmen, die die Aufrechterhaltung
und die Uberpriifung der Konformitat des Bauteils mit dessen technischen Spezifikationen
ermoglichen. Ihre Umsetzung kann durch Kontrollen und Prifungen an Rohstoffen und Be-
standteilen, Prozessen, Produktionsanlagen und fertig gestellten Bauteilen, einschlief3lich
deren Werkstoffeigenschaften, erfolgen sowie durch die Anwendung der so erzielten Ergeb-
nisse.

Die Ergebnisse von Uberpriifungen, Priifverfahren oder Bewertungen, die Malnahmen er-
fordern, missen aufgezeichnet werden, ebenso wie die durchgeflihrten MalRnahmen. Die
MafRnahmen, die erforderlich sind, wenn Kontrollwerte oder -kriterien nicht erfillt sind, mis-
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sen aufgezeichnet und Uber einen Zeitraum aufbewahrt werden, der im WPK-System des
Herstellers angegeben ist.

Die Spezifikationen aller angelieferten Rohstoffe und Bauteile sind zu dokumentieren, und
der Prufplan fur das Sicherstellen ihrer Konformitat ist einzufihren.

Alle entsprechenden Aufzeichnungen sind auf Verlangen DIN CERTCO oder ihren Beauf-
tragten vorzulegen. Sie mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Prifgegenstandes

- Datum der Herstellung

- Zeitraum der Prufung

- Ergebnis der Prifung und wenn vorgesehen, Vergleich mit den festgelegten Anforderun-
gen

- Unterschrift des fur die Prifung Verantwortlichen bzw. Authentifizierung bei elektroni-
schen Systemen

- Datum der Aufzeichnung

7.1.2 Personal

Die Verantwortung, Autoritat und das Verhaltnis zwischen dem Personal, das die Arbeiten,
die die Produktkonformitat beeinflussen, leitet, ausflihrt oder Uberwacht, muss festgelegt
sein. Dies gilt insbesondere flir Personal, das MalRnahmen einleitet, um zu verhindern, dass
die Produkte nicht konform sind, und, wenn diese nicht konform sind sowie Konformitats-
probleme des Produktes feststellt und dokumentiert.

Personal, das Arbeiten beziiglich der Produktkonformitat ausfiihrt, muss kompetent sein,
aufgrund von geeigneter Ausbildung, Schulung, Fertigkeiten und Erfahrung, was dokumen-
tiert werden muss.

7.1.3  Ausristung

Samtliche fir das Erreichen oder den Nachweis der Konformitat erforderlichen Wage-, Mess-
und Prifausrustungen mussen kalibriert oder geeicht sowie entsprechend den festgelegten
Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien regelmafig Uberprift werden.

Die Kontrolle der Uberwachungs- und Messeinrichtungen muss mit den entsprechenden
Abschnitten der DIN EN ISO 9001 Ubereinstimmen.

Samtliche im Herstellungsprozess verwendeten Ausrustungen mussen regelmalig uberprift
und instand gehalten werden, um sicherzustellen, dass Gebrauch, Verschlei® oder Versagen
nicht zu UnregelmaRigkeiten im Herstellungsprozess fuhren.

Uberprifungen und Instandhaltung sind entsprechend den schriftlich niedergelegten Verfah-
ren des Herstellers durchzufihren und aufzuzeichnen, und die Aufzeichnungen sind fur die
in den WPK-Verfahren des Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.

714 Rohstoffe und Bauteile

Die Spezifikationen samtlicher angelieferter Rohstoffe und Bauteile sowie das Uberwa-
chungsschema zur Sicherstellung ihrer Konformitat sind zu dokumentieren.

Die Uberprifung der Konformitat des Rohstoffs mit den Spezifikationen muss mit der
DIN EN ISO 9001 Gbereinstimmen.
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71.5 Produktionskontrolle

Der Hersteller muss die Produktion unter kontrollierten Bedingungen planen und durchfiih-
ren.

Die Anforderungen dieses Unterabschnitts sind bei Ubereinstimmung mit der
DIN EN ISO 9001 als erfullt anzusehen.

7.1.6  Ruckverfolgbarkeit und Kennzeichnung

Einzelne Produkte und Produkt-Chargen missen bezlglich ihrer Herkunft erkennbar und
ruckverfolgbar sein. Der Hersteller muss schriftlich niedergelegte Verfahren haben, die si-
cherstellen, dass die Prozesse zur Anbringung von Rickverfolgbarkeitscodes und/oder
Kennzeichnungen regelmaRig Uberprift werden.

Die Anforderungen dieses Unterabschnitts sind bei Ubereinstmmung mit der
DIN EN ISO 9001 als erfullt anzusehen.

Alle Produkte sind dauerhaft mit den Mindestangaben zu kennzeichnen. Die geforderte Min-
destkennzeichnung ist den jeweiligen Anhangen zu entnehmen.

Nach Vorliegen des durch die Zertifizierungsstelle DIN CERTCO ausgestellten Ubereinstim-
mungszertifikats (DIBt) sind die Teile zusatzlich mit der Zulassungsnummer zu kennzeich-
nen. Aullerdem ist die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen vorzunehmen.

7.1.7  Nicht konforme Produkte

Der Hersteller muss in schriftlich niedergelegten Verfahren festlegen, wie nicht konforme
Produkte zu behandeln sind. Alle derartigen Ereignisse sind bei ihrem Auftreten aufzuzeich-
nen, und diese Aufzeichnungen sind fur die in den schriftlich niedergelegten Verfahren des
Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.

Die Anforderungen dieses Unterabschnitts sind bei Ubereinstimmung mit der
DIN EN ISO 9001 als erfullt anzusehen.

7.1.8 KorrekturmaBnahmen

Der Hersteller muss Verfahren dokumentieren, die MalRnahmen angeben, um die Ursache
der Nicht-Konformitat zu eliminieren und ein erneutes Auftreten zu vermeiden.

Die Anforderungen dieses Unterabschnitts sind bei Ubereinstimmung mit der
DIN EN ISO 9001 als erfllt anzusehen.

7.1.9 Handhabung, Lagerung und Verpackung

Der Hersteller muss Verfahren zur Handhabung der Produkte bereithalten und geeignete
Lagerungsmoglichkeiten zur Verfigung stellen, um Beschadigungen oder Beeintrachtigun-
gen zu vermeiden.

7.2 Qualitdtsmanagement-System

DIN CERTCO empfiehlt die Errichtung und Zertifizierung eines Qualitdtsmanagement-
Systems nach der Normenreihe DIN EN ISO 9000 ff.
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8 Fremdiiberwachung durch DIN CERTCO
8.1 Allgemeines

Neben der Eigeniberwachung des Zertifikatinhabers wird die Qualitatssicherung der Produk-
te durch die Fremduberwachung durch DIN CERTCO unterstitzt. DIN CERTCO Uberprift
und bewertet hierbei die Konformitat des Produktes mit den im Zertifizierungsprogramm fest-
gelegten Anforderungen sowie ggf. die Wirksamkeit der werkseigenen Produktionskontrolle
nach Abschnitt 7.1.

Nach erfolgreicher Typprufung, Erst-Inspektion und Erteilung eines Zertifikates findet die
Fremdiberwachung in Form der Uberwachungspriifung (Abschnitt 8.3) in regelmaRigen Ab-
standen statt. Die Fremdiberwachung umfasst Werksinspektionen (siehe Abschnitt 8.2) so-
wie produktspezifischen Prifungen (siehe Anhange).

8.2 Inspektionen

Im Rahmen einer Inspektion Gberprift DIN CERTCO oder ein durch DIN CERTCO beauf-
tragter Dritter die Fertigungs- und Prufeinrichtungen sowie die Qualitatssicherungsmaflinah-
men (QS-Malnahmen) dahingehend, ob sie fur die ordnungsgemafe Herstellung des Pro-
duktes geeignet sind. Die Inspektion findet halbjahrlich statt.

Die Inspektion dient auch der Feststellung, ob die fertigungstechnischen und organisatori-
schen Voraussetzungen fir eine fortlaufende Konformitat der Produkte mit den Anforderun-
gen nach Abschnitt 4 gegeben sind.

Das Ergebnis der Inspektion wird dem Auftraggeber in einem gesonderten Bericht mitgeteilt.
Dieser muss DIN CERTCO im Original vorliegen und den Anforderungen nach DIN EN
ISO/IEC 17020 entsprechen.

Sind die Ergebnisse der Inspektion nicht ausreichend, so ist der Antragsteller unverztglich
daruber in Kenntnis zu setzen. Zwischen Zertifizierungsstelle und Antragsteller ist dann der
Umfang zusatzlicher Mallnahmen zum Erfullen aller Erfordernisse festzulegen. Ist der An-
tragsteller zur Umsetzung der erforderlichen MaRnahmen nicht in der Lage, so wird das Ver-
fahren abgebrochen.

8.3 Uberwachungspriifungen (Kontrollpriifungen)

Die Uberwachungspriifungen finden in Art und Umfang nach Abschnitt 5.2.3 und den jeweili-
gen Anhangen statt.
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Anhang A Erklarung Hersteller

DIN CERTCO Gesellschaft

fur Konformitatsbewertung mbH
Alboinstrale 56

D-12103 Berlin

ERKLARUNG HERSTELLER

Hiermit erklaren wir,

Firma:

Strale:

PLZ/Ort

uns damit einverstanden, dass unsere zertifizierten Rohrleitungssysteme mit der

Typbezeichnung:

Registernummer:

fur die Zertifizierung des Handlers/Vertreibers

Firma:

Stralle:

PLZ/Ort

unter der

Typbezeichnung:

herangezogen wird. Weiterhin stimmen wir zu, dass der o. g. Handler/Vertreiber fir dieses
Produkt ein eigenes Zertifikat mit eigener Registernummer auf Basis unserer gultigen DIN-

Zertifizierung beantragen darf.

DIN CERTCO kann hierzu die von uns vorliegenden Prifberichte und anderen Zertifizie-

rungsunterlagen zur Bewertung nutzen.

Wir bestatigen ferner, dass wir nur solche Produkte an den Antragsteller liefern werden, die
baugleich sind mit denen, die von uns bei DIN CERTCO unter der o. g. Registernummer

zertifiziert sind.

Alle zertifizierungsrelevanten Anderungen gemaR des jeweils gliltigen Zertifizierungspro-
gramms werden wir DIN CERTCO und dem Handler/Vertreiber unverziglich schriftlich mittei-

len.
Datum Firmenstempel und rechtsverbindliche Unterschrift
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Anhang B Erklarung Handler/Vertreiber

DIN CERTCO Gesellschaft

fur Konformitatsbewertung mbH
Alboinstrale 56

D-12103 Berlin

ERKLARUNG HANDLER/VERTREIBER

Hiermit erklaren wir als Handler/Vertreiber,

Firma:

Strale:

PLZ/Ort

dass die von uns in den Handel gebrachten Rohrleitungssysteme mit der

Typbezeichnung:

des Herstellers/Zertifikatinhabers

Firma:

Stralle:

PLZ/Ort

mit der Registernummer:

fur die wir eine DIN-Zertifizierung beantragt haben, baugleich sind mit den bereits unter der
0. g. Registernummer zertifizierten Produkten des Herstellers/Zertifikatinhabers.

Wir bestatigen ferner, dass wir diese vom Hersteller gelieferten Produkte baulich nicht ver-
andern werden, und dass wir keine anderen Produkte mit identischer Registernummer be-
ziehen werden.

Datum Firmenstempel und rechtsverbindliche Unterschrift
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Anhang C Priifbeschreibungen
c1 Homogenitit (RuB-/ Pigmentdispersion)

Die Prufung im Rahmen der Typprifung und der Fremduberwachung ist nach 1ISO 18553
durchzufuhren.

Anforderung:
Die Rul3- bzw. Pigmentdispersion darf Klasse 3 nicht Uberschreiten.
Die Beschaffenheit muss ahnlich der Nenndispersion A1, A2, A3 oder B sein.

Prufung:
Nach ISO 18553 ist die RuRdispersion fir schwarzes Material und die Pigmentdispersion flr
eingefarbtes, nicht schwarzes Material zu prifen.

Die Eigenuberwachung kann nach einem vereinfachte Verfahren erfolgen.

Anforderung:
Pigmentzusammenballungen, Blasen, Lunker und Fremdkorper durfen nicht groRer als 0,02
mm? sein.

Prufung:

Aus mindestens drei Probekérpern (Rohrabschnitte) eines Produktionsloses wird mindestens
je ein Mikrotomschnitt quer zur Rohrachse von 10 ym Dicke entnommen. Bei 75- bis 100-
facher VergréRerung werden die Mikrotomschnitte auf Grofle und Charakter moglicher Fehl-
stellen untersucht, wobei die erfasste Gesamtflache 100 mm? nicht unterschreiten sollte.
Werden Inhomogenitaten > 0,02 mm? wie Blasen, Lunker und Fremdkorper gefunden, so ist
die Prufung auf drei weitere Probekorper auszudehnen. Wenn bei dieser Prifung wieder
Inhomogenitaten > 0,02 mm? gefunden werden, so ist die betroffenen Produktionscharge zu
verwerfen (Dieses Verfahren darf nur im Rahmen der Eigenliberwachung angewendet wer-
den).

Cc2 Kriechmodul (fiir PE Werkstoffe/Rohre)
Anforderung:

Der Kriechmodul muss bei Prifung nach Verfahren A und/oder Verfahren B folgende Werte
erreichen:

1-Minuten-Kriechmodul  Epc(imin) = 800 N/mm?
24-h-Kriechmodul Ebc(24h) = 380 N/mm?
2000-h-Kriechmodul Ebc(2000h) = 250 N/mm?

Bei der Werkstofftypzulassung missen neben dem 1-Minuten-Kriechmodul und dem 24-h-
Kriechmodul auch der 2000-h-Kriechmodul Epc2000n) 2 250 N/mm? an Rohren nachgewiesen
werden. Dieser Nachweis kann durch den Rohstoffhersteller erfolgen, wenn die Prifung an
Rohren durch eine qualifizierte Prufstelle erfolgt ist und das Prifzeugnis DIN CERTCO vor-
gelegt wird.

Prifung:
Das Verfahren B ist bevorzugt anzuwenden soweit die Wanddicke eine Probestabherstellung
ermoglicht.

Verfahren A

Die Prifung wird an Rohrabschnitten (Fremdiberwachung an 3 Probekdrpern und werksei-
gene Produktionskontrolle an 1 Probekdrper) durchgefiihrt, deren Lange dem doppelten In-
nendurchmesser des Rohres gleich, jedoch héchstens 1 miist (I = 2 di, Imax = 1 m). Die Prif-
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temperatur betragt (23 £ 2) °C. Die Kraft wird senkrecht zur Rohrachse linienférmig in den
Rohrscheitel Uber die gesamte Lange des Rohrabschnittes eingeleitet. Das zu verwendende
Auflager ist in Bild 1 dargestellt; seine Lange ist gleich der Lange | des Rohrabschnittes. Der
Abstand e der beiden Winkelstahle darf nicht grofier als 0,05 d; sein.

Bild 1: Auflager Verfahren A
Vor dem Aufbringen der Kraft sind der Innendurchmesser und die Wanddicke des Rohrab-
schnittes jeweils in einem Abstand von 0,2 di, jedoch héchstens 50 mm von den Enden des
Rohrabschnittes und in dessen Mitte zu messen. Die Messstellen sind vor Beginn der Mes-
sung zu kennzeichnen. Angegeben werden die Mittelwerte d; und s aus je drei Messungen.

AnschlieRend wird der Rohrabschnitt kontinuierlich und stof¥frei innerhalb von 10 s bis zur
Prufkraft F so belastet, dass eine Anfangsverformung Adi/di von 1 % entsteht.

Die Innendurchmesseranderung Ady  fir den 1-Minuten-Kriechmodul Epci1miny wird 60 s, die
Innendurchmesseranderung Ady fur den 2000-h Kriechmodul Epc2000n) Wird 2000 h nach Auf-
bringen der Prifkraft ermittelt. Die mittlere Innendurchmesseranderung Ady wird als Mittel-
wert aus drei Messungen bestimmt. Der Kriechmodul Eycr wird nach folgender Formel er-
rechnet:

Hierin bedeuten:

Eoey  Kriechmodul in N/mm?
Verformungsbeiwert (siehe Tabelle 1-1)
Prufkraft in N

mittlerer Innendurchmesser in mm
mittlere Wanddicke in mm

|_\m| ol Ty

Ad,  mittlere Innendurchmesseranderung in mm
I Lange des Rohrabschnittes in mm

Tabelle 1-1: Verformungsbeiwert

Verformung
Ad, / d E

%

0 0,1488
1 0,1508
2 0,1528
3 0,1548
4 0,1568
5 0,1588
6 0,1608
7 0,1628
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8 0,1648
9 0,1668
10 0,1688
11 0,1708
12 0,1728
13 0,1748
14 0,1768
15 0,1788

Zwischenwerte sind linear zu interpolieren
Verfahren B

Das Verfahren B eignet sich nur flr Rohre, deren Wanddicken die Enthahme von Probesta-

ben nach Bild 2 ermdglichen.

Bild 2: Probekorper fiir Verfahren B

Die Prifung wird an Probestdben durchgefihrt, die in Langsrichtung der Rohrachse mdg-

lichst nahe der RohrwandaufRenseite entnommen werden.

Die Probestabe (siehe Bild 2), deren Oberflachen planparallel zu bearbeiten sind, mussen

folgende Malde haben:

Lange | = (120 £ 2) mm
Breite b = (10£0,5) mm
Hohe h = (10 £ 0,5) mm

Die Breite des Probestabes b und die H6he des Probestabes h sind an mehreren Stellen zu
messen, wobei der Mittelwert auf 0,01 mm zu runden ist. Bei der Durchfihrung der Prufung

entspricht die Zugzone der Rohraufenschicht.

Bestimmt wird der Kriechmodul im 4-Punkt-Biegeversuch nach DIN 16841.

Innerhalb von 10 s wird eine Biegespannung von 2 N/mm? aufgebracht und anschlieRend
nach Ablauf einer weiteren Minute die Durchbiegung fuminy ermittelt. Der 1-Minuten-

Kriechmodul Epc(1miny Wird nach folgender Formel berechnet:

1 M
Ebc(t) = f“ ) B C

Hierin bedeuten:

Ebc(tminy  1-Minuten-Kriechmdoul in N/mm?
fuminy ~ Probestabdurchbiegung in mm (auf 0,01 mm)

Mo Biegemoment in Nmm
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b Probestabbreite in mm
C Faktor, der von der Hohe h des Probestabes abhangig ist, in 1/mm

Das Biegemoment M, wird wie folgt errechnet:

2
M, =0, - W mit W=0_b

6
Hierin bedeuten:
Mp Biegemoment in Nmm
Cb Biegespannung in N/mm? (hier: o, = 2 N/mm?)
W Widerstandsmoment in mm?
h Probestabhdhe in mm
b Probestabbreite in mm (hier: b = 10 mm)

Der Faktor C wird mit Hilfe der Elastizitatstheorie wie folgt errechnet:
< )
C=2n '(hz I
Hierin bedeuten:

C Faktor in 1/mm

h Probestabhdhe in mm

I Einspannlange des Messbugels in mm

(hier: I'=60 mm)

¥ Querkontraktionszahl (bei Kunststoffen p = 0,4)

Nach Messung von fiminy und Berechnung von Epciiminy Wird unter der Einwirkung der kon-
stanten Biegespannung von 2 N/mm? die Zunahme der Durchbiegung beobachtet und die
Durchbiegung fy nach 24- und 2000-stindiger Belastungsdauer ermittelt.

Der Kriechmodul fur 24 Stunden und fur 2000 Stunden wird nach folgender Formel errech-
net:
f(’lmin)

Ebc(t) = Ebc(1min) f(t)
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Anhang D ZP 7.3.1-8 — Rohre und Formstiicke aus Polyethylen (PE) fiir Abwasserkanile und -leitungen — PE-HD, PE 80, PE 100,
PE 100-RC

(Stand: 01.03.2021)

D1 Priif- und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt 2):

DIN 8074 Rohre aus Polyethylen (PE) - PE 80, PE 100 - Male

DIN 8075 Rohre aus Polyethylen (PE) - PE 80, PE 100 - Aligemeine Giteanforderungen, Prifungen

DIN 16842 Rohre aus Polyethylen (PE) - PE-HD flr drucklose Anwendungen - Aligemeine Glteanforderungen, Male und Prifungen
ZP 14.23.39 Rohre aus Polyethylen fiir alternative Verlegetechniken

DIN EN 12666-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur erdverlegte Abwasserkanale und -leitungen - Polyethylen (PE) — Teil 1: Anforderungen

an Rohre, Formstlcke und das Rohrleitungssystem

DIN CEN/TS 12666-2 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte Abwasserkanale und -leitungen - Polyethylen (PE) — Teil 2: Empfehlungen
fur die Beurteilung der Konformitat

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse, Arten von Prifbescheinigungen

Tabelle D1 Plus an Qualitat

o0 AN

IS < o) o

- (o] N~ N~ A = ]

Anforderungen ™ | S| S o | g siehe:

e |Z | 2| 2|adlZ8

N [O a O |N+~|O~
Teilnahme am KRV-Recyclingsystem + - - - - - Abschnitt 1.2
Herstellung der Produkte ohne Verwendung von
Rucklaufmaterial und Rezyklat * i i * * ) Anhang D
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D2 Allgemeines

Anhang D dieses Zertifizierungsprogramms gilt fur einschichtige extrudierte Rohre und Formstlcke sowie fur mehrschichtige extrudierte Rohre mit
malilich integrierter, koextrudierter Innen- bzw. AulRenschicht flir Abwasserkanale und -leitungen, die in der Regel als erdverlegte Freispiegelleitun-
gen betrieben werden und die mit dem Qualitatszeichen ,DINplus” fur Kunststoffrohre von DIN CERTCO versehen sind. Das Plus an Qualitat ist in
Tabelle D 1 zusammengefasst.

Als Werkstoff sind bei entsprechender Kennzeichnung PE-HD (gem. DIN EN 12666-1), PE 80 (gem. DIN 8075), PE 100 (gem. DIN 8075) bzw. PE
100-RC (gem. ZP14.23.39) zulassig.

Die Male der Abwasserkanale und -leitungen aus PE missen DIN EN 12666-1 und ggf. den zugrundeliegenden Normen fir den Werkstoff (PE-HD:
DIN 16842; PE 80/ PE 100: DIN 8074) entsprechen. In den Fallen, in denen die Male nicht mit den MalRvorgaben beider Normen Ubereinstimmen, ist
die Kennzeichnung entsprechend anzupassen (,in Anlehnung an®).

D3 Erzeugnisgruppen
Die Erzeugnisgruppen (in Anlehnung an DIN EN 12201-7 Tabelle 1) sind in Tabelle D 2 dargestellt. Bei Erfillung aller Anforderungen werden Zertifi-
kate je Erzeugnisgruppe und Produkttyp erstellt.

Die Formstlcke werden darlber hinaus folgenden 4 Gruppen zugeordnet (in Anlehnung an DIN EN 12201-7 Abschnitt 6.1.3): (A) Heizwendel-
schweil3muffe; (B) Heizwendelschweillsattel; (C) Formstick mit Einsteckende; (D) Handgefertigtes Formstuck.

Tabelle D2 Erzeugnisgruppen

. Produktt .
Erzeugnisgruppe (Rohr/FormstuycF:(/etc.) Nennweite (DN/OD)
741 d £200mm
742 Rohre mit ein- oder mehrschichtigem Wandaufbau 200mm <d < 500mm
743 (mit maBlich integrierten Schichten) 500mm < d < 1200mm
744 1200mm < d < 1600mm
7411 d <200mm
742.1 . 200mm < d = 500mm
Formstlicke
743.1 500mm < d £ 1200mm
744 1 1200mm < d £ 1600mm
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D4 Werkstoff /| Materialeinsatz

Als Werkstoff sind PE-HD (gem. DIN EN 12666-1), PE 80 (gem. DIN 8075), PE 100 (gem. DIN 8075) bzw. PE 100-RC (gem. Zertifizierungspro-
gramm Kunststoffrohrsysteme (Druckrohre und -formstiicke Anhang O, ZP14.23.39) zulassig.

Die Zusammensetzung der Granulatmischung fur das jeweils zugelassene Rohr ist bei DIN CERTCO zu hinterlegen. Alle verwendeten Zusatzstoffe
mussen gleichmaRig verteilt sein. Keiner der Zusatzstoffe darf allein oder mit anderen Zusatzstoffen die Herstellung oder Schweil3barkeit der Rohrlei-
tungsteile nachteilig beeinflussen oder die in dieser Norm festgelegten chemischen, physikalischen oder mechanischen Eigenschaften beeintrachti-
gen.

Es durfen nur Granulatmischungen gleicher MRS-Klasse bzw. nur RC-Materialien untereinander gemischt werden. Der Rohstoffhersteller hat hierzu
seine Unbedenklichkeit zu bestatigen. Die Rohrmaterialien (Mischungen, Schichten- und Streifenmaterial) missen dem gleichen Basismaterial des
vom Rohrhersteller definierten Werkstofftyps entsprechen.

Fir die Herstellung der Rohre und Formstiicke ist Neumaterial zu verwenden. Fir Produkte aus PE-HD bzw. PE 80/ PE 100 ist zusatzlich die Ver-
wendung von Umlaufmaterial gleichen Werkstofftyps aus der eigenen Produktion des Rohrherstellers zuldssig. Ricklaufmaterial, Regenerat und
Rezyklat dirfen nicht verwendet werden.

D5 Lieferform

Die Rohre werden in geraden Langen, Ringbundware und Trommelware geliefert. Die Baulange ist vom Hersteller anzugeben.

D6 Verarbeitungs- und Verlegerichtlinien

Bei VerlegemalRnahmen, die Uber die Festlegungen der DIN-Normen, DVGW Arbeitsblatter, ATV-DVWK Arbeitsblatter und KRV-Verlegeanleitung
hinausgehen, hat der Rohrhersteller erganzende Angaben zur Verlegung herauszugeben.

D7 Mindestkennzeichnung

Alle Rohre sind fortlaufend und dauerhaft - in Abstanden von etwa 1 m - mit den Mindestangaben von Tabelle D 3 zu kennzeichnen.

Alle Formstlcke sind dauerhaft mit den Mindestangaben von Tabelle D 4 zu kennzeichnen.

Eine Einpragung der Kennzeichnung ist zuldssig, sofern die Produkteigenschaften nicht negativ beeinflusst werden.
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Die Anforderungen der Bauregelliste bzw. Muster-Verwaltungsvorschrift sind zu beriicksichtigen (U-Zeichen).

Tabelle D3 Mindestkennzeichnung der Rohre

Bezeichnung

Kennzeichnungsbeispiel

Mindestdauer der Les-
barkeit

Name und/oder Warenzeichen des Herstellers

Xyz

ges. Gebrauchsdauer

Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre mit Registernummer

I~ P1R0000

ges. Gebrauchsdauer

Warenzeichen KRV (sofern erwinscht) ED ges. Gebrauchsdauer
Produktnorm DIN EN 12666 ges. Gebrauchsdauer
Werkstoff und Bezeichnung PE 100 ges. Gebrauchsdauer
Nennweite 200 ges. Gebrauchsdauer
Mindestwanddicke oder SDR Reihe 7,7 oder SDR 26 ges. Gebrauchsdauer
Anwendungsgebiet U oder UD ges. Gebrauchsdauer
Steifigkeitsklasse SN 4 ges. Gebrauchsdauer
Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt) ges. Gebrauchsdauer

Produktionszeitspanne 11/2012

Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden) Berlin

1 unter Wahrung der Lizenzrechte
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Tabelle D 4 Mindestkennzeichnung der Formstiicke

Bezeichnung

Kennzeichnungsbeispiel

Mindestdauer der Les-
barkeit

Name und/oder Warenzeichen des Herstellers

Xyz

ges. Gebrauchsdauer

Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre mit Registernummer

I~ P1R0000

ges. Gebrauchsdauer

Warenzeichen KRV (sofern erwiinscht) ED ges. Gebrauchsdauer
Produktnorm DIN EN 12666 bis Verlegung
Werkstoff und Bezeichnung PE 100 ges. Gebrauchsdauer
Nennweite 200 ges. Gebrauchsdauer
Nennwinkel 45° bis Verlegung
Mindestwanddicke oder SDR Reihe 7,7 oder SDR 26 ges. Gebrauchsdauer
Anwendungsgebiet U oder UD ges. Gebrauchsdauer
Symbol fur enge Toleranzbereiche am Auflendurchmesser CT bis Verlegung
des Einsteckendes
Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt) ges. Gebrauchsdauer
Produktionszeitspanne 11/2012
Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden) Berlin

1

unter Wahrung der Lizenzrechte

D8  Werkstoff-/ Wareneingangsprufung

Die Werkstoffprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle D 5 zusammengefasst.

© DIN CERTCO

lab, Stand: 03.21, Druck: 12.05.2026



ZP ,Kunststoffrohrsysteme (Abwasserkanale und -leitungen)®

Seite 33 von 142

Tabelle D5 Werkstoffprifung (je Formmasse)

Dichte

DIN EN 12666-1

> 930 kg/m® (23 °C)

Farbe

DIN EN 12666-1

vorzugsw. schwarz

Schmelzindex MFR

DIN 8075
DIN EN 12666-1

0,2-1,4 g/10minc
(5 kg;190 °C)

Therm. Stabilitat (OIT)

DIN EN 12666-1

=20 min (200 °C;15+2 mg;0,)

Pigmentdispersion

DIN EN 12201-1

Homo- RuRdispersion gﬂ\\lséﬁi122m-1 <Grad 3;KI. A1,A2,A3,B
genitat PAS 1031 <Grad 3;KI. A1,A2, A3 B

T u- . .
Anforde- yppIy Werkseigene Produktions- |
nforde Anford fung (TT) Ub h iif
Eigenschaft rungen nrorderung kontrolle WPK (PVT) erwachungspriifung
nach (Parameter) Erstpriifung (AT)
(ITT) Prifbescheinigung Stich-
(nach DIN EN 10204) proben
Klassifizierung/ Zeitstand- DIN 8075 Rohr: 32 < d. < 75 Werksbescheini 21
Innendruckfestigkeit DIN EN 12666-1 onr: 32 = dn mm erksbescheinigung 2.
DIN 8075

Abnahmepriifzeugnis 3.1

Werksbescheinigung 2.1

Abnahmeprifzeugnis 3.1

Abnahmepriifzeugnis 3.1

Werkszeugnis 2.2

Werkszeugnis 2.2

a  Der MFR-Wert wird vom Hersteller der Formmassen vorgegeben

D9 Rohr-/ Formstiick-/ Systempriifung

Die Rohr-, Formstuck- und Rohrsystemprufungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle D 6 zusammengefasst.

Die (Fremd-) Priifungen sollten an MaRen/Typen/Gruppen durchgefiihrt werden, die bisher noch nicht fir eine Uberwachungspriifung (AT) ausge-

wahlt worden sind.

Die Prifungen sollten am gré3ten Produktionsvolumen je Gruppe durchgefihrt werden.
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Tabelle D 6 Rohr-, Formstiick- und Rohrsystempriifung

Typprifung Eigeniiberwachung Fremdiiberwachung
Eigenschaft Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
rung nach (Parameter) Prifung durchzufiihren bei 2 ° | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung
Priifungen fiir Rohre:
Beschaffenheit DIN EN 12666-1 9'agéﬁf:::é’nf:rzgi:‘eﬂ?sgp;?i:ifen 1x/ EG - - X 1x / Anfahren und alle 8h 1x / Halbjahr / EG ©
Farbe DIN EN 12666-1 vorzugsw. schwarz; gleichmaRig 1x/ EG - - 1x / Anfahren und alle 8h 1x / Halbjahr / EG ©
gG::Srgﬁgflf:ﬁe Ei- DIN EN 12666-1 | gem. Norm/Kennzeichnung/MaRblatt 1x/ EG X | - 1x / Anfahren und alle 8h 1x / Halbjahr / EG ®
Zeitstand- | 80°C | )\ EN 12666-1 V\(/3 Pmb\?vn) W vibinvon '\\;vaali 1x | FM X 1 hr / akt.FM ¢ 1 h kt.FM
~165h - asser/Wasser) bzw. gem. Werk- x/ - - x /[ Jahr / akt. x / 3 Jahre / akt.
Innen- stoff
druck- 80°C (3 Proben) >1000 h (80 °C;2,8 MPa;
verhalten | >1000n | D'NEN 12666-1 |  Wasser/Wasser) bzw. gem. Werk- 1x/ FM - X - 1x / Jahr / akt.FM ¢ 1x / 3 Jahre / akt.FM
stoff
Ringsteifigkeit DIN EN 12666-1 | = Z48/PSIII (3 Ce 3% Vel ax fsN/FM | - | X | X 1x / Jahr / FM/ EG / SN 1x / Halbjahr / EG ®
Thermische Stabili- fur jede Schicht: 220min :
tt (OIT) DIN EN 12666-1 (200 °C:15+2 mg: Sauerstoff) 1x/ FM - X |- 1x / Jahr / akt.FM ¢ 1x / Halbjahr / akt.FM ¢
- - 0,2-1,4 g/10min
Schmelze-Masse- | o\ ey 12666-1 | (5 kg: 190 °C) Maximale Abweichung 1/ FM S x| - 1x / Jahr / akt.FM ¢ 1x / Halbjahr / akt.FM e
flieBrate (MFR) + 20 % des Nennwertes
Langsschrumpf DIN EN 12666-1 Sﬁg}%“gﬂfggﬂgﬁg%r?mc):; 1x | EG -l - X 1x / Anfahren und je Wo 1x / Halbjahr / EG ®
Kennzeichnung DIN EN 12666-1 siehe Tabelle D 3 - - -] - 1x / Anfahren und alle 8h 1x / Halbjahr / EG ¢
Biegekriechmodul © | Anhang C (1 a8 (oome b N 1%/ FM S x| - 1x / Jahr 1x / Halbjahr/ akt. FM
Priifungen fiir Formstiicke:
. i glatt, sauber, frei von Blasen/Riefen | spritzgeg. FS: 1x / Halbjahr / EG /
Beschaffenheit DINEN 126661 | ™ Rohrenden: senkrecht, gratire 1/EG X | 1x/ Kavitat / Anfahren und alle 8h FSG®
i . | spritzgeg. FS: 1x / Halbjahr / EG /
Farbe DIN EN 12666-1 vorzugsw. schwarz; gleichmaRig 1/EG X 1x | Kavitat / Anfahren und alle 8h FSGe
Geometrische Ei- i . spritzgeg. FS: 1x / Halbjahr / EG /
genschaften DIN EN 12666-1 | gem. Norm/Kennzeichnung/MaRblatt 1/EG X1 -1X 1% | Kavitat / Anfahren und alle 8h FSGe
geitstand- | 30 | DNEN 126661 | (SProbem 10 R (B0 it WP 1/FM - x| - 1x / 2 Jahre / akt.FM ¢ 1x / 3 Jahre / akt.FM ©
druck | Saogon | DINEN 126861 | (G PrORem 1000 RE0 5 28 MPa 1/FM - x| - 1x / 2 Jahre / akt.FM ¢ 1x / 3 Jahre / akt.FM ©
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Thermische Stabili-

fur jede Schicht: = 20 min

tat (OIT) DIN EN 12666-1 (200 °C: 1542 mg:Sauerstoff) 1x/FM ¢ -1 X 1x / Jahr / akt.FM cd 1x / Halbjahr / akt.FM ¢
Schmelze-Masse- 02-1,4 g/10min 1x / Halbjahr / akt.FM
g DIN EN 12666-1 | (5 kg;190 °C) Maximale Abweichung 1x/ FM - | X 1x / Jahr / akt.FM c¢

flieBrate (MFR) + 20 % des Nennwertes o°

. i . ) L spritzgeg. FS: 1x / Halbjahr / EG /
Kennzeichnung DIN EN 12666-1 siehe Tabelle D 4 1x / Kavitét u. nach Anfahren FSGe
Elastizitat / mech. keine Undichtheit. Ri . (15
Festigk. (nur hand- | DINEN 12666-1 | K©° JNSiher Fisse: . ( 1x/ FSG X | - 1x/ Jahr / EG und MuA -
gef. FS >2Teile) ’

Tiefe von Rissen/Blasen < 20 % e spritzgeg. FS: spritzgeg. FS.

Warmlagerung DIN EN 12666-1 Offnung FlieRlinien < 20 % e 1x/ FSG X | - 1x / Kavitat / Anfahren und je Wo 1x/ Ha,ltéj?;her/ EG/
Wasserdichtheit keine Undichtheit (Luft od. W )
(nur handgef. FS | DINEN 12666-1 | "¢ =ML b‘;'r,(1‘;ni§) - rassen 1x/ FSG X | - 1x/8h/Typ -
>2Teile) ’ '
Schlagzahigkeit keine Beschédi Fallor.: 0°C-
(nur FS mit Dicht+ | DINEN 12686-1 | 2l Beschddurg Clbr: 0 o[ x - -
Befest.kappe/ring) ’
Priifungen zur Gebrauchstauglichkeit des Rohrleitungssystems:
Dichtheit von
elastomeren Dich- keine Undichtheit (23°C; 5%/10%
tringverbindungen DIN EN 12666-1 Verformung; 1°/1,5°/2°Abw.; IX/EG/VA | X | - 1x /2 Jahre /[ EG / VA ¢ 1x / Halbjahr®
und Heizwendel- 0,05/0,5/-0,27 bar)
schweil3verbind.
Temperaturwech-
serear:spruchung DIN EN 12666-1 keine Undichtheit 1x/ EG VA x | x 1x/3 Jghre / akt. FM mit Ix/ 3.Jahre [ VA mit
(nur ,D* und /minSN min.gefert. e ¢ min.gefert. e
dn <200 mm)

(o] a o o

M: Wechsel der Formmasse [Erganzungsprufung, siehe Abschnitt 5.2.2]
D: Wechsel der Ausfiihrung [Ergdnzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]

Die verwendeten Abkulrzungen sind, soweit nicht eigens angegeben, im Hauptteil Abschnitt 3 erlautert.
a N: Neues System [Erstprifung, siehe Abschnitt 5.2.1]
E: Erweiterung der Produktpalette [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]
erfolgreiche Prifung validiert Rohre mit geringerem dn innerhalb der Erzeugnisgruppe. Bei Produkterweiterung sind zusatzliche Typprifungen durchzufuhren.
Prufungen missen nicht wiederholt werden, wenn die FM dem der Rohre entspricht und bereits fir diesen Zweck gepruft wurde.
Priifungen sind nur durchzufiihren, wenn Eigenschaft wahrend desselben Zeitraumes keiner Typ- (TT) oder Uberwachungspriifung (AT) unterzogen wurde.
Werden dreimal in Folge keine negativen Ergebnisse festgestellt, wird die Uberwachungshaufigkeit auf 1x jahrlich festgesetzt. Bei negativen Ergebnissen
wird die Uberwachungshaufigkeit der EG wieder zuriickgesetzt.

f Priifung ist nur durchzufiihren an Rohren der Werkstoffklassifizierung Epc(imin) £ 900 N/mm?
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D10 Probenanzahl

Die Anzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung ist in Tabelle D 7 dargestellt.

Tabelle D 7 Mindestanzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung (Typpriifung erfordert ggf. mehr Proben)

Erzeugnisgruppe Mechan./Physikal. Untersuchungen
(s. Abschnitt 4.1) Probenanzahl Lange L je Probe
741 3
(d =200 mm) (mit Zeitstandversuch: 9) 1200 mm
742 3 1200 mm
(200 mm < d <500 mm) (mit Zeitstandversuch: 9)
743 3 1200 mm
(500 mm < d <1200 mm) (mit Zeitstandversuch: 9)
744 3 1200 mm
(1200 mm < d < 1600 mm) (mit Zeitstandversuch: 9)
Formstlicke 3 .
(741.1; 742.1; 743.1; 744 1) (mit Zeitstandversuch: 9)
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D 11 Prifungsdurchfiihrung und Folgerung bei Abweichungen

Grundsatzlich sind Produkte, die den festgelegten Anforderungen nicht gentigen, zu verwerfen. Fir einzelne Anforderungen gelten im Hinblick auf die
Qualitatssicherung weiterfihrende Folgerungen:

Zeitstand-Innendruckverhalten:

Wird bei der Prufung vor der Mindeststandzeit ein Zeitstandbruch festgestellt und handelt es sich um ein Duktil-/Zahbruch (Dehnbruch), so ist die
Prifung an drei weiteren Rohrproben aus dem gleichen Fertigungslos (Abmessung, Extruder, Fertigungsdatum) durchzufihren. Die entsprechend
Mindeststandzeit muss von allen drei Proben erfillt werden. Bei Nichtbestehen ist eine Wiederholungsprifung einzuleiten. Versuche, bei denen in-
nerhalb der Einflugzone der Einspannung wahrend der Beanspruchungsdauer (Mindeststandzeit) das Rohr versagt hat, werden nicht gewertet und
sind zu wiederholen.

Schmelzindex MFR:

Weicht das Messergebnis des MFR-Wertes vom Werkstoffeingang und der Messung am Rohr um mehr als 20 % ab, so ist sofort eine Kontrollpri-
fung am Granulat aus dem jeweiligen Vorratsbehalter der Verarbeitungsmaschine(n) vorzunehmen. Wird wiederum eine Abweichung von mehr als
20 % festgestellt, so ist die betroffene Produktionsmenge zu verwerfen. Diese Rohre dirfen nicht mehr als Umlaufmaterial fur Druckrohre eingesetzt
werden.
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Langsschrumpf (Veranderung nach Warmlagerung):
Bei Nichterfullung der Anforderung ist sofort die Priafung an den vorher gefertigten Rohren/Formsticken des gleichen Extruders/Kavitat zu wiederho-
len. Wird die Wiederholungsprifung auch nicht bestanden, so ist die betroffene Produktionsmenge zu verwerfen.

Wasserdichtheit:
Bei Nichtbestehen sind die méglichen Ursachen zu prifen und eine Wiederholungsprifung durchzuflhren.
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Anhang E ZP 2.3.1 — Rohre aus PE (Polyethylen) ohne Steckmuffen fiir Abwasserleitungen (Hausabfluss)
(Stand: 01.03.2021)

E1 Priif- und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt 2):

DIN 8075 Rohre aus Polyethylen (PE) - PE 80, PE 100 - Allgemeine Giteanforderungen, Prifungen

DIN EN 1519-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher Temperatur) innerhalb der Gebau-
destruktur - Polyethylen (PE) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstlicke und das Rohrleitungssystem

DIN CEN/TS 1519-2 Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher Temperatur) innerhalb der Gebau-
destruktur - Polyethylen (PE) - Teil 2: Empfehlungen fiir die Beurteilung der Konformitat

DIN 4102-1 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen — Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforderungen und Prifungen
DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse, Arten von Prifbescheinigungen
E 2 Allgemeines

Anhang E (ZP 2.3.1) dieses Zertifizierungsprogramms gilt fir Rohre ohne Steckmuffen aus Polyethylen nach DIN EN 1519-1, die in Schwerkraftent-
wasserungssystemen innerhalb von Gebauden (Anwendung B) und erdverlegt innerhalb der Gebaudestruktur (Anwendung BD) betrieben werden
und die mit dem Qualitatszeichen ,DINplus® flir Kunststoffrohre von DIN CERTCO versehen sind. Das Plus an Qualitat ist in Tabelle E 1 zusammen-
gefasst.

Werden die zertifizierten Produkte als Bauprodukte im Sinne der Bauproduktenverordnung eingesetzt (bspw. flir die Grundstiicksentwasserung als
Grundleitungen im Sinne von DIN 1986 bzw. DIN EN 12056) so durfen sie nur dann verwendet werden, wenn sie:

— im Falle geregelter Bauprodukte einer der in der Muster-Verwaltungsvorschrift -TB Teil C, aufgeflihrten Technischen Regeln entsprechen und den
jeweils erforderlichen Nachweis flihren

— im Falle nicht geregelter Bauprodukte eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung bzw. Prifzeugnis oder eine Zustimmung im Einzelfall vorwei-
sen

Fir Produkte, die diesen Anforderungen entsprechen, kann durch DIN CERTCO als vom DIBt qualifizierte Zertifizierungsstelle ein Ubereinstim-
mungszertifikat nach Muster-Verwaltungsvorschrift TB Teil C 2.12.1.4 ausgestellt werden.
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Tabelle E1 Plus an Qualitat

7))
w iy
o <
Anforderungen Ce | L+ L oy siehe:
Z = Z =
N |Be | B°
Teilnahme am KRV-Recyclingsystem + - Abschnitt 1.2
PE 80 + (PEjHD) (PETHD) Anhang E
. 0 - -
Langsschrumpf < 2% + (<3%) | (< 3%) Anhang E
Fs > 0,8 (s. SchweilRbarkeit) + - Anhang E
OIT (Fremdprufung) 200°C / 20 min + - Anhang E
Homogenitat (WPK+Fremdprifung) < 0,02 mm? + - Anhang E

Tabelle E2 Erzeugnisgruppen

Erzeugnisgruppe

Produkttyp
(Rohr/Formstiick/etc.)

Nennweite (DN/OD)

241

242

243

Rohre

d<75mm

75 mm<d <200 mm

200mm <d <315 mm

E3 Erzeugnisgruppen

Die Erzeugnisgruppen (Abk. EG) sind in Tabelle E 2 dargestellt. Bei Erfullung aller Anforderungen werden Zertifikate je Erzeugnisgruppe und Produk-

tionsstatte ausgestellt.
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Fir Prifzwecke ist der gesamte Nennweitenbereich von 50 mm bis 160 mm als eine einzelne Gruppe anzusehen.

E4 Werkstoff /| Materialeinsatz

Als Werkstoff wird Polyethylen (PE) nach DIN 8075 eingesetzt. Die Baustoffklasse B 2 nach DIN 4102-1 ist nachzuweisen bzw. nach DIN EN 13501-
1 zu klassifizieren.

Die verwendeten Werkstofftypen einschlieRlich der Nachweise der Werkstoffeigenschaften, sind bei DIN CERTCO zu hinterlegen.
Das fir die Herstellung von Rohren verwendete Neumaterial bzw. Umlaufmaterial muss der hinterlegten Rezeptur entsprechen.
Umlaufmaterial der Fertigung aus Produktionsstatten des Rohrherstellers darf verwendet werden.

Rucklaufmaterial, Regenerat sowie Werkstoffe unkontrollierter Zusammensetzung und unbekannter Herkunft dirfen nicht verwendet werden.

E5 Herstellung

Das Verfahren zur Herstellung von Rohren und Formstlicken muss gleichmaRige und reproduzierbare Fertigungsbedingungen sicherstellen sowie
gemal den Werksvorschriften des Rohrleitungsteilherstellers dokumentiert werden.

Durch Werksaufzeichnungen ist der Zusammenhang zwischen dem Priflos und dem Herstelldatum herzustellen. In diesen Aufzeichnungen mussen
die eingesetzten Werkstofftypen eingetragen werden.

Die Extrudereinstellungen sind zu liberwachen; wesentliche Parameter sind zu registrieren.

E6 Abmessungen

Far die Abmessungen der Rohre gilt DIN EN 1519-1.

E7 Rohrverbindungen und Dichtungen

Die Verbindungen der Rohrleitungsteile orientieren sich an den Anforderungen der DIN EN 1519-1.
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ES8 Lieferform, Verpackung, Transport, Lagerung

Die Rohre werden ohne Steckmuffe geliefert. Die Baulange ist vom Hersteller anzugeben. Die Rohre sind so zu lagern und zu transportieren, dass
sie sich nicht unzulassig verformen oder anderweitig Schaden nehmen.

E9 Verarbeitungs- und Verlegerichtlinien

Bei VerlegemalRhahmen, die Uber die Festlegungen der DIN-Normen, DVGW Arbeitsblatter, ATV-DVWK Arbeitsblatter und KRV-Verlegeanleitung
hinausgehen, hat der Rohrhersteller ergdnzende Angaben zur Verlegung herauszugeben.

E 10 Mindestkennzeichnung

Alle Rohre sind deutlich sichtbar und dauerhaft mit den Mindestangaben von Tabelle E 3 zu kennzeichnen.

Diese Angaben sind als farbiger Schriftzug in Abstanden von etwa 1 m oder 1 x pro Rohr auszufiihren. Die Schrifthdhe muss mindestens 3,2 mm
betragen.

Eine Einpragung der Kennzeichnung ist zuldssig, sofern die Produkteigenschaften nicht negativ beeinflusst werden.

Die Anforderungen der Bauregelliste sind zu beriicksichtigen (U-Zeichen / Zulassungsnummer / etc.).
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Tabelle E3 Mindestkennzeichnung der Rohre

Bezeichnung Kennzeichnungsbeispiel Mindestdauer der Lesbarkeit
Herstellerzeichen/Produktname Xyz ges. Gebrauchsdauer
Registernummer und Qualitdtszeichen flr Kunststoffrohre P1R0001 @ ges. Gebrauchsdauer
Warenzeichen KRV (freiwillig) D ges. Gebrauchsdauer
Norm DIN EN 1519 ges. Gebrauchsdauer
Werkstoff PE 80 ges. Gebrauchsdauer
Nennweite (DN/OD) DN 110 ges. Gebrauchsdauer
Anwendungskennzeichen B oder BD ges. Gebrauchsdauer
Mindestwanddicke oder Rohrreihe (nur f. Anw. BD) 4,2 oder S 12,5 ges. Gebrauchsdauer
Nenn-Ringsteifigkeit (nur fur Anwendung BD) SN 4 ges. Gebrauchsdauer
Brandverhalten ges. Gebrauchsdauer
Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt) ges. Gebrauchsdauer

Produktionszeitspanne 11/2014
Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden) Berlin
unter Wahrung der Lizenzrechte

E 11 Werkstoff-/ Wareneingangspriifung
Die Werkstoffprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle E 4 zusammengefasst.

Anlieferungen, die der Lieferspezifikation nicht entsprechen, sind zurlickzuweisen.
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Tabelle E4 Werkstoffprifung (je Formmasse)

Typpru- : ; .
fung (TT) Werkseigene Produktions- Uberwachungs-
. Anforderun- Anforderung kontrolle WPK (PVT) -
Eigenschaft prifung
gen nach (Parameter) Erstpriifung (AT)
(ITT) Prifbescheinigung Stich-
(nach DIN EN 10204) proben
. . Do 1x / Anlieferung
Nachweis Langzeitfestigkeit Anhang E Werkstoff muss DIN 8075 entsprechen Nachw. d. Werksbescheinigung
. Anhang E 0,2 g/10min < MFR (190/5) < 1,1 g/10min 1x / Anlieferung
Schmelzindex DIN EN 1519-1 (190 °C; 5 kg; 1SO 1133) Nachw. d. Abnahmeprifzeugnis | <
: - Anhang E o 1x / Anlieferung
Thermische Stabilitat OIT DIN EN 1519-1 > 20min bei 200°C (EN ISO 11357-6) Nachw. d. Abnahmepriizeugnis
Farbe Anhang E nach Lieferspezifikation 1x / Anlieferung
Brandverhalten Anhang E Baustoffklasse B2 n. DIN 4102-1 1x/ Anlieferung
DIN EN 1519-1 ’ Nachw. d. Werksbescheinigung

E 12 Rohr-/ Formstiick-/ Systempriifung
Die Rohr-, Formstlick- und Rohrsystemprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle E 5 zusammengefasst.

Die (Fremd-) Priifungen sollten an MaRen/Typen/Gruppen durchgefiihrt werden, die bisher noch nicht fiir eine Uberwachungspriifung (AT) ausge-
wahlt worden sind.

Die Prufungen sollten am grof3ten Produktionsvolumen je Gruppe durchgefihrt werden.
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Tabelle E5 Rohr-, Formstiick- und Rohrsystempriifung

Typprifung Eigeniiberwachung Fremdiiberwachung
Eigenschaft Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
rung nach (Parameter) Prifung durchzufiihren bei @ | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung
Priifungen fiir Rohre:

. Anhang E glatt, sauber, frei von Blasen/Riefen . e
Beschaffenheit DIN EN 1519-1 Rohrenden: senkrecht, gratrei 1x/ EG - - X 1x / Anfahren und alle 8h 1x / Halbjahr / EG
Farbe ANFIE gleichméiig 1x/ EG -] - X 1x / Anfahren und alle 8h 1x / Halbjahr / EG ©
g?;:srgﬁgflts:: @Bl | AmhangE | gem. NommKennzeichnungMabiat | 1x/EG | X | - | X 1x / Anfahren und alle 8h 1x / Halbjahr / EG

, o (3 Proben) >165h (80°C:4 MPa;
Zeitstand- | 89.C | AnbanaE | WassenWasser) bzw. gem. Werk- 1x /| FM - x| - 1x / Jahr / akt.FM ¢ 1x / 3 Jahre / akt.FM
Innen- stoff
druck- 80°C | AnhangE (3 Proben) >1000 h (80 °C;2,8 MPa;
verhalten | >1000n | DIN EN 1519-1 Wasser/Wasser) t;?w gem. Werk- 1x/ FM - X |- 1x / Jahr / akt.FM ¢ 1x/ 3 Jahre / akt.FM
sto

. oo . Anhang E = 2/4/8/16 kN/m? (23 °C; 3 % Verf.;

Ringsteifigkeit DIN EN 1519-1 2/5/10/20 mm/min) 1x/EG/FM - | X | X 1x/ Jahr/ FM/EG /SN -
Thermische Stabili- | Anhang E fir jede Schicht: 220min .

tt (OIT) DIN EN 1519-1 (200 °C:15+2 mg: Sauerstoff) 1x/ FM - X ] - 1x / Jahr / akt.FM ¢ 1x / Halbjahr / akt.FM @
Schmelze-Masse- | Anhang E 0,2-1,4 g/10min . .

. (5 kg;190 °C), maximale Abwei- 1x/ FM - X |- 1x / Jahr / akt.FM ¢ 1x / Halbjahr / akt.FM ¢
flieGrate (MFR) | DINEN1519-1 | T8 % 504 des Nenmwertos :

" Anhang E < 3 % / urspr. Beschaff. (110 °C; .
Langsschrumpf DIN EN 1519-1 Luft; 200 mm: 60/120/240 min) 1x/ EG -1 - X 1x / Anfahren und alle 24h 1x / Halbjahr / EG ¢
Kennzeichnung gma;ﬂ $519_1 siehe Tabelle E 3 - - -] - 1x / Anfahren und alle 8h 1x / Halbjahr / EG

Anhang C <Grad 3; KI. A1,A2,A3,B (ISO
Homogenitat 9 18553); 1x/ EG - X |- 1x / Woche ¢ 1x / Halbjahr / EG ¢
< 0,02 mm? (vereinf. Verf.)
Brandverhalten prihard 5519_1 Baustoffklasse B2 n. DIN 4102-1 1x / FM - x| - - 1x / Jahr ®
Priifungen zur Gebrauchstauglichkeit des Rohrleitungssystems:
Anhang E keine Undichtheit (23°C; 5%/10%
Wasserdichtheit DIN E,g 1519-1 Verformung; 1°/1,5°/2°Abw.; 1IXx/DN/VA | X | - | X 1x/2 Jahre /EG/ VA ¢ 1x / Halbjahre
0,05/0,5/-0,27 bar)
Anhang E keine Undichtheit (23°C; 5%/10%
Luftdichtheit DIN ES 1519-1 Verformung; 1°/1,5%/2°Abw.; -0,27 1x/ DN/ VA X|-1X 1x/2 Jahre /EG/ VA 1x / Halbjahr ¢
bar)
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Temperaturwech- Anhang E . . . 1x/FM/VA d 1x / 3 Jahre / VA mit

selbeanspruchung DIN EN 1519-1 keine Undichtheit /minSN X | X | - 1x /3 Jahre / VA / akt. FM minSN gefert. ©

nur Anw. BD: keine Undichtheit (23°C; 5%/10%

Dichtheit elastome- | Anhang E epe PACINEI 1 & ore 107 d iahr e

;er Dichtringverbin- | DIN EN 1519-1 Verfo(;,mog/no%;-(;,g? t/)gr/)\bw., IX/EG/VA | X | - | X 1x /2 Jahre /| EG / VA 1x / Halbjahr
ungen

® QO O T

Die verwendeten Abklrzungen sind, soweit nicht eigens angegeben, im Hauptteil Abschnitt 3 erlautert.
a N: Neues System [Erstpriifung, siehe Abschnitt 5.2.1]
E: Erweiterung der Produktpalette [Erganzungsprifung, sieche Abschnitt 5.2.2]
Nachweis durch Baustoffklasse Formmasse (Tabelle E4)
Fir die Eigentiberwachung ist auch das vereinfachte Verfahren zulassig (s. Anhang C)
Priifungen sind nur durchzufiihren, wenn Eigenschaft wahrend desselben Zeitraumes keiner Typ- (TT) oder Uberwachungspriifung (AT) unterzogen wurde.
Werden dreimal in Folge keine negativen Ergebnisse festgestellt, wird die Uberwachungshaufigkeit auf 1x jahrlich festgesetzt. Bei negativen Ergebnissen
wird die Uberwachungshaufigkeit der EG wieder zuriickgesetzt.

M: Wechsel der Formmasse [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]
D: Wechsel der Ausfiihrung [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]

E13 Probenanzahl

Die Anzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungsprifung ist in Tabelle E 6 dargestellt.

Tabelle E6 Mindestanzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung (Typpriifung erfordert ggf. mehr Proben)

Erzeugnisgruppe

Mechan./Physikal. Untersuchungen

(s. Tabelle E 2) Probenanzahl Lange L je Probe
241 DN/OD < 250 mm : 1000 mm
242 7
543 DN/OD = 250 mm : 1200 mm

E 14  Priifungsdurchfiihrung und Folgerung bei Abweichungen

Bei Nichtbestehen der Anforderungen sind die Ursachen zu prifen und zu beseitigen und die Prifung ist zu wiederholen. Grundséatzlich sind Produk-
te, die den festgelegten Anforderungen nicht genltigen, zu verwerfen.
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Anhang F ZP 7.1.1-8 — Rohre und Formstiicke aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) mit Steckmuffe fiir Abwasserkanile
(Stand: 01.03.2021)

F1 Priif- und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt 2):

DIN 8061 Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) - Allgemeine Gliteanforderungen, Prifung
DIN 8062 Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) - Malde
DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte drucklose Abwasserkanadle und -leitungen - Weichmacherfreies Polyvi-

nylchlorid (PVC-U) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstlicke und das Rohrleitungssystem

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse, Arten von Prifbescheinigungen

F 2 Allgemeines

Anhang F (ZP 7.1.1-8) dieses Zertifizierungsprogramms gilt fur Rohre und Formsticke aus PVC-U > SN 4 mit Steckmuffen fir Abwasserkanéle und -
leitungen, die als erdverlegte Schwerkraftentwasserungssysteme nach DIN EN 476 betrieben werden und die mit dem Qualitatszeichen fir Kunst-
stoffrohre von DIN CERTCO versehen sind. Das Plus an Qualitat ist in Tabelle F 1 dargestellt.

Diese Rohre entsprechen der DIN EN 1401. Werden die zertifizierten Produkte als Bauprodukte im Sinne der Bauproduktenverordnung eingesetzt
(bspw. fur die Grundsticksentwasserung als Grundleitungen im Sinne von DIN 1986 bzw. DIN EN 12056) so dlrfen sie nur dann verwendet werden,
wenn sie:

— im Falle geregelter Bauprodukte einer der in der Muster-Verwaltungsvorschrift-TB Teil C aufgeflihrten Technischen Regeln entsprechen und den
jeweils erforderlichen Nachweis flihren

— im Falle nicht geregelter Bauprodukte eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung bzw. Prifzeugnis oder eine Zustimmung im Einzelfall vorwei-
sen

Fir Produkte, die diesen Anforderungen entsprechen, wird durch DIN CERTCO als vom DIBt qualifizierte Zertifizierungsstelle ein Ubereinstimmungs-
zertifikat nach Muster-Verwaltungsvorschrift-TB Teil C 2.12.1.3 ausgestellt.

Rohre und Formstlicke aus PVC-U nach Anhang F (ZP 7.1.1-8) dieses Zertifizierungsprogramms, die zusatzlich durch eine allgemeine bauaufsichtli-
che Zulassung zugelassen sind, mussen neben den Anforderungen nach Anhang F (ZP 7.1.1-8) dieses Zertifizierungsprogramms die erganzenden
Angaben sowie die Anforderungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung erfiillen. Nach Vorliegen des durch die Zertifizierungsstelle DIN
CERTCO ausgestellten Ubereinstimmungszertifikates ist die Kennzeichnung entsprechend vorzunehmen.
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Tabelle F1 Plus an Qualitat

w ol _ «
o), (] (o]
. Z H .
Anforderungen = N = S| & _ siehe:
ol Z | 2|22
<N| O O |0~
Teilnahme am KRV-Recyclingsystem + - - - Abschnitt 1.2
PVC-U bleifrei + - - - Anhang F
streng definierter Werkstoffeinsatz + - - - Anhang F
Werkstoffeingangsprifung + - - - Anhang F

F3 Erzeugnisgruppen

Die Erzeugnisgruppen (Abk. EG) sind in Tabelle F 2 dargestellt (in Anlehnung an DIN CEN/TS 1401-2). Bei Erfullung aller Anforderungen werden
Zertifikate je Erzeugnisgruppe und Produktionsstatte ausgestellt.

Die Formstlicke werden dariber hinaus folgenden 3 Formstickgruppen (Abk. FSG) zugeordnet (in Anlehnung an DIN CEN/TS 1401-2: (A) Bogen;
(B) Abzweige; (C) andere Formsticke.
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Tabelle F2 Erzeugnisgruppen

Erzeugnisgruppe

Produkttyp
(Rohr/Formstiick/etc.)

Nennweite (DN/OD)

731 d <200 mm

732 Rohre 200 mm <d <500 mm

733 500 mm <d
731.1 d <200 mm
7321 Formsticke 200 mm <d =500 mm
733.1 500 mm < d

F4

Werkstoff /| Materialeinsatz

Als Werkstoff ist PVC-U (weichmacherfreies Polyvinylchlorid) gemaf DIN 8061 bzw. DIN EN 1401 mit einem Massenanteil von mindestens 80 %
(Formstlcke 85 %) PVC-U zu verwenden. Als Nachweis hierflr darf der Sulfatascheanteil von 25 % (Formstlicke 17 %) nicht Uberschritten werden.
Wird dieser Wert Gberschritten, ist mit der Chlorgehaltbestimmung der Mindest PVC-U Gehalt von 80 % Masseanteil nachzuweisen. Die verwendeten
Werkstofftypen/Rezepturen sind bei DIN CERTCO zu hinterlegen.

Tabelle F3 Materialeinsatz

. Riicklaufmaterial Typ Regenerat Rezyklat

Umlaufmaterial A Typ A Typ A
Rohre bis 100 % bis 100 % bis 100 % bis 100 %
Formstiicke bis 100 % bis 100 % bis 100 % bis 100 %

Der Werkstoff fir Rohre muss in den kennzeichnenden Eigenschaften mindestens der Formmasse DIN EN ISO 1163-1-PVC-U, E-D-C, 082-05-33
(als Pulver) mit der Anforderung VST/B > 79 °C entsprechen.

Der Werkstoff flr Spritzgie3-Formsticke muss in den kennzeichnenden Eigenschaften mindestens der Formmasse DIN EN ISO 1163-1-PVC-U, M-
D-C, 078-05-33 (als Pulver) mit der Anforderung VST/B > 77 °C bzw. VST/B > 79 °C fir Formstlicke mit Anwendungszeichen ,D“ und fir Nenn-
AuRendurchmesser d, < 200 mm entsprechen.
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Als Werkstoff fur die Herstellung der Rohre und Formsticke wird Neumaterial eingesetzt. Daruber hinaus kdnnen andere Materialien als Neumaterial
gemanR den Angaben in Tabelle F 3 und unter Beriicksichtigung der oben genannten Anforderungen an den Werkstoff verwendet werden.

Das Verstarkungsmaterial muss gecoatet sein. Die Analyse des Rohstoffes des Verstarkungsmaterials muss mindestens der nachfolgenden Zusam-
mensetzung bzw. Eigenschaft entsprechen:

CaCoOsa: > 96 % Masseanteil
MgCOs < 4 % Masseanteil
CaCOs + MgCOa: > 98 % Masseanteil

Die daraus resultierenden physikalischen Eigenschaften werden nachfolgend beschrieben:
mittlere KorngroRe <2,5um (D 50)
Anteil kleiner als 10 um > 98 % (D 98)
Maximale Korngréfe
Rickstand auf 45 um-Sieb: maximal 0,1 %, nach ISO 787/7
Rickstand auf 250 um-Sieb: maximal 100 ppm, nach ISO 787/7
Feuchte <0,2%

Erflllt das Verstarkungsmaterial die genannten Anforderungen, kann der PVC-U Gehalt des Rohres unter Einhaltung der geforderten Rohreigen-
schaften auf 2 75% Massenanteil reduziert werde.

F5 Herstellung

Das Verfahren zur Herstellung von Rohren und Formstlicken muss gleichmaRige und reproduzierbare Fertigungsbedingungen sicherstellen sowie
gemal den Werksvorschriften des Rohrleitungsteilherstellers dokumentiert werden.

Durch Werksaufzeichnungen ist der Zusammenhang zwischen dem Pruflos und dem Herstelldatum herzustellen. In diesen Aufzeichnungen mussen
die eingesetzten Werkstofftypen eingetragen werden.

Die Extrudereinstellungen sind zu liberwachen; wesentliche Parameter sind zu registrieren.

F6 Abmessungen

Far die MalRe der Rohre und Formstucke gilt DIN EN 1401-1. Sind andere Mal3e zugelassen ist die Kennzeichnung entsprechend anzupassen.
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F7 Rohrverbindungen und Dichtungen

Die Rohre und Formsticke werden mit Steckmuffen verbunden. Rohrleitungen nach diesem Zertifizierungsprogramm kdénnen mit Formsticken nach
DIN EN 1401 verbunden werden. Dartber hinaus kénnen unter Beachtung der Anforderungen an die Malie der Verbindungen Formstiicke nach DIN
EN 13476, DIN EN 1852, DIN EN 12666 und DIN EN 14758 bedingt angewendet werden

Die eingesetzten Dichtungen entsprechen den Anforderungen des DIN CERTCO-Zertifizierungsprogramms ZP 30.5.2 N bzw. DIN EN 681-1. Dies ist
durch Vorlage einer Werksbescheinigung 2.1 nach DIN EN 10204 bzw. unter Beifiigung des Ubereinstimmungszertifikats einer qualifizierten Zertifi-
zierungsstelle vom Vorlieferanten zu bestatigen.

F8 Lieferform, Verpackung, Transport, Lagerung

Die Rohre werden in geraden Langen mit Steckmuffe geliefert. Die Baulange ist vom Hersteller anzugeben.

Die Formstlicke werden mit Steckmuffen geliefert

Die Rohre und Formstiicke sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich nicht unzulassig verformen. Die Stapelhéhe soll 2 m nicht Gberstei-
gen. Bei Temperaturen unter 0°C sind die Rohre und Formstlicke entsprechend vorsichtig zu behandeln.

F9 Verarbeitungs- und Verlegerichtlinien

Bei VerlegemalRnahmen, die Uber die Festlegungen der DIN-Normen, DVGW Arbeitsblatter, ATV-DVWK Arbeitsblatter und KRV-Verlegeanleitung
hinausgehen, hat der Rohrhersteller erganzende Angaben zur Verlegung herauszugeben.

F10 Mindestkennzeichnung

Alle Rohre sind deutlich sichtbar und dauerhaft im Abstand von etwa 1 m aber mindestens einmal mit den Mindestangaben von Tabelle F 4 zu kenn-
zeichnen.

Alle Formstlicke sind deutlich sichtbar und dauerhaft mindestens einmal mit den Mindestangaben von Tabelle F 5 zu kennzeichnen.
Eine Einpragung der Kennzeichnung ist zulassig, sofern die Produkteigenschaften nicht negativ beeinflusst werden.

Die Anforderungen der Bauregelliste bzw. Muster-Verwaltungsvorschrift sind zu beriicksichtigen (U-Zeichen / Zulassungsnummer / etc.).
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Tabelle F4 Mindestkennzeichnung der Rohre

Bezeichnung

Kennzeichnungsbeispiel

Mindestdauer der Lesbarkeit

Herstellerzeichen/Produktname Xyz ges. Gebrauchsdauer
Registernummer und Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre P1R0001 @ ges. Gebrauchsdauer
Warenzeichen KRV (sofern erwlinscht) ED ges. Gebrauchsdauer
Norm DIN EN 1401 ges. Gebrauchsdauer
Werkstoff PVC-U ges. Gebrauchsdauer
Nennweite (DN/OD) 250 ges. Gebrauchsdauer
Mindestwanddicke oder SDR 4.9 od. SDR 41 ges. Gebrauchsdauer
Steifigkeitsklasse SN 12 ges. Gebrauchsdauer
Anwendungsgebiet bzw. -kennzeichen U oder UD ges. Gebrauchsdauer
Schlagzahigkeit bei -10°C 2 3K 2 bis zum Einbau
Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt) ges. Gebrauchsdauer

Produktionszeitspanne (mind. Monat/Jahr) 21/11/2014

Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden) Berlin

1

unter Wahrung der Lizenzrechte

2 Kennzeichnung kann nur erfolgen, sofern der Nachweis der Schlagbeanspruchung im Stufenverfahren bei -10°C erbracht worden ist.
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Tabelle F5 Mindestkennzeichnung der Formstiicke

Bezeichnung

Kennzeichnungsbeispiel

Mindestdauer der Lesbarkeit

Herstellerzeichen/Produktname Xyz ges. Gebrauchsdauer
Registernummer und Qualitatszeichen flr Kunststoffrohre P1R0O001 @ ges. Gebrauchsdauer
Warenzeichen KRV (sofern erwiinscht) <L) ges. Gebrauchsdauer
Norm DIN EN 1401 bis zum Einbau
Werkstoff PVC-U ges. Gebrauchsdauer
Nennweite (DN/OD) 250 ges. Gebrauchsdauer
Mindestwanddicke oder SDR 4.9 od. SDR 41 bis zum Einbau
Nennwinkel 45° bis zum Einbau
Anwendungsgebiet bzw. -kennzeichen U oder UD ges. Gebrauchsdauer
Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt) ges. Gebrauchsdauer

Produktionszeitspanne 2014

Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden) Berlin

1 unter Wahrung der Lizenzrechte

F 11 Werkstoff-/ Wareneingangspriifung

Die Werkstoffprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle F 6 zusammengefasst.

Anlieferungen, die der Lieferspezifikation nicht entsprechen, sind zurlickzuweisen.
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Tabelle F 6 Werkstoffprifung (je Formmasse)

1269 od. Werksvorschrift)

Typpri- ..
Anforde- . . Uberwachungs-
Eigenschaft rungen Anforderung fung (TT) | Werkseigene Produktionskontrolle priifung 9
nach (Parameter) Erstpriifung WPK (PVT) (AT)
(ITT)

.o .. nach Lieferspezifikation (DIN EN ISO .0 .
PVC: Siebriickstand 2 Anhang F 4610 od. Werksvorschrift) - Abnahmepriifzeugnis 3.1 -

. P b nach Lieferspezifikation (DIN EN ISO _ - . _
PVC: Schittdichte Anhang F 60 od. Werksvorschrift) Abnahmepriifzeugnis 3.1

LBl ; : nach Lieferspezifikation (DIN EN ISO .. .
PVC: Flichtige Bestandteile 2 Anhang F 1269 od. Werksvorschrift) - Abnahmepriifzeugnis 3.1 -

nach Lieferspezifikation (Rohr: 65 < K
PVC: K-Wert ® Anhang F < 70; FS: 258) (DIN EN ISO 1628-2 - Abnahmepriifzeugnis 3.1 -
od. Werksvorschrift)

Verstarkungsmaterial: max. nach Lieferspezifikation (Werksvor- .. ;
KorngroRe @ Anhang F schrift: 1SO 787-7) - Abnahmepriifzeugnis 3.1 -
Verstarkungsmaterial: max. nach Lieferspezifikation (Werksvor- .. :
Feuchtegehalt 2 Anhang F schrift) - Abnahmepriifzeugnis 3.1 -
Gleitmittel: Schmelzbereich 2 Anhang F nach L'eferSpeszc'ﬂtﬁtt)'on (Werksvor- - Abnahmepriifzeugnis 3.1 -
Stabilisatoren: Therm. Stabilitdt® | Anhang F nach L'eferSpeszc'ﬂ:;tt)'on (Werksvor- - Abnahmeprifzeugnis 3.1 -
vorgemischte Zuschlagstoffe: Anhang F nach Lieferspezifikation (Werksvor- ) Abnahmepriifzeugnis 3.1 )
Zusammensetzung @ schrift)
vorgemischte Zuschlagstoffe: nach Lieferspezifikation (Werksvor- . .
Thermische Stabilitat ® Armang P schrif ] Abnahmepriifzeugnis 3.1 ]
Mischgut: Thermische Stabilitdt® | AnhangF nach L'eferSpeszéfr'll:ff‘tt)'on (Werksvor- - stichprobenweise -
Mischgut: Fliicht. Bestandteile @ | Anhang F nach Lieferspezifikation (DIN EN 1SO - stichprobenweise -

a  Gilt fir Rohrwerkstoffe

b Gilt fir Rohrwerkstoffe und Formstiickwerkstoffe

F12 Rohr-/ Formstiick-/ Systempriifung

Die Rohr-, Formstlick- und Rohrsystemprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle F 6 zusammengefasst.

Die (Fremd-) Priifungen sollten an MaRen/Typen/Gruppen durchgefiihrt werden, die bisher noch nicht fiir eine Uberwachungspriifung (AT) ausge-
wahlt worden sind. Die Prifungen sollten am gréf3ten Produktionsvolumen je Gruppe durchgefiihrt werden.
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Tabelle F7 Rohr-, Formstuck- und Rohrsystemprifung

Typprifung Eigeniiberwachung Fremdiiberwachung
Eigenschaft Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
rung nach (Parameter) Prifung durchzufiihren bei @ | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung
N (ITT) | D | M | E [siehe 7.1] b [siehe 523]
Priifungen fiir Rohre:

. Anhang F latt, sauber, frei von Blasen/Riefen .
Beschaffenheit DIN EN 1401 R senkrecht, gratrei 1x/ EG 1x / Anfahren und alle 8h 1x / EG / Halbjahr "
Farbe g o1 vorzugsw. braun; gleichméBig 1x/ EG - 1x / Anfahren und alle 8h 1x / EG / Halbjahr h
gGee:SrgﬁtarfltS:r?e = gmaéﬁ ::401 gem. Norm/Kennzeichnung/MaRblatt 1x/ EG X|-1X 1x / Anfahren und alle 8h 1x / EG / Halbjahr "
Kennzeichnung g o1 s. Tabelle F 4 - 1x / Anfahren und alle 8h 1x / EG / Halbjahr "
PVC-Gehalt o 01 2 80 % (mit CaCOs: 2 75 %) 1x/ FM - x| - - 1x / Halbjahr h
Zeitstand-Innen- Anhang F >1000h (3 Proben; 60°C; 10 MPa;

Srickuorhafton ® | DN EN 1401 SN190 Ti6T112) 1x/ FM - X - 1x / Jahr 1x / 3 Jahre
Dichte g o1 1350 kg/m? < Dichte < 1600 kg/m? 1x / FM X - -
wp . 1x/ EG - - X
Schlagzahigkeit Anhang F TIR<10 % (0 °C; 1,6/2 m; Gew. i. .
Unfanaaserishren) BIN EN 1401 Abh. von d; EN IS0 3127 ) ey T 1x / Anfahren und alle 24h 1x / EG / Halbjahr
nur bei 3 H50 = 1000 mm ; kein
w 1x/ EG - - X
Schlagzahigkeit ¢ Anhang F Versagen unterhalb 500 mm; (- )
(Stufengeﬁahr%n) DIN EN 1401 10 °C; Gew. i. Abh. von de;EN 1SO 1x / Anfahren und alle 24h 1x / EG / Halbjahr "
11173) -/ FM - X -
:Q;a;e'zr;‘;‘;er"(:\r}‘g}%s' AnhangF VST > 79 °C (EN ISO 2507-1) 1%/ FM S x| - 1x / Jahr- 1x / Halbjahr "
U <5 %. (150 °C; 30/60/120 min; EN
Langsschrumpf DIN EN 1401 ISO 2505) - keine Ris- 1x/ EG -1 - X 1x / Anfahren und alle 24h 1x / EG / Halbjahr "
se/Blasen/Aufblatt.
Kriechmodul Anhang F e (Imin) 2 3y (EN 1S9 1x/ EG X - -
Ringsteifigkeit Anhang F 2 SN (ISO 9969) 1x/ EG - -
. . o - 1x/ EG - - | X
Bestandigkeit DCM | Anhara P keln Angrift (15 .30 min; EN 150 1x / Anfahren und alle 24h 1x / EG / Halbjahr "
-IFM - X |-
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Typprifung Eigenliberwachung Fremdiiberwachung
Eigenschaft Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
rung nach (Parameter) Prifung durchzufiihren bei 2 | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung
N (ITT) | D | M | E [siehe 71] b [siehe 523]
Priifungen fiir Formstiicke:

. Anhang F glatt, sauber, frei von Blasen/Riefen SG:1x/Kavitat/Anfahren + alle 8h .
Beschaffenheit DIN EN 1401 Rohrenden: senkrecht, gratfre 1x / FSG X HF: jedes FS 1x / FSG / Halbjahr "
Farbe gmaé}g ::401 vorzugsw. braun; gleichmaBig 1x/ FSG - X SG:1X/Ka\|:t|:a:t/j':\gLashl':—%n + alle 8h 1x / FSG / Halbjahr b
S::Srzﬁtariltsec:e = gmaﬁﬁ ::401 gem. Norm/Kennzeichnung/MaRblatt | 1x/EG/FSG | X | - | X SG:1X/KaHV|_lt:a}/)?/nlf:aSh;esnh+ alle 8h 1x / FSG / Halbjahr b
Kennzeichnung Smaéﬁ f401 s. Tabelle F 5 - - - - SG:L)g!(?:I}aFUéA?;ahhren 1x / FSG / Halbjahr b
PVC-Gehalt o 01 285% 1x / FM - X - - 1x / Halbjahr h
Zeitstand-Innen- Anhang F >1000h (3 Proben; 60°C; 10 MPa;
druckverhalten b DIN EN 1401 EN ISO 1167-1/-2) 1x/FM - X - 1 x /2 Jahre 1 x /3 Jahre
Mechan. Festigkeit | anhangF keine Risse/Aufsplitterung/etc
od. Elastintat s A o1 i EN 190 13360 1x/FSG | - | X | X 1x / FSG / SDR / Jahr 1x / FSG / 2 Jahre
Schlagzahigkeit © Anhang F keine Beschadigung (0 °C; Hohe i. 1x/EG/FSG/
Falbritang) N BN 1401 Abh. von d.r EN 1SO 13263) 1x/ FSG X | X |X 1x/ EG / FSG/ SDR/ Jahr 2 Jahre
Vicat Erweichungs- | Anhang F VST = 77°C (bzw. 79 °C f) (EN 2507- ) ) . h
temperatur (VST) DIN EN 1401 1) 1x/ FM X 1x / Jahr 1x / Halbjahr

d Anhang F keine Risse/Blasen/Aufblatt. 1x/FSG - - | X e 1x / FSG / Halbiahr
Warmlagerung DIN EN 1401 (150 °C; 30/60 min; EN ISO 580) /EM x| 1x / Kavitat / Anfahren + alle 24h X albjahr
. . Anhang F keine Undichtheit (0,5 bar Wasser ;
Wasserdichtheit® | QNN 1401 1 min: EN Iéo 13254) 1x / FSG X X 1x/FS/8h -
Priifungen zur Gebrauchstauglichkeit des Rohrleitungssystems:
Dichtheit von elasto-
VO ine Undichtheit (EN 1SO 13259 .
meren ;);S‘htrlngver- annang F e e amguna B &) 1x/ VA X | X | X| 1x/3Jahre/EG/SDR/VA 1x / Halbjahr h
gg;z%f:fgm:g’f‘se" Anhang P keine Undichtheit (EN 1SO 13257) | 1x /VA/minSN | X | X | X 1x / 3 Jahre / VA 1x / 3 Jahre / VA
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Typprifung Eigenliberwachung Fremdiiberwachung
Eigenschaft Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
rung nach (Parameter) Prifung durchzufiihren bei 2 | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung
N (ITT) DIM E [siehe 71] b [siehe 523]
. Nachweis d. Dichtheit unter Scher-

Wurzelestgheits | smaror o | ] :
Abriebfestigkeit 9 Anhang F e . O o) en 1x - -] - - -
Bestandigkeit gegen Nachweis d. Bestandigkeit
Hochdruckreinigung 9 Anhang ¥ (DIN 19523) 1x T ) }

a

« - o o o o

Die verwendeten Abklrzungen sind, soweit nicht eigens angegeben, im Hauptteil Abschnitt 3 erlautert.

N: Neues System [Erstpriifung, siehe Abschnitt 5.2.1] M: Wechsel der Formmasse [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]
E: Erweiterung der Produktpalette [Erganzungsprifung, sieche Abschnitt 5.2.2] D: Wechsel der Ausfiihrung [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]
Nachweise durch die Fremdiberwachung konnen fiir die Eigenliberwachung verwendet werden.

Nur fiir Rohre, die mit dem Eiskristall gekennzeichnet werden und fiir T < -10 °C vorgesehen sind. Ersetzt Prifung im Umfangsverfahren.

Nur flr Spritzgussteile.

Nur fir handgefertigte Formstiicke, die aus mehr als einem Teil hergestellt sind.

Gilt nur fir DN/OD < 200 mm und Anwendungskennzeichen D (innerhalb + auRerhalb der Gebaudestruktur)

Gilt nur fir Rohre und Formstticke nach DIN EN 1401. Die Abriebfestigkeit fur Rohre aus dem Werkstoff PVC-U ist nachgewiesen.

(Darmstadter Verfahren; Institut fir Hydraulik und Hydrologie der TH Darmstadt — Bericht Nr. 145/70). Die Widerstandsfahigkeit gegen im Abwasser vor
kommende Geschiebe ist damit gegeben.

Werden dreimal in Folge keine negativen Ergebnisse festgestellt, wird die Uberwachungshaufigkeit auf 1x jahrlich festgesetzt. Bei negativen Ergebnissen
wird die Uberwachungshaufigkeit der EG wieder zurlickgesetzt.

Berechnung gem. Rezeptur. Alternativ tiber Chlorgehaltbestimmung od. Sulfatascheanteil (Rohre: < 25 %; Formstiicke: £ 17 %)

Tabelle F8 Mindestanzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung (Typpriifung erfordert ggf. mehr Proben)

(s. Tabelle F 2) Probenanzahl Lange L je Probe
731 (d <200 mm) 13 (mind. 3 mit Muffe) + 4 Rickstellmuster + entsprechende DN/OD < 250 mm : 1000 mm

Formteile fir Dichtheitspriifung (2Stopfen/1Uberschiebmuffen)
732 (200 <d <500 mm) (wenn Kugelfalltest beim Hersteller: 8 (mind. 3 mit Muffe); 4

733 (500 mm < d) Riickstellmuster) DN/OD 2 250 mm : 1200 mm

731.1  (d <200 mm)
7321 (200 <d < 500 mm) 12 ]

(wenn Fallversuch beim Hersteller: 6)
733.1 (500 mm <d)
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F13 Probenanzahl

Die Anzahl der zu entnehmenden Proben fir die Uberwachungspriifung ist in Tabelle F 8 dargestellt.

F 14 Priifungsdurchfiihrung und Folgerung bei Abweichungen

Bei Nichtbestehen der Anforderungen sind die Ursachen zu prifen und zu beseitigen und die Prifung ist zu wiederholen. Grundsatzlich sind Produk-
te, die den festgelegten Anforderungen nicht gentigen, zu verwerfen.
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Anhang G ZP 7.1.15 - Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkanidle und -leitungen -
Rohrleitungssysteme mit profilierter Wandung aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U)

(Stand: 01.03.2021)
G1 Priif- und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt 2):
DIN 8061 Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) - Allgemeine Gliteanforderungen, Prifung

DIN EN 13476-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkanale und -leitungen — Rohrleitungssysteme mit profi-
lierter Wandung aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE) — Teil 1: Allge-
meine Anforderungen und Leistungsmerkmale

DIN EN 13476-2 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkanale und -leitungen — Rohrleitungssysteme mit profi-
lierter Wandung aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE) — Teil 2: Anfor-
derungen an Rohre und Formsticke mit glatter Innen- und Auf3enflache und an das Rohrleitungssystem, Typ A

DIN CEN/TS 13476-4 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkanale und -leitungen — Rohrleitungssysteme mit pro-
filierter Wandung aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE) — Teil 4:
Empfehlungen fir die Beurteilung der Konformitat

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse, Arten von Prifbescheinigungen

Allgemeines

Anhang G (ZP 7.1.15) dieses Zertifizierungsprogramms gilt fir Rohre, Formstlicke und das Rohrleitungssystem aus weichmacherfreiem Polyvi-
nylchlorid (PVC-U) mit profilierter Wandung, die fur erdverlegte, drucklos betriebene Abwasserkanale und -leitungen verwendet werden und die mit
dem Qualitatszeichen ,DINplus fur Kunststoffrohre von DIN CERTCO versehen sind. Das Plus an Qualitat ist in Tabelle G 1 zusammengefasst.

Die fur die Rohrleitungsteile zuldssigen Steifigkeitsklassen sind gemal DIN EN 13476-2 festgelegt. Zwischengréf3en (SN 4 bis SN 16) kdnnen laut
Norm mit der Einschrénkung verwendet werden, dass die vom Hersteller garantierten Werte der Mindest-Steifigkeit zwischen den SN-Werten eines
Rohrleitungsteiles ausschlief3lich flir Berechnungszwecke verwendet werden dirfen. Derartige Rohre sind als nachst geringere Steifigkeitsklasse zu
klassifizieren und zu kennzeichnen.

Werden die zertifizierten Produkte als Bauprodukte im Sinne der Bauproduktenverordnung eingesetzt (bspw. flir die Grundstiicksentwasserung als
Grundleitungen im Sinne von DIN 1986 bzw. DIN EN 12056) so durfen sie nur dann verwendet werden, wenn sie:

© DIN CERTCO lab, Stand: 03.21, Druck: 12.05.2026



ZP ,Kunststoffrohrsysteme (Abwasserkanale und -leitungen)® Seite 59 von 142

— im Falle geregelter Bauprodukte einer der in der Muster-Verwaltungsvorschrift-TB Teil C aufgeflihrten Technischen Regeln entsprechen und den
jeweils erforderlichen Nachweis flihren

— im Falle nicht geregelter Bauprodukte eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung bzw. Prifzeugnis oder eine Zustimmung im Einzelfall vorwei-
sen

Fir Produkte, die diesen Anforderungen entsprechen, kann durch DIN CERTCO als vom DIBt qualifizierten Zertifizierungsstelle ein Ubereinstim-
mungszertifikat nach Muster-Verwaltungsvorschrift-TB Teil C 2.12.1.20 ausgestellt werden.

Rohre und Formstlicke aus PVC-U nach Anhang G (ZP 7.1.15) dieses Zertifizierungsprogramms, die zusatzlich durch eine allgemeine bauaufsichtli-
che Zulassung zugelassen sind, missen neben den Anforderungen nach Anhang G (ZP 7.1.15) dieses Zertifizierungsprogramms die erganzenden
Angaben sowie die Anforderungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung erfullen. Nach Vorliegen des durch die Zertifizierungsstelle DIN
CERTCO ausgestellten Ubereinstimmungszertifikates ist die Kennzeichnung entsprechend vorzunehmen.

Tabelle G1 Plus an Qualitat

%)
O S -
Anforderungen S = Z 5|2 iy W IS siehe:
8N ~ ~ ~[ ©
ca |ZJFEIIZT] Z
<N |O<|Oo<|ao+~| O
Teilnahme am KRV-Recyclingsystem + - - - - Abschnitt 1.2
PVC-U bleifrei + - - - - Anhang G
streng definierter Werkstoffeinsatz + - - - - Anhang G
Abriebfestigkeit + - - - - Anhang G
Werkstoffeingangsprufung + - - - - Anhang G

G2 Erzeugnisgruppen

Die Erzeugnisgruppen (Abk. EG) sind in Tabelle G 2 dargestellt (in Anlehnung an DIN CEN/TS 13476-4 Tabelle 5). Bei Erfullung aller Anforderungen
werden Zertifikate je Erzeugnisgruppe und Produktionsstatte ausgestelit.
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Die Formstiicke werden dartber hinaus folgenden 3 Formstiickgruppen (Abk. FSG) zugeordnet (in Anlehnung an DIN CEN/TS 13476-4 Tabelle 6):
(A) Bogen; (B) Abzweige; (C) andere Formstucke.

Tabelle G2 Erzeugnisgruppen

Erzeugnisgruppe (Rohrll:’l-fggmughycﬁ(letc.) Nennweite (DN/OD)
721 d <200 mm
722 coextrudierte, kerngeschdumte Rohre 200 mm <d <500 mm
723 500 mm <d
761 d <200 mm
762 coextrudierte Rohre n;ghr:clzc;:t geschaumter Mittel- 200 mm < d < 500 mm
763 500 mm <d
721.1 d <200 mm
7221 Formstlcke 200 mm < d <500 mm
723.1 500 mm <d

G3 Werkstoff /| Materialeinsatz

Als Formmasse wird weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) verwendet. Die verwendeten Werkstofftypen/Rezepturen sind bei DIN CERTCO zu
hinterlegen.

Der Werkstoff muss in den kennzeichnenden Eigenschaften mindestens der Formmasse DIN EN ISO 1163-1 PVC-U E-D-E 080-04-33 (als Pulver)
entsprechen.

Der Werkstoff hat ferner den Anforderungen an PVC-U nach DIN 8061 (mit der Ausnahme, dass zusatzlich mineralische Verstarkungsmaterialien
verwendet werden durfen) bzw. nach DIN EN 13476-1/-2 zu entsprechen. Der Nachweis der Langzeitfestigkeit der verwendeten PVC-U-Rohstoffe
muss geflihrt sein. Der Rohrhersteller muss daflir Sorge tragen, dass der Nachweis der Langzeitfestigkeit fur alle von ihm verwendeten Stabilisator-
typen bei DIN CERTCO hinterlegt sind. Fur Rohrrezepturen, fur die langjahrige Erfahrungen zwischen Zertifizierungsstelle (DIN CERTCO) und Rohr-
hersteller bestehen, muss der Nachweis der Langzeitfestigkeit nicht mehr neu geflhrt werden.

Der Materialeinsatz erfolgt nach Tabelle G 3 bzw. gemal DIN EN 13476-2 und Beachtung der Anforderungen an den Werkstoff (DIN EN 13476-1
Anhang A Tabelle A.1; DIN EN 13476-2 Anhang B Tabelle B.1 und B.2.
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Tabelle G3 Materialeinsatz

Material Aullgrr:zg;{icht Mittelschicht erlaubter Anteil in %
Neumaterial X X bis 100 %
Umlaufmaterial X X bis 100 %
Rucklaufmaterial Typ A X X bis 100 %
Rucklaufmaterial Typ B - X bis 100 %
Regenerat Typ A - X bis 100 %
Regenerat Typ B - X bis 100 %
Rezyklat Typ A - X bis 100 %
Rezyklat Typ B - - -

Die Anforderungen an den Werkstoff sind zwischen Rohstoffhersteller und Rohrhersteller zu vereinbaren und durch ein Abnahmeprufzeugnis 3.1
nach DIN EN 10204 sicherzustellen. Daruber hinaus gelten die Mindestanforderungen nach Tabelle G 3. Das Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN
10204 kann als Nachweis fur Prifungen im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle gelten. Anlieferungen, die der Lieferspezifikation nicht
entsprechen, sind zurlickzuweisen.

G4 Herstellung

Das Verfahren zur Herstellung von Rohren und Formsticken muss gleichmafige und reproduzierbare Fertigungsbedingungen sicherstellen sowie
gemal den Werksvorschriften des Rohrleitungsteilherstellers dokumentiert werden.

Durch Werksaufzeichnungen ist der Zusammenhang zwischen dem Pruflos und dem Herstelldatum herzustellen. In diesen Aufzeichnungen mussen
die eingesetzten Werkstofftypen eingetragen werden.

Die Extrudereinstellungen sind zu lGiberwachen; wesentliche Parameter sind zu registrieren.

G5 Abmessungen

Far die Abmessungen der Rohre und Formstucke gilt DIN EN 13476-1 bzw. DIN EN 13476-2.
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G6 Rohrverbindungen und Dichtungen

Rohrleitungen nach diesem Zertifizierungsprogramm konnen mit Formstucken nach DIN EN 13476 bzw. DIN EN 1401 verbunden werden.

Die eingesetzten Dichtungen entsprechen den Anforderungen des DIN CERTCO-Zertifizierungsprogramms ZP 30.5.2 N bzw. DIN EN 681-1. Dies ist
durch Vorlage einer Werksbescheinigung nach DIN EN 10204-2.1 bzw. unter Beifligung des Ubereinstimmungszertifikats einer qualifizierten Zertifi-
zierungsstelle vom Vorlieferanten zu bestatigen.

G7 Lieferform, Verpackung, Transport, Lagerung

Die Rohre werden in geraden Langen mit bzw. ohne Steckmuffe geliefert. Die Baulange ist vom Hersteller anzugeben.

Die Rohre und Formstiicke sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich nicht unzulassig verformen.

G8 Verarbeitungs- und Verlegerichtlinien

Bei VerlegemalRnahmen, die Uber die Festlegungen der DIN-Normen, DVGW Arbeitsblatter, ATV-DVWK Arbeitsblatter und KRV-Verlegeanleitung
hinausgehen, hat der Rohrhersteller ergdnzende Angaben zur Verlegung herauszugeben.

G9 Mindestkennzeichnung

Alle Rohre sind deutlich sichtbar und dauerhaft im Abstand von héchstens 2 m aber mindestens einmal mit den Mindestangaben von Tabelle G 4 zu
kennzeichnen.

Alle Formstlcke sind deutlich sichtbar und dauerhaft mindestens einmal mit den Mindestangaben von Tabelle G 5 zu kennzeichnen.

Eine Einpragung der Kennzeichnung ist zulassig, sofern die Produkteigenschaften nicht negativ beeinflusst werden. Die Anforderungen der Bauregel-
liste sind zu bertcksichtigen (U-Zeichen / Zulassungsnummer / etc.).
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Tabelle G4 Mindestkennzeichnung der Rohre

Bezeichnung

Kennzeichnungsbeispiel

Mindestdauer der Lesbarkeit

Herstellerzeichen/Produktname

ges. Gebrauchsdauer

Registernummer und Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre

ges. Gebrauchsdauer

- zusétzlich moéglich: Warenzeichen KRV <) ges. Gebrauchsdauer
Norm DIN EN 13476 ges. Gebrauchsdauer
Werkstoff PVC-U ges. Gebrauchsdauer
Durchmesser-Reihe:
DN/OD Reihe oder DN 250 ges. Gebrauchsdauer
DN/ID Reihe DN/ID 225
Steifigkeitsklasse SN 12 ges. Gebrauchsdauer
Kodierung des Anwendungsgebietes U oder UD ges. Gebrauchsdauer

Schlagzahigkeit bei -10°C 2

%

bis zum Einbau

Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt)
Produktionszeitspanne
Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden)

11/2013
Berlin

ges. Gebrauchsdauer

1 unter Wahrung der Lizenzrechte
2 sofern zutreffend
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Tabelle G5 Mindestkennzeichnung der Formstiicke

Bezeichnung

Kennzeichnungsbeispiel

Mindestdauer der Lesbarkeit

Herstellerzeichen/Produktname Xyz ges. Gebrauchsdauer
Registernummer und Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre @ _, ges. Gebrauchsdauer
- zusétzlich moéglich: Warenzeichen KRV <) ges. Gebrauchsdauer
Européische Produktnorm DIN EN 13476-2 ges. Gebrauchsdauer
Werkstoff PVC-U ges. Gebrauchsdauer
Durchmesser-Reihe:
DN/OD Reihe oder DN 250 ges. Gebrauchsdauer
DN/ID Reihe DN/ID 225
Steifigkeitsklasse SN 12 ges. Gebrauchsdauer
Nennwinkel 45° ges. Gebrauchsdauer
Kodierung des Anwendungsgebietes U oder UD ges. Gebrauchsdauer

Schlagzahigkeit bei -10°C 2

%

bis zum Einbau

Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt)
Produktionszeitspanne
Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden)

2014
Berlin

ges. Gebrauchsdauer

1

unter Wahrung der Lizenzrechte

2 gofern zutreffend

G 10 Werkstoff-/ Wareneingangsprufung

Die Werkstoffprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle G 6 zusammengefasst.

Anlieferungen, die der Lieferspezifikation nicht entsprechen, sind zurlickzuweisen.
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Tabelle G6 Werkstoffprifung (je Formmasse)

Typpru- : . .
Anforderun. Anforderun fung (TT) Werkseigene Produktions- Uberwachungs-
Eigenschaft g kontrolle WPK (PVT) priifung
gen nach (Parameter) Erstpriifung (AT)
(ITT) Prifbescheinigung Stich-
(nach DIN EN 10204) proben

Wareneingangsprifung Anhang G
PVC-U Pulver:
- Siebriickstand 99 % < 1 mm; 95 % > 63 pm
- Schittdichte 0,53 < p <0,62 g/ml
- K-Wert 56 <k=<70 1x / bei jeder Anlieferung;
Verstarkungsmittel: Nachweis durch Abnah-
- KorngréRe D50 <2,5um meprifzeugnis 3.1
- Anteil <20 ym =98 % (D98)
- max. Korngréfie 0,1% (45um) / 0,1%o (250um)
- Feuchte <0.2%
Gleitmittel: nach Lieferspezifikation
Stabilisator: nach Lieferspezifikation
Nachweis Langzeitfestigkeit gm 38%%? >1g?§:‘n(:694océg (,)\,,'::?]TZ) X s. Tabelle G 7 Werkstoff

G11 Rohr-/ Formstiick-/ Systempriifung

Die Rohr-, Formstiick- und Rohrsystemprufungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle G 7 zusammengefasst.

Die (Fremd-) Priifungen sollten an MaRen/Typen/Gruppen durchgefiihrt werden, die bisher noch nicht fir eine Uberwachungspriifung (AT) ausge-
wahlt worden sind. Die Prifungen sollten am gréf3ten Produktionsvolumen je Gruppe durchgefiihrt werden.
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Tabelle G 7 Rohr-, Formstiick- und Rohrsystempriifung

Anforde- Typprifung Eigeniiberwachung Fremdiiberwachung
Eigenschaft rung nach Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
DIN EN (Parameter) Prifung durchzufiihren bei @ | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung
Priifungen fiir Rohre:

. DIN EN 13476-2 glatt, sauber, frei von Blasen/Riefen .
Beschaffenheit Abs. 6 Rohrenden: senkrecht, gratfrei 1x/ EG X | X 1x / Anfahren + alle 8h 1x / EG / Halbjahr
Farbe DINENT3476-2 1 vorzugsw. braun; gleichmati 1X/EG | - | X 1x / Anfahren + alle 8h 1x / EG / Halbjahr "
Geometrische Ei- DIN EN 13476-2 . n. Anfahren + 1x / 8h (DN/OD; .
genschaften 72:Tab5/6/7 | 9™ Norm/Kennzeichnung/MaRblatt IXx/EG/SN | X | - | X DN/ID; e: L; Muffe; Einsteckende) 1x / EG / Halbjahr "
Kennzeichnung %E_Eg 113;76'2 s. Tabelle G 3 - - -] - 1x / Anfahren + alle 8h 1x / EG / Halbjahr
PVC-Gehalt " DINENT3ATE2 5 80 % (mit CaCOy: 2 60/75 %) X/FM | - | X | - - 1x fakt. FM /Halbjahr b
Zeitstand-Innen- DIN EN 13476-2 | >1000h (3 Proben; 60°C; 10 MPa; EN
druckverhalten bm Tab. 1 ISO 1167-1/-2) 1x/ FM - X | - 1x / akt. FM / Jahr 1x / 3 Jahre
:gfna;elzr;‘ﬁje""(:\f}lér_\l%sm- ?Lﬁ.%N 134762 VST 279 °C; EN ISO 2507-1 1x/FM - X |- 1x / akt. FM / Jahr 1x /akt. FM /Halbjahr "
Bestandigkeit DIN EN 13476-2 kein Angriff (15 °C; 30 min; EN ISO 1x/ EG - - X .

DCM ™ Tab. 8 9852) ~TEM T - 1x / EG / Halbjahr "

- DIN EN 13476-2 < 5 %; keine Risse/Blasen/Aufblatt. . .
Langsschrumpf Tab. 8 (150 °C;eg](;3/60|sns1ien; Eal\slelgOUZSOaS) 1x/ EG - | - 1x / Anfahren + mind. 1x / Wo 1x / EG / Halbjahr h
Schlagzahigkeit bei dim, max < 1200mm TIR < 10 % (0°C; 1x | EG - | -
0°C 1,6/2 m; Gew. i. Abh. von de;EN 1SO

DIN EN 13476-2 | 3127)/ ;
dmmax < 1200 (Um- | 1o 14/ din max >1200mm s. Anhang K (Fall- 1x / Anfahren + alle 24h 1x / EG / Halbjahr
fangsverfahren)/ DIN EN 13476-2 | hihe des Fallgewichts; Masse des -/FM - X -
dimmax > 1200 ¢ Anhang K Fallgew.; 2000mm;3,2 kg/5,0 kg,)
.y . . dim, max £ 1200 mm nur bei H50 =

i%hlggiah'gke't bei DIN EN 13476-2 1000 mm, kein Versagen unterhalb 1x/EG - - X
-10°C ¢ “4 | 500 mm .
dr max < 1200/ Anhang H / dim Max >1200mm s. Anhang K (Fall- 1x / Anfahren + alle 24h 1x / EG / Halbjahr "
d- max > 1200 ¢! DIN EN 13476-2 héhe des Fallgewichts; Masse des -/FM - X -

i Anhang K Fallgew. 2000mm:3,2kg/5,0 kg, -10°C)

: e DIN EN 13476-2 1x iahr h
Ringsteifigkeit Tab 15 2 betreffende SN (ENISO 9969) JEG/SN/FM X | X[ X 1x / Anfahren 1x / EG / Halbjahr

. DIN EN 13476-2 < 2,5 (bei Extrapolation auf 2 Jahre; 1x / Ausfih- ) 1x / Ausfiihrungsfami-
Kriechverhalten Tab 14 EN ISO 9967) rungsfamilie XXX lie / Halbjahr h
Diinnschnitt/Polierschnitt senkrecht
Schaumstruktur k| DINENT34762| 2 Rohrachse: Schaumstruktur ent- 1X/EG | X | X 1x / DN /Charge 1x / EG / Halbjahr "
9 sprechend hinterlegter Struktur
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Anforde- Typprifung Eigenliberwachung Fremdiberwachung
. rung nach Anforderun (TT) (BRT/PVT) (AT)
Eigenschaft 9 9 ; - . .
DIN EN (Parameter) Prifung durchzufiihren bei @ | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung
Priifungen fiir Formstiicke:

. DIN EN 13476-2 glatt, sauber, frei von Blasen/Riefen .
Beschaffenheit Abs. 6 Rohrenden: senkrecht, gratfrei 1x/ FSG X | X | X 1x / KA/ Anfahren + alle 8h 1x /EG/FSG/Halbjahr
Farbe Abegl O vorzugsw. Braun; gleichmatig 1x/FSG | - | X | X |  1x/KA/Anfahren +alle 8h | 1x /EG/FSG/Halbjahr "
Geometrische Ei- | DINEN 13476-2 . 1x | EG/ 1x / KA / Anfahren + alle 8h (e; .
genschaften 25)87 7.2, Tab5/ | gem. Norm/Kennzeichnung/MaRblatt FSG X | -1X Muffe; Einsteckende) 1x /EG/FSG/Halbjahr
Kennzeichnung DINER 134762 s. Tabelle G 4 - - - 1x / KA / Anfahren 1x /EG/FSG/Halbjahr "
PVC-Gehalt " DINEN 13476-2 285 % Ix/FM | - | X | - - 1x /akt. FM /Halbjahr f
zeltstanc-Innen: | DINEN12476:2 | >1000h (3 Probers 60°C 1OMPBiEN | g /M | - | X | - 1x / akt. FM / Jahr 1x / 3 Jahre
:’e';a;e'fr;‘%er"(’cg}%i DINENT3476-2 | ysT 79 °C (EN SO 2507-1) IX/IFM | - [ x| - 1x / akt. FM / Jahr 1x /akt. FM /Halbjahr o

DINEN 13476.2 |  Risse/Aufblatt. <30 % e (<50 % um IX/FSG | X} - | X
Warmlagerung Tab. 9 Einspritzpunkte) Blasen <10 % e 1x / KA / Anfahren + alle 24h 1x / EG / Halbjahr f
: (150 °C; 15/30/60 min; EN ISO 580) ) ) )
/[ FM X
vy . keine Beschadigung (0 °C; h=1m
Schlagzahigkeit _?g; EJ; 13476-2 bzw. 0,5 m; Muffenmund; EN ISO 1x/ FSG X | X] - - 1x /2 Jahre / EG /FSG
(Fallversuch) . 13263)
N DIN EN 13476-2 1x/ FSG 1x /2 Jahre /| EG/
Steifigkeit Tab. 16 > betreffende SN (EN ISO 13967) 102 X | X | X - FSG 1u.2
hilits keine Beschadigung (15 min; de < 250
Flexibilitat /mech. | DINEN13476-2 | "o 15 DNP x 10° kNm; de > 250 | X/ FSCT | 5 1 1x/ FSG / SN / Jahr 1x/ EG / Halbjahr
Festigkeit ab. mm 0,10 [DN] kNm; EN 1SO 13264) SN
. . DIN EN 13476-2 keine Undichtheit (0,5 bar 1 min; EN
Wasserdichtheit © Tab. 18 ISO 13245) - - - - 1x/FS/8h
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Anforde- Typprifung Eigenliberwachung Fremdiiberwachung
. rung nach Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
Eigenschaft ; - . _ . - .
DIN EN (Parameter) Prifung durchzufiihren bei @ | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung

Priifungen zur Gebrauchstauglichkeit des Rohrleitungssystems:
Dichtheit von elasto- . . . .
meren Dichtringver- | P11 EF 194762 | keine Undichmet (90 15269 Bedin | 4y /va | X | X | X 1x / 2 Jahre / EG / VA 1x / VA / Halbjahr
bindungen )
Bestandigkeit gegen X/EG/
Temperaturwechsel- X
beanspruchung kom- ?;E Eg 13476-2 Tabelle 17 (EN 1SO 13260) FSG 1u.2/ X | X[ X - -
biniert mit Belastung ' VA / minSN
von aufen f
Wechsel-
beanspruchung bei ?;'; E7N 13476-2 keine Undichtheit (EN ISO 13257) 1X// F.MS/NVA X | X | - | 1x/3Jahre/ VA / akt. FM /minSN x/3 J?hsr?\j/ VA[
erhohter Temperatur 9 ) min min
Abriebfestigkeit 9 °© Anhang G Nachwets ?b:?\larEn;lstzagst_eg)Verfahreno 1x - - - - -

o 5 3 ~ —

Die verwendeten Abklrzungen sind, soweit nicht eigens angegeben, im Hauptteil Abschnitt 3 erlautert.
a N: Neues System [Erstprufung, siehe Abschnitt 5.2.1]
E: Erweiterung der Produktpalette [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]
b Wird in Form eines Rohres mit frei wahlbarem Durchmesser geprift
¢t Gilt nur fiir Rohre Typ A2
€2 Nur fiir Rohre die mit einem Eiskristall gekennzeichnet sind und fiir T< -10° C vorgesehen sind. Ersetzt Priifung im Umfangsverfahren.
d Nicht fir Formstiick-Formmassen zu wiederholen, wenn die Formmasse bereits als Rohr geprift wurde.
e Nur fir handgefertigte Formsticke, die aus mehr als einem Teil hergestellt sind.
f Gilt nur far Rohrleitungsteile mit DN/OD < 315 und DN/ID < 300, gekennzeichnet mit Anwendungskennzeichen UD.
9 Gilt nur fir Rohrleitungsteile mit DN/OD < 200 und DN/ID < 180, gekennzeichnet mit Anwendungskennzeichen UD.
h Werden dreimal in Folge keine negativen Ergebnisse festgestellt, wird die Uberwachungshaufigkeit auf 1x jahrlich festgesetzt. Bei negativen Ergebnissen
wird die Uberwachungshaufigkeit der EG wieder zurlickgesetzt.
Formstiicke mit demselben Wandaufbau wie das zugehoérige Rohr kénnen ohne Prifung in die gleiche Steifigkeitsklasse eingestuft werden
gilt nur fir Rohre mit co-exdrudierter geschaumter Mittelschicht sofern Priifung nach bauaufsichtlicher Zulassung gefordert
Prifung fur mehrschichtige Rohre mit Zwischenschicht nach DIN EN 13476-2 am Rohr ohne Zwischenschicht durchzufiihren
Berechnung gem. Rezeptur.- alternativ Gber Chlorgehaltbestimmung od. Sulfatascheanteil (Rohre: < 25 %; Formstlcke: £ 17 %)
Die Abriebfestigkeit flir Rohre aus dem Werkstoff PVC-U ist nachgewiesen (Darmstadter Verfahren; Institut fir Hydraulik und Hydrologie der TH Darmstadt —
Bericht Nr. 145/70). Die Widerstandsfahigkeit gegen im Abwasser vorkommende Geschiebe ist damit gegeben

M: Wechsel der Formmasse [Erganzungsprufung, siehe Abschnitt 5.2.2]
D: Wechsel der Ausfihrung [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]
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G12 Probenanzahl

Die Anzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung ist in Tabelle G 8 dargestelit.

Tabelle G8 Mindestanzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung (Typpriifung erfordert ggf. mehr Proben)

Erzeugnisgruppe
(s. Tabelle G 2)

Mechan./Physikal. Untersuchungen

Probenanzahl

Lange L je Probe

721
(Rohre d < 200mm)

722
(Rohre 200 mm < d < 500 mm)

723
(Rohre 500 mm < d)

13 (mind. 3 mit Muffe) + 4 Riickstellmuster + entsprechende
Formteile fir Dichtheitspriifung (2Stopfen/1Uberschiebmuffen)
(wenn Kugelfalltest beim Hersteller: 8 (mind. 3 mit Muffe); 4
Ruckstellmuster)

DN/OD < 250 mm : 1000 mm

DN/OD = 250 mm : 1200 mm

761
(Rohre d < 200mm)

762
(Rohre 200 mm < d < 500 mm)

763
(Rohre 500 mm < d)

13 (mind. 3 mit Muffe) + 4 Ruckstellmuster + entsprechende
Formteile fur Dichtheitspriifung (2Stopfen/1Uberschiebmuffen)
(wenn Kugelfalltest beim Hersteller: 8 (mind. 3 mit Muffe); 4
Ruickstellmuster)

DN/OD < 250 mm : 1000 mm

DN/OD = 250 mm : 1200 mm

721.1
(Formstiicke d < 200mm)

7221
(Formstiicke 200 mm < d < 500 mm)

723.1
(Formstlicke 500 mm < d)

12
(wenn Fallversuch beim Hersteller: 6)

G 13  Prufungsdurchfuhrung und Folgerung bei Abweichungen

Bei Nichtbestehen der Anforderungen sind die Ursachen zu prifen und zu beseitigen und die Prifung ist zu wiederholen. Grundséatzlich sind Produk-

te, die den festgelegten Anforderungen nicht gentigen, zu verwerfen.
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Anhang H

ZP 7.1.19 — Rohre mit profilierter Wandung und glatter Innenoberflache aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U)
mit Steckmuffe fiir Abwasserkanile und -leitungen.

(Stand: 01.03.2021)

H1 Priif- und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt 2):

DIN 8061

DIN 8062

Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) - Allgemeine Gliteanforderungen, Prifung

Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) - Malde

H1.1 Alternativ geltende Zertifizierungsgrundlagen

DIN 16961-1

DIN 16961-2

DIN EN 1401-1

DIN EN 13476-1

DIN EN 13476-2

DIN EN 13476-3

DIN EN 10204

Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung und glatter Rohrinnenflache - Teil 1:
Male

Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung und glatter Rohrinnenflache - Teil 2:
Technische Lieferbedingungen

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte drucklose Abwasserkanadle und -leitungen - Weichmacherfreies Polyvi-
nylchlorid (PVC-U) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formsticke und das Rohrleitungssystem

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkanale und -leitungen — Rohrleitungssysteme mit profi-
lierter Wandung aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE) — Teil 1: Allge-
meine Anforderungen und Leistungsmerkmale

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkanale und -leitungen — Rohrleitungssysteme mit profi-
lierter Wandung aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE) — Teil 2: Anfor-
derungen an Rohre und Formsticke mit glatter Innen- und Auf3enflache und an das Rohrleitungssystem, Typ A

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte drucklose Abwasserkanale und -leitungen - Rohrleitungssysteme mit profi-
lierter Wandung aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE) - Teil 3: Anfor-
derungen an Rohre und Formsticke mit glatter Innen- und profilierter Auf3enflache und an das Rohrleitungssystem, Typ B

Metallische Erzeugnisse, Arten von Prifbescheinigungen; DIN EN 10204:2005-01
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Tabelle H1 Plus an Qualitat

To © - | o
Anforderungen g:: % Z ol § § siehe:
€L | z|z3|zg| z| =z
<N QO |ov|a-| A @)
Teilnahme am KRV-Recyclingsystem + - - - - - Abschnitt 1.2
PVC-U bleifrei + - - - - - Anhang H
streng definierter Werkstoffeinsatz + - - - - - Anhang H
Ringsteifigkeit Srimin 2 165 KN/m? ; SN 2 16 + - - - - - Anhang H
Werkstoffeingangsprufung + - - - - - Anhang H

H2 Allgemeines

Anhang H (ZP 7.1.19) dieses Zertifizierungsprogrammes gilt fir Rohre mit profilierter Wandung und glatter Innenoberflache aus PVC-U mit Steckmuffe
bestehend aus glatten Innenrohren und aufgeschobenen Wellrohren fir Abwasserrohre und -leitungen, die in der Regel als erdverlegte Freispiegellei-
tungen betrieben werden und mit dem Qualitatszeichen ,DINplus® von DIN CERTCO versehen sind. Das Plus an Qualitat ist in Tabelle H 1 zusam-

mengefasst.

Werden die zertifizierten Produkte als Bauprodukte im Sinne der Bauproduktenverordnung eingesetzt (bspw. fur die Grundsticksentwasserung als

Grundleitungen im Sinne von DIN 1986 bzw. DIN EN 12056) so durfen sie nur dann verwendet werden, wenn sie:

— im Falle geregelter Bauprodukte einer der in der Bauregelliste A, Teil 1 bzw. Muster-Verwaltungsvorschrift-TB Teil C, aufgeflhrten Technischen

Regeln entsprechen und den jeweils erforderlichen Nachweis fuhren

— im Falle nicht geregelter Bauprodukte eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung bzw. Prifzeugnis oder eine Zustimmung im Einzelfall vorwei-

sen

Fir Produkte, die diesen Anforderungen entsprechen, kann durch DIN CERTCO als vom DIBt qualifizierten Zertifizierungsstelle ein Ubereinstim-
mungszertifikat nach Bauregelliste A, Teil 1 Nr. 12.1.30 bzw. Muster-Verwaltungsvorschrift-TB Teil C 2.12.1.20 ausgestellt werden.
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Rohre und Formstiicke aus PVC-U nach Anhang H (ZP 7.1.19) dieses Zertifizierungsprogramms, die zusatzlich durch eine allgemeine bauaufsichtli-
che Zulassung zugelassen sind, mussen die erganzenden Angaben sowie die Anforderungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung erfullen.
Nach Vorliegen des durch die Zertifizierungsstelle DIN CERTCO ausgestellten Ubereinstimmungszertifikates ist die Kennzeichnung entsprechend
vorzunehmen.

H3 Erzeugnisgruppen
Die Erzeugnisgruppen (Abk. EG) sind in Tabelle H 2 dargestellt (in Anlehnung an DIN CEN/TS 13476-4 / DIN CEN/TS 1401-2). Bei Erfullung aller

Anforderungen werden Zertifikate je Erzeugnisgruppe und Produktionsstatte ausgestellt. Unterliegen die Produkte einer allgemeinen bauaufsichtli-
chen Zulassung so sind die dort angegebenen Fertigungsgruppen zu bericksichtigen.

Tabelle H2 Erzeugnisgruppen

Erzeugnisgruppe (Rohr|lDFrgfmUIs(:LycF;(/etc.) Nennweite (DN/OD)
700 Rohre nach bauaufs. Zulassung gem. Zulassung
701 Rohre d <200 mm
702 Rohre 200 mm < d <500 mm
703 Rohre 500 mm <d <1200 mm

H4 Werkstoff /| Materialeinsatz

Als Formmasse wird weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) gemal DIN 8061 verwendet. Die verwendeten Werkstofftypen/Rezepturen sind bei
DIN CERTCO zu hinterlegen.

Der Nachweis der Langzeitfestigkeit der verwendeten PVC-U-Rohstoffe muss geflihrt sein. Der Rohrhersteller muss dafiir Sorge tragen, dass der
Nachweis der Langzeitfestigkeit fur alle von ihm verwendeten Stabilisatortypen bei DIN CERTCO hinterlegt sind. Fur Rohrrezepturen, fur die langjah-
rige Erfahrungen zwischen Zertifizierungsstelle (DIN CERTCO) und Rohrhersteller bestehen, muss der Nachweis der Langzeitfestigkeit nicht mehr
neu geflhrt werden.

© DIN CERTCO lab, Stand: 03.21, Druck: 12.05.2026



ZP ,Kunststoffrohrsysteme (Abwasserkanale und -leitungen)® Seite 73 von 142

Die Verwendung von Umlaufmaterial gleicher Rezeptur aus der eigenen Produktionsstatte ist zulassig.

H5 Herstellung

Das Verfahren zur Herstellung von Rohren und Formstlcken muss gleichmaRige und reproduzierbare Fertigungsbedingungen sicherstellen sowie
gemal den Werksvorschriften des Rohrleitungsteilherstellers dokumentiert werden.

Durch Werksaufzeichnungen ist der Zusammenhang zwischen dem Pruflos und dem Herstelldatum herzustellen. In diesen Aufzeichnungen mussen
die eingesetzten Werkstofftypen (z.B: PVC-U) eingetragen werden.

Die Extrudereinstellungen sind zu Gberwachen; wesentliche Parameter sind zu registrieren.

Tabelle H3 Kennwerte und Eigenschaften

Allgemeine Eigenschaften Einheit Eigenschaft
mittlere Dichte g/lcm?® =14
4-Punkt Biegekriechmodul 1min Wert N/mm? = 3000
Kerbschlagzahigkeit kJ/m? >3<5
mittlerer thermischer Langenausdehnungskoeffi- K- ~08 - 10%
zient (0—70 °C) ’
Warmeleitfahigkeit WK m! ~0,16
Vicat-Erweichungstemperatur °C 279
Oberflachenwiderstand Q > 10"

H6 Abmessungen
Die Malde und Grenzabmalie der Innenrohre entsprechen DIN 1401 bzw. der in einer allgemeinen bauaufs. Zulassung hinterlegten Werte.
Die MalRe und Grenzabmale der Au3enrohre entsprechen DIN 13476 bzw. der in einer allgemeinen bauaufs. Zulassung hinterlegten Werte.

Einzelne Uberschreitungen der Rohrwanddicken dirfen bei s1 < 10 mm + 0,2 s1 betragen. Der Wanddicken-Mittelwert muss innerhalb des Grenzab-
males liegen. Wanddickenunterschreitungen sind nicht zulassig.
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H7 Rohrverbindungen und Dichtungen

Rohrleitungen nach diesem Zertifizierungsprogramm kénnen mit Formstlicken nach DIN EN 1401 verbunden werden. Dartber hinaus kénnen unter
Beachtung der Anforderungen an die Malde der Verbindungen Formstlicke nach DIN EN 13476, DIN EN 1852, DIN EN 12666 und DIN EN 14758
bedingt angewendet werden.

Die eingesetzten Dichtungen entsprechen den Anforderungen des DIN CERTCO-Zertifizierungsprogramms ZP 30.5.2 N bzw. DIN EN 681-1. Dies ist
durch Vorlage einer Werksbescheinigung nach DIN EN 10204-2.1 bzw. unter Beifligung des Ubereinstimmungszertifikats einer qualifizierten Zertifi-
zierungsstelle vom Vorlieferanten zu bestatigen.

H8 Lieferform, Verpackung, Transport, Lagerung

Die Rohre werden in geraden Langen mit bzw. ohne Steckmuffe geliefert. Die Baulange ist vom Hersteller anzugeben.

Die Rohre und Formstiicke sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich nicht unzulassig verformen.

Die Stapelhéhe soll 2 m nicht Ubersteigen. Die Rohre dirfen im Freien gelagert werden.

Unter 0 °C sind die Rohre entsprechend vorsichtig zu behandeln.

H9 Verarbeitungs- und Verlegerichtlinien

Bei VerlegemalRnahmen, die Uber die Festlegungen der DIN-Normen, DVGW Arbeitsblatter, ATV-DVWK Arbeitsblatter und KRV-Verlegeanleitung
hinausgehen, hat der Rohrhersteller erganzende Angaben zur Verlegung herauszugeben.

H10 Mindestkennzeichnung

Alle Rohre sind deutlich sichtbar und dauerhaft im Abstand von etwa 1 m aber mindestens einmal mit den Mindestangaben von Tabelle H 4 zu kenn-
zeichnen.

Eine Einpragung der Kennzeichnung ist zulassig, sofern die Produkteigenschaften nicht negativ beeinflusst werden.
Die Anforderungen der Bauregelliste bzw. Muster-Verwaltungsvorschrift sind zu beriicksichtigen (U-Zeichen / Zulassungsnummer / etc.).
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Tabelle H4 Mindestkennzeichnung der Rohre

Bezeichnung Kennzeichnungsbeispiel Mindestdauer der Lesbarkeit
Herstellerzeichen/Produktname Xyz ges. Gebrauchsdauer
Registernummer und Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre P1R0001 @I“;f. ges. Gebrauchsdauer
- zusatzlich moglich: Warenzeichen KRV D ges. Gebrauchsdauer
Werkstoff PVC-U ges. Gebrauchsdauer
Nennweite DN 200 ges. Gebrauchsdauer
Ringsteifigkeit S r2an 2 125 kN/m? nach DIN 16961-2 ges. Gebrauchsdauer
Steifigkeitsklasse = SN 16 nach DIN EN I1SO 9969 ges. Gebrauchsdauer
Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt) ges. Gebrauchsdauer

Produktionszeitspanne 2014
Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden) Berlin
1 unter Wahrung der Lizenzrechte

Tabelle H5 Werkstoffprifung (je Formmasse)

fzﬁgp(frl#) Werkseigene Produktions- Uberwachungs-
Ei Anforderun- Anforderung kontrolle WPK (PVT) -
genschaft priifung
gen nach (Parameter) Erstpriifung _ _ : (AT)
(ITT) Prifbescheinigung Stich-
(nach DIN EN 10204) proben
Dichtringe Anhang H Konformitét mit DIN EN 681-1 W;:‘(k/SIZ_:EeJSLLIJQ% > X
Ausgangsmaterial / Bestand- Anhang H entsprechend Festlegungen mit Lieferan- 1x / Lieferung X
teile nhang ten sowie Rezepturangaben Werkszeugnis 2.2
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H11

Werkstoff-/ Wareneingangspriifung

Die Werkstoffprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle H 5 zusammengefasst. Anlieferungen, die der Lieferspezifikation nicht entsprechen, sind

zurtickzuweisen.

H12

Rohr-/ Formstiick-/ Systempriifung

Die Rohr-, Formstlick- und Rohrsystemprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle H 6 zusammengefasst.

Die (Fremd-) Prifungen sollten an MaRen/Typen/Gruppen durchgefiihrt werden, die bisher noch nicht fir eine Uberwachungspriifung (AT) ausge-

wahlt worden sind.

Die Prifungen sollten am gréRten Produktionsvolumen je Gruppe durchgefiihrt werden.

Tabelle H6 Rohr-, Formstiick- und Rohrsystempriifung

Typprifung Eigeniiberwachung Fremdiiberwachung
Eigenschaft Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
rung nach (Parameter) Prifung durchzufiihren bei @ | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung
N (ITT) | D | M | E [siehe 71] b [siehe 523] b
Priifungen fiir Rohre:

. Anhang H glatt, sauber, frei von Blasen/Riefen .
Beschaffenheit DIN EN 1401 Rohrenden: senkrecht, gratfrei 1x/ EG X | X[ X 1x / Anfahren + alle 8h 1x / EG / Halbjahr "
Farb Anhang H vorzugsw. orangebraun/ kaminrot/ 1x | EG X | X 1x / Anfah + alle 8h 1x / EG / Halbiahr

arbe DIN EN 1401 schwarz; gleichmaRig X - X/ Anfanren + alle X albjanr
Geometr. Eigen- Anhang H gem. Norm/Kennzeichnung/MaRblatt ) 1x / Anfahren + alle 2h . h
schaften Innenrohr | DINEN 1401 (DIN EN 1401) IX/EG/SN | X X Muffen alle 4h 1x /G / Halbjahr
Geometr. Eigen- Anhang H gem. Norm/Kennzeichnung/MaRblatt ) 1x / Anfahren + alle 2h . h
schaften AuRtenrohr | DIN EN 13476 (DIN EN 13476) IX/EG/SN | X X Muffen alle 4h 1x /G / Halbjahr
Kennzeichnung gmaéﬁ :'401 s. Tabelle H 3 - - - - 1x / Anfahren + alle 8h 1x / EG / Halbjahr h
Sulfatascheanteil Anhang H <18 % -l x| -

1x/FM - 1x / FM /Halbjahr h

PVC-Gehalt Innen- | Anhang H o (i . 0
rohr DIN EN| 1401 >80 % (mit CaCO3: 2 75 %) - X | -
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Wid. geg. dulere Anhang H TIR <10 % (Umfangsverfahren; _
Schlagbeanspruch. | piNEN 1401 Innenrohr; 0 °C; 1,6/2 m; Gew. i. 1x/ EG - | X | - 1x / Tag 1x / EG / Halbjahr "
Innenrohr Abh. von de; EN ISO 3127)
Wid. geg. auBere |k TIR <10 % (10 Proben, je 36°; EN
Schlagbeanspruch. D?Nagﬂ 1401 =R gso ;?;;”e ’ 1x/ EG - | X | - 1x / Woche 1x / EG / Halbjahr "
Aulenrohr
Verhalten nach Anhang H keine Risse, Blasen, Aufblétt.; Cbh
Warmbehandlung ¢ | DIN EN 1401 (150 °C; 30/60 min; EN 1SO 580) 1x/ EG - -1 X 1x / Anfahren + alle 24h 1x / EG / Halbjahr

Anhang H <5 %. (150 °C; 30/60/120 min; EN
Langsschrumpf € DIN Eﬁ 1401 ISO 2505; nur Innenrohr) - keine 1x/ EG -1 - X 1x / Anfahren + alle 24h 1x / EG / Halbjahr "

Risse, Blasen
= SN (ISO 9969) .

. e Anhang H A . 1x / EG / Halbjahr "
Ringsteifigkeit DIN 16961-2 S Rimin Z 165 I;,N\l//nr:12 S roan 2 125 1x/ EG X | X | X 1x / Woche bzw. je Anfahren (bei Anderungen FM 0.4.)
IZeltstznd-k h | Anhang H > 1000 h (60°C; 10 MPa; DIN EN 1% | EM X 1%/ akt. EM / Jah 1%/3 Jah
nneln ruc \r/]ersuc DIN EN 1401 SO 1167-1) X - - x [ akt. ahr X ahre-
am Innenrohr
Vicat Erweichungs- Anhang H
temperatur (VST) | 5N EN 1401 VST 279 °C (SO 2507-1) 1x/ FM - | X - 1x / akt. FM / Jahr 1x / Halbjahr
Innenrohr
ﬁ\iztipodr:?kelt bCM Anhang ft ein Angrif (15 °C; 30 min; EN 150 1X//F$\/|G — X 1x / Anfahren + alle 24h 1x/Jahr/ EG
Dichtheit von elasto- Anhana H
meren Dichtringver- | pi&d 2 201 keine Undichtheit (ISO 13259) 1x / VA X | X | X - 1 x / Jahr
bindungen
Temperaturwechsel- Anhang H . . . .
beanspruchung | DIN EN 1401 keine Undichtheit (ISO 13257) 1 /VA/minSN | X | X | X - 1 x /3 Jahre
Kriechmodul Anhang H Exe (1min) 2 3%%%;\')/”""'2 (ENISO 1x/ EG -l - - - -
Abriebfestigkeit | Anhang H Nachweis (nblaaér;\]s;%cétgr)Verfahren 1x N - .
Bestandigkeit gegen Nachweis d. Bestandigkeit (DIN
Hochdruckreinigung Anhang H 19523) 1x - -] - - )

E: Erweiterung der Produktpalette [Erganzungsprifung, sieche Abschnitt 5.2.2]
Nachweise durch die Fremdiiberwachung und Priifungen am gleichen Rohrtyp kénnen verwendet werden.

Die verwendeten Abklrzungen sind, soweit nicht eigens angegeben, im Hauptteil Abschnitt 3 erlautert.
a N: Neues System [Erstpriifung, siehe Abschnitt 5.2.1]

M: Wechsel der Formmasse [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]
D: Wechsel der Ausfihrung [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]

nur am Rohr durchzufiihren
Gilt nur fir DN/OD < 200 mm

o ™ o oT

wird die Uberwachungshaufigkeit der EG wieder zurlickgesetzt.

Werden dreimal in Folge keine negativen Ergebnisse festgestellt, wird die Uberwachungshaufigkeit auf 1x jahrlich festgesetzt. Bei negativen Ergebnissen

i Berechnung gem. Rezeptur. Alternativ tiber Chlorgehaltbestimmung (PVC od. Sulfatascheanteil (Rohre: < 25 %; Formstlcke: <17 %)

nur am Formstiick durchzufliihren
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i Die Abriebfestigkeit fiir Rohre aus dem Werkstoff PVC-U ist nachgewiesen (Darmstadter Verfahren; Institut fir Hydraulik und Hydrologie der TH Darmstadt —
Bericht Nr. 145/70). Die Widerstandsfahigkeit gegen im Abwasser vorkommende Geschiebe ist damit gegeben

H13 Probenanzahl

Die Anzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung ist in Tabelle H 7 dargestellt.

Tabelle H7 Mindestanzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung (Typpriifung erfordert ggf. mehr Proben)

Erzeugnisgruppe Mechan./Physikal. Untersuchungen
(s. Tabelle H 2) Probenanzahl Lange L je Probe

700

(Rohre d <200 mm)

(Rohre (1781200 mm) DN/OD < 250 mm : 1000 mm
702 6 (+ 3 Riickstellm.)

(Rohre 200 mm < d < 500 mm) DN/OD = 250 mm : 1200 mm

703

(Rohre 500 mm < d)

H14  Priifungsdurchfiihrung und Folgerung bei Abweichungen

Bei Nichtbestehen der Anforderungen sind die Ursachen zu prifen und zu beseitigen und die Prifung ist zu wiederholen. Grundsatzlich sind Produk-
te, die den festgelegten Anforderungen nicht gentgen, zu verwerfen.

Sulfatascheanteil: Der Massenanteil an Sulfatasche muss < 25 % und fur Formsticke < 17 % betragen. Bei aus Rohren gefertigten Formstucken gilt
die Rohrprufung als Nachweis.

Prafung: Ein Porzellantiegel ist so lange zu glihen bzw. zu trocknen, bis sein Gewicht bei allen Wagungen konstant bleibt. In einem derart konstant
gewogenen Porzellantiegel ist 1 bis 2 g fein geraspelte PVC-Substanz der zu prifenden Probe genau einzuwiegen. Im Anschluss daran ist der Sub-
stanz etwa 2 ml konzentrierte Schwefelsdure hinzuzugeben und das entstandene Reaktionsgemisch sehr langsam Uber einem Brenner zu vera-
schen. Der Vorgang ist so oft zu wiederholen, bis die Asche weil® geworden ist. Im Allgemeinen genugt eine zweimalige Zugabe von konzentrierter
Schwefelsaure. Die entstandene weilde Asche ist anschlielend 20 Minuten bei 800 bis 1000 °C zu glihen und dann auszuwiegen. Die Sulfatasche ist
in Gewichtsprozenten nach der Formel
Auswaage

100
Einwaage

Sulfatasche in Gewichts-% =
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zu berechnen. Wird dieser Wert Uberschritten, ist mit der Chlorgehaltbestimmung der Mindest-PVC-U-Gehalt von 80 %/85 % Massenanteil nachzu-
weisen.

Geometrische Eigenschaften: Der mittlere AulRendurchmesser di und do ist durch Umfangsmessung, alle anderen MalRe sind mit zweckentsprechen-
dem Messgerat zu ermitteln.

Fehlergrenze der Messgerate: fir Wanddickenmessung: + 0,05 mm; fir alle Gbrigen Messungen: = 0,1 mm

Es sind folgende Male zu prifen:
Innenrohr: mittlerer AuRendurchmesser d4
Wanddicke (auch im Muffen- und Sickenbereich) s1, s2 und s3 (s2 nur aulderhalb der Muffensignierung)
mittlerer Muffen-Innendurchmesser d. bei u/2, jedoch auf3erhalb der Muffensignierung
mittlerer Sicken-Innendurchmesser ds
Mindestmuffenlange u hinter der Sicke
Wellrohr: Wanddicke w1
Wanddicke w2
Wanddicke w3
Hohe h
mittlerer AuRendurchmesser do
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Anhang | ZP 3.1.38 — Flexible (gewellte) Dranrohre aus PVC-U

(Stand: 01.03.2021)

11 Priif- und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt 2):

DIN 1187 Dranrohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC hart); MalRe, Anforderungen, Prifungen; DIN 1187

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse, Arten von Prifbescheinigungen; DIN EN 10204:2005-01: Deutsche Fassung EN 10204
12 Allgemeines

Anhang | (ZP 3.1.38) dieses Zertifizierungsprogramms gilt fur flexible (gewellte), in Ringbunden und Stangenrohren lieferbare, Dranrohre aus weich-

macherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), die mit dem Qualitatszeichen ,DINplus® fir Kunststoffrohre von DIN CERTCO versehen sind. Das Plus an
Qualitat ist in Tabelle | 1 dargestellt.

Tabelle 1 1 Plus an Qualitat

- 0
Anforderungen 22 z siehe:
S| S0
cn| £%X
<N| QO+«
Teilnahme am KRV-Recyclingsystem + - Abschnitt 1.2
PVC-U bleifrei + - Anhang |

Tabelle12 Erzeugnisgruppen

Produkttyp

Erzeugnisgruppe (Rohr/Formstiickl/etc.)

Nennweite (DN/OD)

d <200 mm
350 Rohre
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13 Erzeugnisgruppen

Die Erzeugnisgruppen (Abk. EG) sind in Tabelle | 2 dargestellt. Bei Erfullung aller Anforderungen werden Zertifikate je Erzeugnisgruppe und Produk-
tionsstatte ausgestellt.

14 Werkstoff / Materialeinsatz

Als Formmasse wird weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) nach DIN EN ISO 21306-1 verwendet. Die Wahl und Dosierung der Vinylchlorid-
Homopolymerisate, Stabilisatoren, Gleitmittel und sonstiger Zusatzstoffe (z. B. Pigmente) fur die Formmasse bleibt dem Hersteller tberlassen.

Regenerat darf nicht eingesetzt werden. Die Verwendung von Umlaufmaterial aus der eigenen Produktionsstatte ist zulassig.

15 Herstellung

Das Verfahren zur Herstellung von Rohren und Formstliicken muss gleichmaRige und reproduzierbare Fertigungsbedingungen sicherstellen sowie
gemal den Werksvorschriften des Rohrleitungsteilherstellers dokumentiert werden.

Durch Werksaufzeichnungen ist der Zusammenhang zwischen dem Priflos und dem Herstelldatum herzustellen. In diesen Aufzeichnungen mussen
die eingesetzten Werkstofftypen eingetragen werden.

Die Extrudereinstellungen sind zu Giberwachen; wesentliche Parameter sind zu registrieren.

16 Abmessungen

Fir die AuRendurchmesser und der Rohre gilt:
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Nennweite AuBendurchmesser (mm) Innendurchmesser
DN d zul. Abw. (mm)
50 50,0 iy 44,0
65 65,0 iy 58,0
80 80,0 iy 71,5
100 100,0 iy 91,0
125 125,5 < 115,0
160 159,5 < 144,0
200 199,5 < 182,0
17 Rohrverbindungen und Dichtungen

Die Rohre werden mit Steckmuffen verbunden. Deren Ausfihrung bleibt dem Rohrhersteller Gberlassen.

Die Rohrverbindung muss eine fur die maschinelle Verlegung ausreichende Langskraftschlissigkeit besitzen.

18 Lieferform, Verpackung, Transport, Lagerung
Die Dranrohre missen eine dem Herstellungsverfahren entsprechend glatte bzw. gewellte Aulen- und Innenoberflache haben. Sie sollen frei von
Inhomogenitaten sein und keine Poren, Blasen, Risse oder sonstige Fehler enthalten. Geringfiigige flache Langsriefen oder UnregelmaRigkeiten in

der Wanddicke sind zulassig, soweit die sonstigen Anforderungen hierdurch nicht beeintrachtigt werden. Die Rohrenden mussen senkrecht zur Rohr-
achse geschnitten sein. Die Einfarbung der flexiblen Dranrohre bleibt dem Rohrhersteller Gberlassen.

Die Rohre mussen gleichmaRig profiliert sein.

Die Rohre werden in Ringbunden und Stangenrohren geliefert.

19 Verarbeitungs- und Verlegerichtlinien

Bei VerlegemalRnahmen, die Uber die Festlegungen der DIN-Normen, DVGW Arbeitsblatter, ATV-DVWK Arbeitsblatter und KRV-Verlegeanleitung
hinausgehen, hat der Rohrhersteller ergdnzende Angaben zur Verlegung herauszugeben.
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110 Mindestkennzeichnung

Alle Rohre sind deutlich sichtbar und dauerhaft mindestens alle 5 m mit den Mindestangaben von Tabelle | 3 zu kennzeichnen.

Tabellel 3 Mindestkennzeichnung der Rohre

Bezeichnung Kennzeichnungsbeispiel
Herstellerzeichen/Produktname Xyz
Registernummer und Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre P1R0001 @I“;

- zusatzlich moglich: Warenzeichen KRV ED
Norm DIN 1187
Werkstoff PVC-U
Nennweite DN 50
Herstelljahr 2014
Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden) Berlin

1 unter Wahrung der Lizenzrechte

Jeder Ringbund ist zusatzlich mit einem Anhanger zu versehen, der mindestens folgende Angaben enthalten muss:

Qualitatszeichen fir Kunststoffrohre

Herstellerzeichen

Norm (DIN 1187)

Nennweite

Jahreszahl und Monat der Herstellung

Rohrlange des Ringbundes

Breitenbereich der Wassereintrittséffnungen (in Sonderfallen Schlitzbreite)

111 Werkstoff-/ Wareneingangspriifung

Die Werkstoffprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle | 4 zusammengefasst.
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Anlieferungen, die der Lieferspezifikation nicht entsprechen, sind zurlickzuweisen.

Tabelle14  Werkstoffprifung (je Formmasse)
Typpru- Werkseigene Produktions- "
fung (TT) 9 Uberwachungs-
. Anforderun- Anforderung kontrolle WPK (PVT) ..
Eigenschaft prufung
gen nach (Parameter) Erstpriifung AT
(ITT) Prifbescheinigung Stich- (AT)
(nach DIN EN 10204) proben
Ausgangsmaterial / Bestand- Anh | entsprechend Festlegungen mit Lieferan- 1x / Lieferung X
teile nhang ten sowie Rezepturangaben Werkszeugnis 2.2
112 Rohr-/ Formstiick-/ Systempriifung
Die Rohr-, Formstlick- und Rohrsystemprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle | 5 zusammengefasst.
Tabellel1 5 Rohr-, Formstick- und Rohrsystemprifung
Typprifung Eigeniiberwachung Fremdiiberwachung
Eigenschaft Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
rung (Parameter) Prifung durchzufiihren bei @ | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung
N (ITT) | D | M | E [siehe 71] [siehe 523]
Priifungen fiir Rohre:
Anhang | glatt/gewellt, sauber, frei von Bla-
Beschaffenheit DIN 11987 sen/Riefen Rohrenden: senkrecht, 2x /DN X | X[ X 1x/ DN/ alle 4 h 1x / DN / Halbjahr
gratfrei
Geometrische Ei- Anhang | . ) 1x / DN / alle 24 h (gewellt) .
genschaften DIN 1187 gem. Norm/Kennzeichnung/MaRblatt 2x /DN X X (glatte Rohre alle 4 h) 1x / DN / Halbjahr
Metergewicht frenal gem. Norm/Werksnorm (3 Proben) 2x / DN N I 1x/ DN/ alle 4 h 1x / DN / Halbjahr
Kennzeichnung prengl s. Tabelle | 3 ] I I 1x/ DN/ alle 8 h 1x / DN / Halbjahr
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o TIR<5 % (0 °C; R50; 0,75/1 m;
Schlagfestigkeit Anhang | : : i
(Kugelfaltest DIN 1187 0,4/0,8 kg; %?NP;c;tée;r)l [Wdh+40]; 2x /DN X | X | X 1x/ DN/ alle 24 h 1x / DN / Halbjahr
Sttt AR gleichmagig, gem. Werksnorm; .
Wassereintrittsoff- | Anhang | = 8 cm?im; Offnungsbreite n. DIN 2% / DN x| -1]x bei Anderungen 1x / DN / Halbjahr
nungen DIN 1187 1187
Anhang | Abflachung < 10 % (I=200mm; .
Verformungstest | o3 a7 N/ 39 214: 2 Probom) 2x /DN X | X | X bei Anderungen 1x / DN / Halbjahr
Anhang | Funktionspriifung inkl. Einstecktiefe ;
Steckversuch DIN 1187 (nur glatte Rohre) 2x /DN X | X[ X 1x /DN /alle 8 h 1x / DN / Halbjahr
Anhang | Dehnung < 10 % (I=700mm; 23°C;3 - .
Zugtest DIN 1187 Proben inkl. Muffe) 2x /DN X | X[ X bei Anderungen 1x / DN / Halbjahr
Die verwendeten Abkulrzungen sind, soweit nicht eigens angegeben, im Hauptteil Abschnitt 3 erlautert.
a N: Neues System [Erstprifung, siehe Abschnitt 5.2.1] M: Wechsel der Formmasse [Erganzungsprufung, siehe Abschnitt 5.2.2]
E: Erweiterung der Produktpalette [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2] D: Wechsel der Ausfiihrung [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]
113 Probenanzahl

Die Anzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungsprifung ist in Tabelle | 6 dargestellt.

Tabelle1 6  Mindestanzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung (Typpriifung erfordert ggf. mehr Proben)

Erzeugnisgruppe Mechan./Physikal. Untersuchungen
(s. Tabelle | 2) Probenanzahl Lange L je Probe
350 16x
(Rohre) (DN > 100: 10x) 1000 m

114 Priifungsdurchfiihrung und Folgerung bei Abweichungen

Bei Nichtbestehen der Anforderungen sind die Ursachen zu prifen und zu beseitigen und die Prifung ist zu wiederholen. Grundséatzlich sind Produk-
te, die den festgelegten Anforderungen nicht gentigen, zu verwerfen.
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Anhang J ZP 3.1.40 — Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) zur Entwasserung von Ingenieurbauten
(Stand: 30.10.2014)

J1 Priif- und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt 2):

DIN 8061 Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) - Allgemeine Gliteanforderungen, Prifung; DIN 8061

DIN 4262-1 Rohre und Formstticke fiir die unterirdische Entwasserung im Verkehrswege- und Tiefbau - Teil 1: Rohre, Formsticke und
deren Verbindungen aus PVC-U, PP und PE; DIN 4262-1

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse, Arten von Prifbescheinigungen; DIN EN 10204:2005-01: Deutsche Fassung EN 10204

J2 Allgemeines

Anhang J (ZP 3.1.40) dieses Zertifizierungsprogramms gilt fur Rohre aus PVC-U fir Dranrohrsysteme im Bereich der unterirdischen Entwasserung
von Ingenieurbauten zum Sammeln und Ableiten von Oberflachen- und Sickerwasser durch Schwerkraft entsprechend DIN 4262-1, die mit dem Qua-
litdtszeichen ,DINplus® fur Kunststoffrohre gekennzeichnet sind. Das Plus an Qualitat ist in Tabelle J 1 dargestellt.

Tabelle J1 Plus an Qualitat

Yo
<
Anforderungen %“: Z siehe:
<0 z o
<N o<
Teilnahme am KRV-Recyclingsystem + - Abschnitt 1.2
PVC-U bleifrei + - Anhang J

J3 Erzeugnisgruppen

Die Erzeugnisgruppen (Abk. EG) sind in Tabelle J 2 dargestellt. Bei Erfullung aller Anforderungen werden Zertifikate je Erzeugnisgruppe und Produk-
tionsstatte ausgestellt.
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Die Formstlicke werden darlber hinaus folgenden 3 Formstlickgruppen (Abk. FSG) zugeordnet: (A) Bogen; (B) Abzweige; (C) andere Formstiicke.

Tabelle J 2 Erzeugnisgruppen

. Produkttyp .
Erzeugnisgruppe (Rohr/Formstiick/etc.) Nennweite (DN/OD)
351 d <200 mm
352 Rohre 200 mm < d <500 mm
353 500 mm < d

J4 Werkstoff /| Materialeinsatz

Als Werkstoff ist PVC-U (weichmacherfreies Polyvinylchlorid) gemaR DIN 8061 mit einem Massenanteil von mindestens 80 % (Formstlicke 85 %)
PVC-U zu verwenden. Als Nachweis hierfir darf der Sulfatascheanteil von 25 % (Formsticke 17 %) nicht Gberschritten werden. Wird dieser Wert

Uberschritten, ist mit der Chlorgehaltbestimmung der Mindest PVC-U Gehalt von 80 % Masseanteil nachzuweisen. Die verwendeten Werkstoffty-
pen/Rezepturen sind bei DIN CERTCO zu hinterlegen.

Der Werkstoff fir Rohre muss in den kennzeichnenden Eigenschaften mindestens der Formmasse DIN EN ISO 1163-1-PVC-U, E-D-C, 082-05-33
(als Pulver) mit der Anforderung VST/B > 76 °C entsprechen. Zusatzlich gilt Tabelle J 3.

Tabelle J 3 Kennwerte und Eigenschaften

Priifverfahren Einheit Eigenschaften
Rohr
Kriechmodul E (1min) nach DIN EN I1SO 9967 N/mm? > 3000
mittlerer thermischer Langenausdehnungskoeffizient nach DIN 53752 (0 - 70 °C) mm/mK ~ 0,08
Warmeleitfahigkeit nach DIN 52612 WK m™! ~ 0,16
Oberflachenwiderstand Q > 102

Der Rohrhersteller muss daflir Sorge tragen, dass der Nachweis der Langzeitfestigkeit fur alle von ihm verwendeten Stabilisatortypen bei DIN
CERTCO hinterlegt sind. Fur Rohrrezepturen, fir die langjahrige Erfahrungen zwischen Zertifizierungsstelle (DIN CERTCO) und Rohrherstellern be-
stehen, muss der Nachweis der Langzeitfestigkeit nicht mehr neu gefuhrt werden.

Fir die im Rahmen des GKR-Prifprogramms 2000 gepriften und positiv bewerteten Stabilisatortypen ist der Nachweis der Langzeitfestigkeit nach
DIN EN ISO 9080 erbracht.
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Fir diese Stabilisatortypen muss das Zeitstand-Innendruckverhalten entsprechend Tabelle J 4 nachgewiesen und DIN CERTCO vorgelegt werden.

Tabelle J 4 Zeitstand-Innendruckpriifung fur Zulassung von Stabilisatortypen

Priiftemperatur 9 [°C] Priifspannung ¢ [N/mm?] Prifzeit t [h]
42 >1 bis Bruch
max. 100
20 35 >100 bis Bruch
max. 1000
32 > 1000
17 >1 bis Bruch
max. 100
60 15 >5 bis Bruch
max. 1000
10 > 1000

Jede Prifung ist an je 5 Rohrproben einer beliebigen Abmessung des gleichen Produktionsloses pro Priifspannung vom Rohrhersteller durchzufih-
ren.

Das Verstarkungsmaterial muss gecoatet sein. Die Analyse des Rohstoffes des Verstarkungsmaterials muss mindestens der nachfolgenden Zusam-
mensetzung bzw. Eigenschaft entsprechen:

Analyse des Verstarkungsmaterials ohne Coating: - CaCOa: > 95 % Masseanteil
- MgCOs < 3 % Masseanteil
- CaCO3; + MgCOs: > 98 % Masseanteil

Die daraus resultierenden physikalischen Eigenschaften werden nachfolgend beschrieben:

Physikalische Eigenschaften des Verstarkungsmaterials: - mittlere Korngrofle < 2,5 um (D 50)
- Anteil kleiner als 10 um > 98 % (D 98)
- Maximale KorngréRe: Ruckstand auf 45 um-Sieb: maximal 0,1 %, nach ISO 787/7
Ruckstand auf 250 um-Sieb: maximal 100 ppm, nach ISO 787/7
- Feuchte <0,2%

Der Materialeinsatz ist in Tabelle J 5 definiert.
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Tabelle J 5 Materialeinsatz

Material erlaubter Anteil [%]
Neumaterial bis 100
Umlaufmaterial bis 100
Rucklaufmaterial Typ A bis 100
Regenerat Typ A bis 100
Rezyklat Typ A bis 100

J5 Herstellung

Das Verfahren zur Herstellung von Rohren und Formstliicken muss gleichmaRige und reproduzierbare Fertigungsbedingungen sicherstellen sowie
gemanl den Werksvorschriften des Rohrleitungsteilherstellers dokumentiert werden.

Durch Werksaufzeichnungen ist der Zusammenhang zwischen dem Priflos und dem Herstelldatum herzustellen. In diesen Aufzeichnungen missen
die eingesetzten Werkstofftypen eingetragen werden.

Die Extrudereinstellungen sind zu Uberwachen; wesentliche Parameter sind zu registrieren.

J6 Abmessungen

Far die Abmessungen der Rohre gilt DIN 4262-1.

J7 Rohrverbindungen und Dichtungen

Far angeformte oder Doppelsteckmuffen von Mehrzweck- (MP: multi purpose) oder ungeschlitzten Mehrzweckrohren (UP: unperforated) missen die
eingesetzten Dichtungen entsprechend dem Zertifizierungsprogramm 30.5.2 N (DIN EN 681) von DIN CERTCO zertifiziert sein bzw. DIN EN 681-1
entsprechen. Dies ist durch Vorlage einer Werksbescheinigung nach DIN EN 10204-2.1 bzw. unter Beifiigung des Ubereinstimmungszertifikats einer
qualifizierten Zertifizierungsstelle vom Vorlieferanten zu bestatigen.
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J8 Lieferform, Verpackung, Transport, Lagerung

Die Rohre werden in geraden Langen mit bzw. ohne Steckmuffe geliefert. Die Baulange ist vom Hersteller anzugeben.

Die Rohre und Formstiicke sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich nicht unzulassig verformen.

J9 Verarbeitungs- und Verlegerichtlinien

Bei VerlegemalRnahmen, die Uber die Festlegungen der DIN-Normen, DVGW Arbeitsblatter, ATV-DVWK Arbeitsblatter und KRV-Verlegeanleitung
hinausgehen, hat der Rohrhersteller erganzende Angaben zur Verlegung herauszugeben.

Tabelle J6 Mindestkennzeichnung der Rohre

Bezeichnung

Kennzeichnungsbeispiel

Herstellerzeichen/Produktname

Xyz

Registernummer und Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre

OIN

P1R0001 @_f*w-

- zusatzlich moglich: Warenzeichen KRV D
Nennweite (DN/OD) 110
Norm DIN 4262-1
Werkstoff PVC-U
Rohrtyp C1
Kategorie ND
Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt)

Produktionszeitspanne (mind. Quartal u. Jahr) IV /2014

Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden) Berlin

1 unter Wahrung der Lizenzrechte
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J10 Mindestkennzeichnung

Alle Rohre sind deutlich sichtbar und dauerhaft im Abstand von etwa 1 m (mindestens aber pro Lieferlange) mit den Mindestangaben von Tabelle J 6

zu kennzeichnen.

Palettierte bzw. gepackte Rohre sind zusatzlich mit einem witterungsbestandigen Etikett pro Packeinheit mit den Mindestangaben nach Tabelle J 7

zu kennzeichnen.

Tabelle J 7 Mindestkennzeichnung der Etiketten von gepackten bzw. verpackten Rohren

Bezeichnung

Kennzeichnungsbeispiel

Herstellerzeichen/Produktname

Registernummer und Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre

- zusatzlich méglich: Warenzeichen KRV D
Nennweite (DN/OD) 110
Norm DIN 4262-1
Werkstoff PVC-U
Rohrtyp C1
Kategorie ND
Perforationsart LP
Schlitzbreite 1,1 mm
Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt)

Produktionszeitspanne (mind. Quartal u. Jahr) 2014 - IV

Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden) Berlin

1 unter Wahrung der Lizenzrechte

J 11 Werkstoff-/ Wareneingangspriifung

Die Werkstoffprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle J 8 zusammengefasst.
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Anlieferungen, die der Lieferspezifikation nicht entsprechen, sind zurtickzuweisen.

Tabelle J8 Werkstoffprifung (je Formmasse)

Typpru- . . N
Anforderun. Anforderun fung (TT) Werkseigene Produktions- Uberwachungs-
Eigenschaft g kontrolle WPK (PVT) prijfung
gen nach (Parameter) Erstpriifung (AT)
(ITT) Priifbescheinigung Stich-
(nach DIN EN 10204) proben

Wareneingangsprifung Anhang J
PVC-U Pulver:
- Siebriickstand nach Lieferspezifikation
- Schiittdichte nach Lieferspezifikation
- K-Wert 67 <k<68 1x / bei jeder Anlieferung;
- fliicht. Bestandteile nach Lieferspezifikation Nachweis durch Abnah-
Verstarkungsmittel: meprifzeugnis X
- Coating Nachweis Wasserglastest
- max. KorngréRe 0,1% (45pm) / 0,1%o (250pum)
- Feuchte <0,2%
Gleitmittel: Schmelzbereich nach Lieferspezifikation
Stabilisator: Therm. Stabilitat nach Lieferspezifikation
Nachweis Langzeitfestigkeit DIN 8061 >ég?(1)mg9~§688 w::m:) s. Anhang J 4 Werkstoff

J12 Rohr-/ Formstiick-/ Systemprifung

Die Rohr-, Formstlck- und Rohrsystemprutfungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle J 9 zusammengefasst.
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Tabelle J9 Rohr-, Formstiick- und Rohrsystempriifung

Anforde- Typprifung Eigeniiberwachung Fremdiiberwachung
. rung nach Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
Eigenschaft B N . _ . ) .
DIN EN (Parameter) Prifung durchzufiihren bei @ | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung
Priifungen fiir Rohre:

. Anhang J glatt, sauber, frei von Blasen/Riefen ;
Beschaffenheit DIN 4262-1 Rohrenden: senkrecht, gratfre 1x / DN X | X | X | 1x/Extr/Anfahren und alle 4 h 1x / EG / Halbjahr
Farbe NN gleichmatig 1x / DN - | X | X | 1x/Extr/ Anfahren und alle 24 h |  1x/EG / Halbjahr
Geometrische Ei- Anhang J . 1x / Extr / Anfahren und alle 2 h .
genschaften DIN 4262-1 gem. Norm/Kennzeichnung/MaRblatt 1x /DN X | -1X (Muffen alle 4 h) 1x / EG / Halbjahr
Kennzeichnung g s. Tabelle J 3 ; - | - | - | 1x/Extr/Anfahrenundalle24h | 1x/EG / Halbjahr

L Anhang J DIN EN 1411 (0 °C; H50: 1,2/1,6 m; ) 1x / Extr / Anfahren .

Schlagfestigkeit DIN 4262-1 d90; 800g) 1x /DN X | X (mind. 1x / Woche) 1x / EG / Halbjahr

. e Anhang J 2 betreffende SN (DIN EN I1SO 1x / Extr / Anfahren .
Ringsteifigkeit DIN 4262-1 9969) 1x/DN X | X | X (mind. 1x / Woche) 1x / EG / Halbjahr

. Anhang J Kriechverhaltnis < 2,7 (EN 1ISO
Kriechverhalten DIN 4262-1 9967) 1x /DN X | X | X - 1x / Jahr

. . Anhang J keine Undichtheit im nicht perforier-
Dichtheit DIN 4262-1 ten Bereich IX/EG/VA | X | X | - - -
XSil;:-gﬂsg;hggnng;au g?ﬁir;%g_,] kein Herausfallen des Dichtrings 1x/EG/VA X | X | - - -
Priifungen fiir Formstiicke und Rohrverbindungen:

. Anhang J glatt, sauber, frei von Blasen/Riefen
Beschaffenheit DIN 4262-1 Rohrenden: senkrecht, gratfrei 1x/ FSG X | XX 1x / Charge -

Farbe 3?312%31 gleichmaRig 1x/ FSG - | X | X | bei Einfiihrung einer neuen Form -
Geometrische Ei- Anhang J . D e .
genschaften DIN 4262-1 gem. Norm/Kennzeichnung/MaBblatt 1x/ FSG X | - | X | beiEinfihrung einer neuen Form -
. Anhang J

Kennzeichnung DIN 42%2_1 s. Tabelle J 3 - - - - 1x / Charge -
Einstecktiefe gmir;%;_1 mind. 30% der Nennweite 1x/ FSG X | - | X | beiEinfuhrung einer neuen Form -
Sohlengleichheit | A118M9> e T 1x/FSG | X | - | X | bei Einfiihrung einer neuen Form i
Die verwendeten Abkulrzungen sind, soweit nicht eigens angegeben, im Hauptteil Abschnitt 3 erlautert.
a N: Neues System [Erstpriifung, siehe Abschnitt 5.2.1] M: Wechsel der Formmasse [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]

E: Erweiterung der Produktpalette [Erganzungspriifung, sieche Abschnitt 5.2.2] D: Wechsel der Ausfiihrung [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]
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J13 Probenanzahl

Die Anzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung ist in Tabelle J 10 dargestellt.

Tabelle J 10 Mindestanzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung (Typpriifung erfordert ggf. mehr Proben)

Erzeugnisgruppe Mechan./Physikal. Untersuchungen

(s. Tabelle J 2) Probenanzahl Lange L je Probe

351
(Rohre)
352
(Rohre)
353
(Rohre)

8 Rohre 1000 mm

J 14 Priifungsdurchfiihrung und Folgerung bei Abweichungen

Bei Nichtbestehen der Anforderungen sind die Ursachen zu prifen und zu beseitigen und die Prifung ist zu wiederholen. Grundsatzlich sind Produk-
te, die den festgelegten Anforderungen nicht gentigen, zu verwerfen.

Schlagfestigkeit: Bei der Prifung nach DIN EN 1411 muss jeder der 5 gepruften Probekorper dem Fallgewicht standhalten. Dies gilt als erfllt,
wenn keines der Priifstlicke:

— in zwei Teile zerbricht, - einen Riss aufweist, der zwei beliebige Perforationen miteinander verbindet

— einen Ausbruch einer Wassereintritts6ffnung aufweist, - einen mit bloRem Auge sichtbaren Riss von mehr als 5 mm aufweist.
Die Prifung erfolgt nach DIN EN 1411 bei 0 °C mit einem Fallhammer d90 und einem Fallgewicht von 800 g. Die Mindest- und H 50-Werte sind aus
Tabelle J 11 zu entnehmen.

Tabelle J 11 Widerstand gegen duBere Schlagbeanspruchung

Kategorie Mindestwert DN/OD H50
<160 1,2m

ND 0,8m > 160 1,8 m
<160 1.2m
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Zu prifen ist jede gefertigte Abmessung von jeder Maschine mindestens 1 x pro Woche, sowie bei jedem Anfahren der Maschine. Wird der zulassige
H50-Wert unterschritten, ist an Rohren der gleichen Fertigungsschicht dieser Abmessung die Prifung zu wiederholen. Wird abermals der H50-Wert
unterschritten, ist die betroffene Produktionsmenge zu verwerfen.

Ringsteifigkeit: Die Rohre dieses Zertifizierungsprogramms mussen entsprechend ihrer Kategorie den Ringsteifigkeiten von Tabelle J 12 entspre-
chen.

Tabelle J 12 Ringsteifigkeit

Kategorie Durchmesser Ringsteifigkeit
ND DN 80/100 >4 kN/ m?
> DN 100 > 2 kN/ m?
sD DN 80/100 > 8 kN/ m?
> DN 100 >4 kN/ m?

Die Priifung erfolgt nach DIN EN I1SO 9969. Der Nachweis ist bei der Typpriifung (TT), bei Systemanderung (Anderung der MaRe bzw. der Profilgeo-
metrie), bei Wechsel des Werkstoffs und bei jeder Fremduiberwachung zu erbringen. Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle ist die Pru-
fung mindestens einmal pro Woche und Nennweite durchzufiihren.

Wird die Prifung bei Produktionsaufnahme bzw. nach Systemanderungen nicht bestanden, sind entsprechende MaRnahmen vorzunehmen. Wird die
Anforderung bei der werkseigenen Produktionskontrolle nicht erfullt, so ist die Prifung an Rohren gleicher Produktionsschicht und Nennweite zu wie-
derholen. Werden die Anforderungen wiederum nicht erfillt, ist die gesamte Produktionsmenge zu verwerfen

Kriecherhalten: Bei Prifung darf der Hochstwert des Kriechverhaltnisses von 2,7 nicht Uberschritten werden. Die Prifung erfolgt nach DIN EN ISO
9967. Der Nachweis ist bei der Typpriifung (TT), bei Systemanderung (Anderung der MalRe bzw. der Profilgeometrie), bei Wechsel des Werkstoffs
und bei der Fremdiberwachung einmal pro Jahr zu erbringen. Wird die Prifung nach Systemanderungen nicht bestanden, sind entsprechende Malf3-
nahmen vorzunehmen.

Verhalten des Dichtmittels beim Zusammenbau: Fir diese Prifung sind auch die entsprechenden Anleitungen des Herstellers zu beachten. Bei
der Prifung dirfen die in die Dichtmittelkammer (Sicke) eingebrachten Dichtmittel nicht herausfallen und sich nicht herausschieben lassen. Das
Dichtmittel wird in die gesduberte Dichtmittelkammer (Sicke) eingelegt, das Spitzende wird mit Gleitmittel bestrichen und mdglichst unter Verkantung
in die Muffe eingeschoben. Diese Erstpriifung ist sowohl bei Einfiihrung neuer wie auch bei Anderung von Systemen erforderlich. Bei Nichtbestehen
sind die Ursachen zu beseitigen und die Prufung ist zu wiederholen.
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Anhang K ZP 5.1.43 — Rohre aus PVC-U (weichmacherfreies Polyvinylchlorid) der Brandklasse M1 mit Klebmuffe
(Stand: 30.03.2015)

K1 Priif- und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt 2):

DIN EN 1329-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher Temperatur) innerhalb der Gebau-
destruktur - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstlicke und das Rohrlei-
tungssystem; DIN EN 1329-1:2014-07

NF P92-507 Brandsicherheit - Bauwesen - Materialien zum Ausbau - Klassifizierung nach Brennverhalten; NF P92-507:2004-02

NF P92-501 Brandsicherheit - Bauwesen - Versuche Uber die Feuerreaktion von Baustoffen - Versuche durch Bestrahlung von steifen
oder starren Baustoffen (Leimeniiberzugstoffe) in allen Dicken und von biegsamen Baustoffen mit einer Dicke von mehr als

5 mm; NF P92-501:1995-12

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse, Arten von Prifbescheinigungen; DIN EN 10204:2005-01: Deutsche Fassung EN 10204:2004

K2 Allgemeines

Anhang K (ZP 5.1.43) dieses Zertifizierungsprogramms gilt fir Rohre aus PVC-U (Brandklasse M1), die mit dem Qualitdtszeichen ,DINplus® fur
Kunststoffrohre von DIN CERTCO versehen sind. Das Plus an Qualitat ist in Tabelle K 1 zusammengefasst.

Werden die zertifizierten Produkte als Bauprodukte im Sinne der Bauproduktenrichtlinie eingesetzt (bspw. fur die Grundsticksentwasserung als
Grundleitungen im Sinne von DIN 1986 bzw. DIN EN 12056) so durfen sie nur dann verwendet werden, wenn sie:

— im Falle geregelter Bauprodukte einer der in der Bauregelliste A, Teil 1, aufgefihrten Technischen Regeln entsprechen und den jeweils erforderli-
chen Nachweis fuhren

— im Falle nicht geregelter Bauprodukte eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung bzw. Prifzeugnis oder eine Zustimmung im Einzelfall vorwei-
sen

Fir Produkte, die diesen Anforderungen entsprechen, kann durch DIN CERTCO als vom DIBt qualifizierten Zertifizierungsstelle ein Ubereinstim-
mungszertifikat nach Bauregelliste A, Teil 1, Nr. 12.1.30 ausgestellt werden.
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Tabelle K1 Plus an Qualitat

x m ~
oY 38 .
Anforderungen S v STl &N 3 siehe:
£r |z8|z§| =z
<< N O~ O« (@)
Teilnahme am KRV-Recyclingsystem + - - - Abschnitt 1.2
PVC-U bleifrei + - - - Anhang K
streng definierter Werkstoffeinsatz + - - - Anhang K
Brandklasse M1 nach NF P92-507 + - - - Anhang K
Tabelle K2 Erzeugnisgruppen
. Produktt .
Erzeugnisgruppe (Rohr/FormstuycF;(letc.) Nennweite (DN/OD)
551 Rohre d <63 mm
552 Rohre 63 mm<d <180 mm
553 Rohre 180 mm <d <315 mm
551.1 Formstlicke d <63 mm
552.1 Formstlicke 63 mm <d <180 mm
553.1 Formstlicke 180 mm <d <315 mm

K3 Erzeugnisgruppen

Die Erzeugnisgruppen (Abk. EG) sind in Tabelle K 2 dargestellt (in Anlehnung an DIN CEN/TS 1329-2). Bei Erfullung aller Anforderungen werden
Zertifikate je Erzeugnisgruppe und Produktionsstatte ausgestellit.

Die Formstlicke werden darlber hinaus folgenden 3 Formstlckgruppen (Abk. FSG) zugeordnet (in Anlehnung an DIN CEN/TS 1329-2): (A) Bogen;

(B) Abzweige; (C) andere Formstlicke.
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K4  Werkstoff / Materialeinsatz

Als Formmasse wird weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) verwendet. Die verwendeten Werkstofftypen/Rezepturen sind bei DIN CERTCO zu
hinterlegen.

Die Anforderungen an den Werkstoff sind zwischen Rohstoffhersteller und Rohrhersteller zu vereinbaren und durch ein Abnahmeprifzeugnis 2.2 / 3.1
nach DIN EN 10204 sicherzustellen. Das Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 kann als Nachweis fur Prifungen im Rahmen der werkseige-
nen Produktionskontrolle gelten. Anlieferungen, die der Lieferspezifikation nicht entsprechen, sind zuriickzuweisen.

Der PVC-Gehalt muss fur Rohre mindestens 80 % (Massenanteil) und flr Spritzguss-Formstlicke mindestens 85 % (Massenanteil) betragen. Bei
Rohren =2 110 mm, die fir Anwendungsgebiet ,BD* vorgesehen sind, ist eine weitere Verringerung des PVC-U-Gehalts auf = 75 % (Massenanteil) nur
fur Rohre zulassig, sofern das PVC-U ersetzt wird durch beschichtetes oder unbeschichtetes CaCO3, das Folgendem entspricht:

- Anteil des CaCO3 = 96 % (Massenanteil);

- Anteil des MgCO3 < 4 % (Massenanteil);

- Anteil des CaCO3 und MgCO3 insgesamt = 98 % (Massenanteil).

- mittlere Korngréfie D50 < 2,5 ym;

- Oberkornbegrenzung D98 < 20 pm.

Im Anwendungsgebiet BD (innerhalb und auf3erhalb der Gebaudestruktur (D) sowie unterhalb und max. 1m vom Gebaude entfernt (B)) missen die

Anforderungen an die Innendruckfestigkeit flir den Rohrwerkstoff (60°C; 10 MPa, >1000h) und fir den Formstlckwerkstoff (60°C; 6,3 MPa, >1000h)
erfullt sein.

Tabelle K3 Werkstoffeinsatz

. Riicklaufmaterial Typ Regenerat Rezyklat

Umlaufmaterial A Typ A Typ A
Rohre bis 100 % bis 100 % bis 100 % bis 100 %
Formstlicke bis 100 % bis 100 % bis 100 % bis 100 %

Als Werkstoff fur die Herstellung der Rohre und Formstiicke wird Neumaterial eingesetzt. Dartuber hinaus kdnnen andere Materialien als Neumaterial
gemal den Angaben in Tabelle K 3 und unter Berucksichtigung der oben genannten Anforderungen an den Werkstoff verwendet werden.
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K5 Herstellung

Das Verfahren zur Herstellung von Rohren und Formsticken muss gleichmaRige und reproduzierbare Fertigungsbedingungen sicherstellen sowie
gemal den Werksvorschriften des Rohrleitungsteilherstellers dokumentiert werden.

Durch Werksaufzeichnungen ist der Zusammenhang zwischen dem Pruflos und dem Herstelldatum herzustellen. In diesen Aufzeichnungen mussen
die eingesetzten Werkstofftypen eingetragen werden.

Die Extrudereinstellungen sind zu Uberwachen; wesentliche Parameter sind zu registrieren.

K6 Abmessungen

Fir die MalRe der Rohre und Formstlicke gilt DIN EN 1329-1. Sind andere Male zugelassen ist die Kennzeichnung ist entsprechend anzupassen.

K7 Rohrverbindungen und Dichtungen

Rohre nach diesem Zertifizierungsprogramm werden mit Klebmuffen verbunden.

K8 Lieferform, Verpackung, Transport, Lagerung
Die Rohre werden in geraden Langen geliefert.

Die Rohre und Formstiicke sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich nicht unzulassig verformen.

K9 Verarbeitungs- und Verlegerichtlinien

Bei VerlegemalRnahmen, die Uber die Festlegungen der DIN-Normen, DVGW Arbeitsblatter, ATV-DVWK Arbeitsblatter und KRV-Verlegeanleitung
hinausgehen, hat der Rohrhersteller erganzende Angaben zur Verlegung herauszugeben.

K10 Mindestkennzeichnung

Alle Rohre sind deutlich sichtbar und dauerhaft im Abstand von etwa 1 m mindestens einmal mit den Mindestangaben von Tabelle K 4 zu kennzeich-
nen.
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Alle Formstuicke sind deutlich sichtbar und dauerhaft mindestens einmal mit den Mindestangaben von Tabelle K 5 zu kennzeichnen.

Eine Einpragung der Kennzeichnung ist zulassig, sofern die Produkteigenschaften nicht negativ beeinflusst werden. Die Anforderungen der Bauregel-
liste sind zu beriicksichtigen (U-Zeichen / Zulassungsnummer / etc.).

Tabelle K4 Mindestkennzeichnung der Rohre

Bezeichnung

Kennzeichnungsbeispiel

Mindestdauer der Lesbarkeit

Herstellerzeichen/Produktname Xyz ges. Gebrauchsdauer
Registernummer und Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre P1R0O001 @ ges. Gebrauchsdauer
- zusatzlich moglich: Warenzeichen KRV ED- ges. Gebrauchsdauer
Norm DIN EN 1329 ges. Gebrauchsdauer
Werkstoff PVC-U ges. Gebrauchsdauer
Anwendungskennzeichen BD ges. Gebrauchsdauer
Brandklasse nach NF P92-507 M1 ges. Gebrauchsdauer
Nennweite DN 110 ges. Gebrauchsdauer
Mindestwanddicke 3,2 ges. Gebrauchsdauer
Steifigkeitsklasse SN 4 ges. Gebrauchsdauer

Schlagzahigkeit bei -10°C 2

T

ges. Gebrauchsdauer

Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt)
Produktionszeitspanne (mind. Monat/Jahr)
Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden)

11/2014
Berlin

ges. Gebrauchsdauer

1 unter Wahrung der Lizenzrechte
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Tabelle K5 Mindestkennzeichnung der Formstiicke

Bezeichnung

Kennzeichnungsbeispiel

Mindestdauer der Lesbarkeit

Herstellerzeichen/Produktname

Xyz

ges. Gebrauchsdauer

Registernummer und Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre

DIN

p1rooo1 &

ges. Gebrauchsdauer

- zusétzlich moéglich: Warenzeichen KRV <) ges. Gebrauchsdauer
Norm DIN EN 1329 bis Einbau
Werkstoff PVC-U ges. Gebrauchsdauer
Nennweite DN 110 ges. Gebrauchsdauer
Nennwinkel 45° bis Einbau
Anwendungskennzeichen D oder BD ges. Gebrauchsdauer
Nenn-Ringsteifigkeitsklasse (nur BD) SN 4 ges. Gebrauchsdauer
Muffe nur fur Klebverbindungen 2 Text/Symbol bis Einbau
Muffentyp fur Dichtringverbindungen 2 S/M/L bis Einbau
Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt) 2 bis Einbau

Produktionszeitspanne 2014

Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden) Berlin

1

unter Wahrung der Lizenzrechte

2 Kennzeichnung kann auf der Verpackung erfolgenn

K11

Werkstoff-/ Wareneingangspriifung

Die Werkstoffprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle K 6 zusammengefasst.

Anlieferungen, die der Lieferspezifikation nicht entsprechen, sind zurlickzuweisen.
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Tabelle K6 Werkstoffprifung (je Formmasse)

Feuchtegehalt

schrift)

Anford Typpri- Werkseigene Produktionskontrolle Uberwa-
Eigenschaft runogeﬁ Anforderung fung (TT) WPK (PVT) chungspriu-

nach (Parameter) Erstpriifung Stich- fung

(ITT) probe (AT)
PVC: Siebriickstand Anhang K nach 'iig;(%rz%?f,ivﬁgﬁ(tgggmig)N ISO - Abnahmepriifzeugnis 3.1 X -
PVC: Schiittdichte P Anhang K nach Lféegzp_’?/\z/ziﬁgt\i/%r:s(cawﬂfN ISO - Abnahmepriifzeugnis 3.1 X -
PVC: Fliichtige Bestandteile Anhang K nach ';g%ri%?ﬁvﬁgragggmig)N ISO - Abnahmepriifzeugnis 3.1 X -

nach Lieferspezifikation (Rohr: 65 < K
PVC: K-Wert b Anhang K <70; FS: 258) (DIN EN ISO 1628-2 - Abnahmepriifzeugnis 3.1 -
od. Werksvorschrift)

Verstarkungsmaterial: max. Anhang K nach Lieferspezifikation (Werksvor- ) Abnahmepriifzeugnis 2.2 X _

b Gilt fir Rohrwerkstoffe und Formstiickwerkstoffe

K12 Rohr-/ Formstiick-/ Systemprifung

Die Rohr-, Formstlick- und Rohrsystemprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle K 7 zusammengefasst.

Die (Fremd-) Priifungen sollten an MaRen/Typen/Gruppen durchgefiihrt werden, die bisher noch nicht fiir eine Uberwachungspriifung (AT) ausge-

wahlt worden sind.

Die Prufungen sollten am gréRten Produktionsvolumen je Gruppe durchgefuhrt werden.
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Tabelle K7 Rohr-, Formstiick- und Rohrsystempriifung

Typprifung Eigeniiberwachung Fremdiiberwachung
: Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
Eigenschaft B N . _ . ) .
rung nach (Parameter) Prufung durchzufiihren bei @ | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung
Priifungen fiir Rohre:

: Anhang K latt, sauber, frei von Blasen/Riefen .
Beschaffenheit DIN EN 1320 R ohronden: Sonkrocht gratrei 1x/ EG - - 1x / Anfahren und alle 2h 1x / EG / Halbjahr h
Farbe g K 20 vorzugsw. braun; gleichmégig 1x/ EG - - 1x / Anfahren und alle 2h 1x / EG / Halbjahr h
gGeer?srgﬁgiltS:r?e = STQ""E”.% 5329 gem. Norm/Kennzeichnung/MaRBblatt 1x/EG X1 -1X 1x / Anfahren und alle 2h 1x / EG / Halbjahr P
Kennzeichnung g K o s. Tabelle K 4 - - - 1x / Anfahren und alle 24h 1x / EG / Halbjahr h
PVC-Gehalt i Ahang K o 2 80 % (mit CaCOx: 2 75 %) 1x/ FM - X |- 1x/ FM 1x / Halbjahr "
Zeitstand-Innen- Anhang K >1000h (3 Proben; 60°C; 10 MPa;
druckverhalten b DIN EN 1329 EN ISO 1167-1/-2) 1x/FM - X |- - 1x / 3 Jahre

. Anh K
Dichte DIN EN 1329 DIN EN 1329 1x/ FM - X |- - -
Schlagzahigkeit Anhang K TIR <10 % (0 °C; 1,6/2 m; Gew. i. 1x/ EG - -1 X 1x / Anfahren und alle 24h 1x / EG / Halbiahr 1
(Umfangsverfahren) DIN EN 1329 Abh. von de; EN 744) “TFM x| - )
nur bei H50 = 1000 mm ; kein 1x | EG X

Schlagzahigkeit © Anhang K Versagen unterhalb 500 mm; (- B B .
(Stufengj rfah'rgen) ! AN 10 °C: Gew, i. Abh. von dEN 1411) ey . 1x / Anfahren und alle 24h 1x / EG / Halbjahr P
Vicat Erweichungs- | Anhang K VST = 79 °C (EN 72 1x | FM X 1x/ FM 1x / Halbjahr "
temperatur (VST) DIN EN 1329 ST=279°C(EN727) X - - X x / Halbjahr

Anhang K keine Risse/Blasen/Aufblatt. (150°C; .
Warmlagerung/ DIN EN 1329 30/60/120 min: EN SO 2505) 1x/EG - -] X 1x / Anfahren und alle 24h 1x/ EG / Halbjahr
Léngsschrumpf AnhangK = e ey M EN 1x/ EG -] - X 1x / Anfahren und alle 24h 1x / EG / Halbjahr 1
Bestandigkeit DCM kein Angriff (15 °C; 30 min; EN 580; B .
(alternativ: Zugvers. | A Ko alternativ: 1SO 6259-1/-2 bzw. Iso IX/EG X 1x / Anfahren 1x / EG / Halbjahr "
oder DSC) 18373-1) -/FM - x |-
Brandverhalten g 7 Klasse M1 (NF P92-507) 1/ FM - X - - -
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Typprifung Eigenliberwachung Fremdiiberwachung
Eigenschaft Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
rung nach (Parameter) Prifung durchzufiihren bei 2 | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung
N (ITT) | D | M | E [siehe 71] b [siehe 523]
Priifungen fiir Formstiicke:

. Anhang K glatt, sauber, frei von Blasen/Riefen SG:1x/Kavitat/Anfahren + alle 8h .
Beschaffenheit DIN EN 1329 Rohrenden: senkrecht, gratfre 1x / FSG - -1 X HF: jedes FS 1x / FSG / Halbjahr "
Farbe gmaé}g 1K329 vorzugsw. braun; gleichmaBig 1x/ FSG - - | X SG:1X/Ka\|:t|:a_t/j':\gLashl':—%n + alle 8h 1x / FSG / Halbjahr b
S::Srzﬁtariltsec:e = gmaﬁﬁ 1K329 gem. Norm/Kennzeichnung/MaRblatt | 1x/EG/FSG | X | - | X SG:1X/KaHV|_lt:a}/)?/nlf:aSh;esnh+ alle 8h 1x / FSG / Halbjahr b
Kennzeichnung Smaéﬁ 1K329 s. Tabelle K 5 - - - - SG:L)g!(?:I}aFUéA?gahhren 1x / FSG / Halbjahr b
PVC-Gehalt g K 20 285% 1x / FM - X - 1x / Halbjahr h
Zeitstand-Innen- Anhang K >1000h (3 Proben; 60°C; 10 MPa;
druckverhalten b DIN EN 1329 EN ISO 1167-1/-2) 1x / FM - X - 1x / 2 Jahre 1x / 3 Jahre
Mechan. Festigkeit | Anhang K keine Risse/Aufsplitterung/etc
od. Elastinitat e g K2 o EN 12256) 1x/FSG | - | X | X 1x / FSG / SDR / Jahr 1x / FSG / 2 Jahre
Schlagzahigkeit ¢ Anhang K keine Beschadigung (0 °C; Hohe i. 1x/EG/FSG/
Falbritang) N BN 4320 Abh, von 6 EN 12061) 1x/ FSG X | X |X 1x/ EG / FSG/ SDR/ Jahr 2 Jahre
Vicat Erweichungs- | anhang K VST 2 77°C (bzw. 79 °C) (EN 727) 1x / FM - X - 1x / Jahr 1x / Halbjahr "
temperatur (VST) DIN EN 1329 '

. . . 1x/ FSG - - | X
Anhang K keine Risse/Blasen/Aufbltt. .
Warmlagerung ¢ Annang K oo (153'518; 060 m?:f’EN l|JSOa580) ey T 1x / Kavitat / Anfahren + alle 24h | 1x/FSG / Halbjahr "
, : Anhang K keine Undichtheit (0,5 bar W ;
Wasserdichtheit ¢ | SXEN 1320 e N N 153y 1x/ FSG X |- |X 1x/FS/8h -
Priifungen zur Gebrauchstauglichkeit des Rohrleitungssystems:
Dichtheit von elasto- . . .
meren ;);S‘hftringver- AnhangK R A 1x/ VA X | X | X | 1x/3Jahre/EG/SDR/VA 1x / Halbjahr "
Temperaturwechsel- Anhang K keine Undichtheit (ISO 13257 Bild 1 .
beansprachung AT o 3: bw, Bild 2 X NVAIminSN | X | X | X 1x / 3 Jahre / VA 1x /3 Jahre / VA
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Typprifung Eigenuiberwachung Fremduberwachung
Eigenschaft Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
rung nach (Parameter) Prifung durchzufiihren bei 2 | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung
N (ITT) DIM E [siehe 71] b [siehe 523]
Wasserdichtheit ARSI keine Undichtheit (ISO 13254) 1x - - ;
Luftdichtheit g K o keine Undichtheit (SO 13255) 1x -l - - - -
Die verwendeten Abklrzungen sind, soweit nicht eigens angegeben, im Hauptteil Abschnitt 3 erlautert.
a N: Neues System [Erstpriifung, siehe Abschnitt 5.2.1] M: Wechsel der Formmasse [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]
E: Erweiterung der Produktpalette [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2] D: Wechsel der Ausfiihrung [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]
b Nachweise durch die Fremdiberwachung konnen fiir die Eigenliberwachung verwendet werden.
¢ Nur fiir Rohre, die mit dem Eiskristall gekennzeichnet werden und fiir T < -10 °C vorgesehen sind. Ersetzt Prifung im Umfangsverfahren.
d Nur fir Spritzgussteile.
e Nur fir handgefertigte Formstiicke, die aus mehr als einem Teil hergestellt sind.
f Gilt nur fir Anwendungskennzeichen BD (innerhalb + auferhalb + unterhalb der Gebaudestruktur)
9 Gilt nur fir Rohre und Formstiicke nach DIN V 19534
h

Werden dreimal in Folge keine negativen Ergebnisse festgestellt, wird die Uberwachungshaufigkeit auf 1x jahrlich festgesetzt. Bei negativen Ergebnissen
wird die Uberwachungshaufigkeit der EG wieder zurlickgesetzt.
i Berechnung gem. Rezeptur. Alternativ Gber Chlorgehaltbestimmung (PVCod. Sulfatascheanteil (Rohre: < 25 %; Formstiicke: <17 %

K13 Probenanzahl

Die Anzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungsprifung ist in Tabelle K 8 dargestellt.
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Tabelle K8 Mindestanzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung (Typpriifung erfordert ggf. mehr Proben)

Erzeugnisgruppe Mechan./Physikal. Untersuchungen

(s. Tabelle K 2) Probenanzahl Lénge L je Probe

551
(d =63 mm)
552
(63 < d < 180 mm) 8 1000 mm

553
(180 mm < d)

551.1
(d <63 mm)
552.1 12
(63 <d <180 mm)
553.1
(180 mm < d)

K14 Priafungsdurchfiihrung und Folgerung bei Abweichungen

Bei Nichtbestehen der Anforderungen sind die Ursachen zu prifen und zu beseitigen und die Prifung ist zu wiederholen. Grundsatzlich sind Produk-
te, die den festgelegten Anforderungen nicht gentigen, zu verwerfen.
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Anhang L ZP 2.4.1-8 — Rohre und Formstiicke aus PP (Polypropylen) mit oder ohne Steckmuffen fiir Abwasserleitungen (Hausab-
fluss)

(Stand: 01.03.2021)
L1 Priif- und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt 2):
DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) - PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT - Allgemeine Gliteanforderungen, Prifung; DIN 8078:2008-09
DIN EN 1451-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher Temperatur) innerhalb der Gebau-
destruktur - Polypropylen (PP) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstlicke und das Rohrleitungssystem; DIN EN 1451-1
DIN CEN/TS 1451-2 Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher Temperatur) innerhalb der Gebau-
destruktur — Polypropylen (PP) — Teil 2: Empfehlungen fir die Beurteilung der Konformitat; DIN CEN/TS 1451-2:2012-05

DIN 4102-1 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen — Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforderungen und Prifungen

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse, Arten von Prifbescheinigungen; DIN EN 10204:2005-01: Deutsche Fassung EN 10204:2004

L2 Allgemeines

Anhang L (ZP 2.4.1-8) dieses Zertifizierungsprogramms gilt fur Rohre mit und ohne Steckmuffen und Formstlicke mit Steckmuffen aus Polypropylen
nach DIN EN 1451-1 die in Schwerkraftentwasserungssystemen innerhalb von Gebauden (Anwendung B) und erdverlegt innerhalb der Gebau-
destruktur (Anwendung BD) betrieben werden und die mit dem Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre von DIN CERTCO versehen sind. Das Plus an
Qualitat ist in Tabelle L 1 zusammengefasst.

Werden die zertifizierten Produkte als Bauprodukte im Sinne der Bauproduktenverordnung eingesetzt (bspw. Fir die Grundsticksentwasserung als
Grundleitungen im Sinne von DIN 1986 bzw. DIN EN 12056) so durfen sie nur dann verwendet werden, wenn sie:

— im Falle geregelter Bauprodukte einer der in der Muster-Verwaltungsvorschrift-TB Teil C, aufgefiihrten Technischen Regeln entsprechen und den
jeweils erforderlichen Nachweis flihren

— im Falle nicht geregelter Bauprodukte eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung bzw. Prifzeugnis oder eine Zustimmung im Einzelfall vorwei-

sen

Fir Produkte, die diesen Anforderungen entsprechen, kann durch DIN CERTCO als vom DIBt qualifizierten Zertifizierungsstelle ein Ubereinstim-
mungszertifikat nach Muster-Verwaltungsvorschrift-TB Teil C 2.12.1.14 ausgestellt werden.
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Liegt fur das Bauprodukt eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung mit Bezug auf DIN EN 1451 vor, so sind die darin enthaltenen Anforderungen
malfigeblich. In diesem Fall ist die Kennzeichnung der Bauprodukte entsprechend anzupassen (U-Zeichen / Zulassungsnummer / etc).

Tabelle L1 Plus an Qualitat

&
2= | R |, |2 |
Anforderungen = § S & : O S siehe:
o Z |ZzR| Z9Q
< N ) O« | O«
Teilnahme am KRV-Recyclingsystem + - - - Abschnitt 1.2
dauerhaft schwerentflammbar nach DIN 4102 + - - - Anhang L
heilRwasserbestandig + - + + Anhang L
Resistent gegeniber anorganischen Salzen, Laugen und Mineralsauren in
. . . . + + - - Anhang L
Konzentrationen, wie sie z.B. in Laborabwassern angetroffen werden.
TabelleL2 Erzeugnisgruppen
. Produkttyp .
Erzeugnisgruppe (Rohr/Formstiick/etc.) Nennweite (DN/OD)
251 d<75mm
252 Rohre 75mm<d <200 mm
253 200mm<d <315 mm
2511 d<75mm
2521 Formstlicke 75 mm <d <200 mm
253.1 200mm <d <315 mm

L3 Erzeugnisgruppen
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Die Erzeugnisgruppen (Abk. EG) sind in Tabelle L 2 dargestellt (in Anlehnung an DIN CEN/TS 1451-2 Tabelle 1). Bei Erflllung aller Anforderungen
werden Zertifikate je Erzeugnisgruppe und Produktionsstatte ausgestellt.

Die Formstiicke werden dartber hinaus folgenden 3 Formstiickgruppen (Abk. FSG) zugeordnet (in Anlehnung an DIN CEN/TS 1451-2 Tabelle 2): (A)
Bogen; (B) Abzweige; (C) andere Formstlicke.

Fir die Prifung von Rohrleitungssystemen flr Regenwasser ist der gesamte Nennweitenbereich von 50 mm bis einschlieRlich 160 mm als eine ein-
zelne Gruppe anzusehen.

L4  Werkstoff / Materialeinsatz
HT-PP nach DIN EN 1451-1 Polypropylen nach DIN 8078, nach Bedarf hochwarmestabilisiert, entsprechend Baustoffklasse B 1 nach DIN 4102-1.

Fur den Werkstoff muss der Nachweis (Prifzeugnis der hierfur qualifizierten Prifanstalt) hinsichtlich der dauerhaften Schwerentflammbarkeit nach
Arbeitsblatt A 2.6.10 bzw. DIN 4102-16 geflihrt worden sein.

Tabelle L3 Werkstoffeigenschaften

Eigenschaft Wert

Elastizitatsmodul E (1min) = 1200 Mpa

mittlere Dichte ~ 0,9 g/cm?

mittlerer Langenaus- ~ 0,14 mm/mK

dehnungskoeffizient

Warmeleitfahigkeit ~ 0,2 W/mK

spezifische Warme ~ 2000 J/kg K
Oberflachenwiderstand >1018 Q

Sauberes Umlaufmaterial der Fertigung aus Produktionsstatten des Rohrherstellers darf verwendet werden.
Rucklaufmaterial, Regenerat sowie Werkstoffe unkontrollierter Zusammensetzung und unbekannter Herkunft dirfen nicht verwendet werden.
Die verwendeten Werkstofftypen/Rezepturen, einschlief3lich den Nachweisen der Werkstoffeigenschaften, sind bei DIN CERTCO zu hinterlegen.

Rohre und Formstuicke nach Anhang L (ZP 2.4.1-8) sind gegen Abwasser nach DIN 1986-3 im Bereich von pH 2 bis pH 12 bestandig. In besonderen
Fallen ist der Rohrhersteller zu Rate zu ziehen.
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L5 Herstellung

Das Verfahren zur Herstellung von Rohren und Formsticken muss gleichmaRige und reproduzierbare Fertigungsbedingungen sicherstellen sowie
gemal den Werksvorschriften des Rohrleitungsteilherstellers dokumentiert werden.

Durch Werksaufzeichnungen ist der Zusammenhang zwischen dem Pruflos und dem Herstelldatum herzustellen. In diesen Aufzeichnungen mussen
die eingesetzten Werkstofftypen eingetragen werden.

Die Extrudereinstellungen sind zu Uberwachen; wesentliche Parameter sind zu registrieren.

L6 Abmessungen

Fur die Abmessungen der Rohre und Formsticke gilt DIN EN 1451-1.

L7 Rohrverbindungen und Dichtungen

Die eingesetzten Dichtungen entsprechen den Anforderungen des DIN CERTCO-Zertifizierungsprogramms ZP 30.5.2 N bzw. DIN EN 681-1. Dies ist
durch Vorlage einer Werksbescheinigung nach DIN EN 10204-2.1 bzw. unter Beifligung des Ubereinstimmungszertifikats einer qualifizierten Zertifi-
zierungsstelle vom Vorlieferanten zu bestatigen.

L8 Lieferform, Verpackung, Transport, Lagerung

Die Rohre werden in geraden Langen mit bzw. ohne Steckmuffe geliefert. Die Baulange ist vom Hersteller anzugeben.
Die Rohre und Formstiicke sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich nicht unzulassig verformen oder anderweitig Schaden nehmen.

L9  Verarbeitungs- und Verlegerichtlinien

Bei VerlegemalRnahmen, die Uber die Festlegungen der DIN-Normen, DVGW Arbeitsblatter, ATV-DVWK Arbeitsblatter und KRV-Verlegeanleitung
hinausgehen, hat der Rohrhersteller erganzende Angaben zur Verlegung herauszugeben.

L10 Mindestkennzeichnung

Alle Rohre sind deutlich sichtbar und dauerhaft mit den Mindestangaben von Tabelle L 4 zu kennzeichnen.
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Alle Formstiicke sind deutlich sichtbar und dauerhaft mindestens einmal mit den Mindestangaben von Tabelle L 5 zu kennzeichnen.

Eine Einpragung der Kennzeichnung ist zulassig, sofern die Produkteigenschaften nicht negativ beeinflusst werden.
Die Anforderungen der Bauregelliste sind zu bericksichtigen (U-Zeichen / Zulassungsnummer / etc.).

Bei Rohren sind diese Angaben als farbiger Schriftzug in Abstanden von etwa 1 m oder 1 x pro Rohr auszufuhren. Die Schrifthhe muss mindestens
3,2 mm betragen. Rohre in Baulangen von 150 mm < 1000 mm kénnen auch wie Formstlicke gekennzeichnet werden. Bei Formstlicken kann der
entsprechende Text eingepragt oder mit Hilfe eines Etiketts aufgebracht werden.

Tabelle L4 Mindestkennzeichnung der Rohre

Bezeichnung

Kennzeichnungsbeispiel

Mindestdauer der Lesbarkeit

Herstellerzeichen/Produktname Xyz ges. Gebrauchsdauer
Registernummer und Qualitadtszeichen flr Kunststoffrohre P1R0000 @ ges. Gebrauchsdauer
- zusétzlich moglich: Warenzeichen KRV <L) ges. Gebrauchsdauer
Norm DIN EN 1451-1 ges. Gebrauchsdauer
Werkstoff PP-H ges. Gebrauchsdauer
Brandverhalten DIN EN 4102-1 B1 ges. Gebrauchsdauer
Nennweite DN 110 ges. Gebrauchsdauer
Mindestwanddicke 3,4 ges. Gebrauchsdauer
Anwendungskennzeichen B oder BD ges. Gebrauchsdauer
MFR Gruppe MFR-A ges. Gebrauchsdauer

Ausflihrung fur kaltes Klima (sofern nachgewiesen)

32

bis zum Einbau

Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt)
Produktionszeitspanne
Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden)

11/2014
Berlin

ges. Gebrauchsdauer

Zusatzliche Kennzeichnung fur Anwendungsgebiet ,BD

Mindest-Wanddicke oder Rohrreihe

z. Bsp. 3,4 oder S 16

ges. Gebrauchsdauer

1

unter Wahrung der Lizenzrechte
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Tabelle L5 Mindestkennzeichnung der Formstiicke

Bezeichnung

Kennzeichnungsbeispiel

Mindestdauer der Lesbarkeit

Herstellerzeichen/Produktname

Xyz

ges. Gebrauchsdauer

Registernummer und Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre

IN

ptroooo -

ges. Gebrauchsdauer

- zusétzlich moéglich: Warenzeichen KRV <) ges. Gebrauchsdauer
Norm DIN EN 1451-1 bis zum Einbau
Brandverhalten DIN EN 4102-1 B1 ges. Gebrauchsdauer
Werkstoff PP-H ges. Gebrauchsdauer
Nennweite DN 110 ges. Gebrauchsdauer
Nennwinkel 67,5° bis zum Einbau
Anwendungskennzeichen B oder BD ges. Gebrauchsdauer
f. Anwendungsgebiet BD: Mindestwanddicke od. Rohreihe 3,4 od. S16 ges. Gebrauchsdauer
MFR Gruppe (f. Heizelement-Stumpfschweil3verbdg.) MFR-A ges. Gebrauchsdauer
Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt) bis zum Einbau

Produktionszeitspanne 2014

Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden) Berlin

Zusatzliche Kennzeichnung fur Anwendungsgebiet ,BD
Mindest-Wanddicke oder Rohrreihe

z. Bsp. 3,4 oder S 16

ges. Gebrauchsdauer

1

unter Wahrung der Lizenzrechte

L 11 Werkstoff-/ Wareneingangspriifung

Die Werkstoffprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle L 6 zusammengefasst.

Anlieferungen, die der Lieferspezifikation nicht entsprechen, sind zurlickzuweisen.
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Tabelle L6 Werkstoffprifung (je Formmasse)

fTﬁpp':rL.'l: Werkseigene Produktions- Uberwachungs-
. Anforderun- Anforderung ung (TT) kontrolle WPK (PVT) <
Eigenschaft prufung
gen nach (Parameter) Erstpriifung AT
(ITT) Prifbescheinigung Stich- (AT)
(nach DIN EN 10204) proben

Lic tfikation (~0.91 +0.01 1x / bei jeder Anlieferung;
Dichte Anhang L gem. Lieferspezifikation (~0,91 £0, Nachweis durch Abnah-

g/cm?; DIN EN I1SO 1183-1) . :
meprifzeugnis 3.1

gem. Lieferspezifikation (mech.Vbdg. <3,0 1x / bei jeder Anlieferung;
Schmelzindex Anhang L g/10r.nin; 230 °C / 2.16 kg: EN 1SO 11'33_’1) Nachweis durch Abnah-

meprufzeugnis 3.1

1x / bei jeder Anlieferung;
Thermische Stabilitat - OIT Anhang L > 8 min bei 200 °C (EN ISO 11357-6) Nachweis durch Abnah-
meprufzeugnis 3.1

1x / bei jeder Anlieferung;

Zeitstand- Anhang L DIN 8078 / DIN EN 1451-1 Tab. 1 Nachweis durch Werks-
Innendruckverhalten N .
prifzeugnis
Farbe Anhang L ahnlich RAL 7037 (RAL Farbregister 840) 1x / bei jeder Anlieferung;
Dichtungen Anhang L entsprechen nggﬂzN bzw. DIN EN Werkszeugnis 2.2
Baustoffklasse B 1 nach DIN 4102-1 1x / bei jeder Anlieferung;
Brandverhalten Anhang L (dauerhaft schwerentflammbar nach DIN Nachweis durch Werks-

L12 Rohr-/ Formstiick-/ Systempriifung
Die Rohr-, Formstlick- und Rohrsystemprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle L 7 zusammengefasst.

Die (Fremd-) Priifungen sollten an MaRen/Typen/Gruppen durchgefiihrt werden, die bisher noch nicht fiir eine Uberwachungspriifung (AT) ausge-
wahlt worden sind.

Die Prufungen sollten am grofiten Produktionsvolumen je Gruppe durchgefihrt werden.
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Tabelle L7 Rohr-, Formstuck- und Rohrsystemprifung

Typprifung Eigenuiberwachung Fremdiiberwachung
. Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
Eigenschaft - ) . -
rung nach (Parameter) Prifung durchzufiihren bei @ | Werkseigene Produktionskontrolle® | Uberwachungspriifung®
N (ITT) | D | M | E [siehe 71] [siehe 523]

Priifungen der Rohre:
Beschaffenheit Anhang L glatt, sauber, frei von Blasen/Riefen 1x/ EG - - X 1x / Extr. / Anfahren und alle 8h 1x / EG / Halbjahr¢

DIN EN 1451-1 Rohrenden: senkrecht, gratfrei : )

Anhang L gleichmaRig; vorzugsw. .
Farbe DIN EN 1451-1 schwarz/orangebraun/grau 1x/ EG - - X 1x / Extr. / Anfahren und alle 8h 1x / EG / Halbjahr¢
gGee:SrgﬁtarfItS:r?e = g?[\rj]a;ﬂ |1_451_1 gem. Norm/Kennzeichnung/MaRblatt 1x/ EG X | -|X 1x / Extr. / Anfahren und alle 8h 1x / EG / Halbjahr ¢
Kennzeichnung gma;,g '1‘451_1 siehe Tabelle L 3 - - | - | - | 1x/Extr./Anfahren und alle 8h 1x / EG / Halbjahr ¢

Anhana L Veranderung zu Werkstoff max. 0,2
Schmelzindex MFR | )\ ES 1451-1 g/10min (%3,\(1)"'%:;()2,111%591;)600& DIN 1x/ FM - | X | - 1x / Jahr 1x / Halbjahr ¢
Thermische Stabili- | Anhang L . o, .
tat (OIT) DIN EN 1451-1 8min (200°C; EN ISO 11357-6) 1x / FM - X - 1x / Jahr 1x / Halbjahr ¢
Zeit- 80°C Anhang L >140 h (80°C; PP-H 6,0 Mpa; PP-B X
stand- 140h DIN EN 1451-1 4,2 Mpa 3 Proben; EN ISO 1167-1) ) )
Innen- 1x / FM (nur 1x / Jahr 1x / 3 Jahre
druck- o Anw. BD) (nur Anw. BD) (nur Anw. BD)
festig- 95°C Anhang L >1000 h (95°C; PP-H 3,5 MPa, PP-B Sl x| -
Keit 1000h DIN EN 1451-1 2,5 MPa; 3 Proben; EN I1SO 1167-1)
Schlagbeanspru- Anhang L TIR < 10% (PP-H 23°C, PP-B 0°C;

1x/ EG/FM - | X | X

DIN EN 1451-1 Typ d90; EN 1SO 3127
chung (Umfangsverf. P ) 1x / Extr. / Anfahren und alle 24h | 1x/EG / Halbjahr ¢
Schlagbeanspru- Anhang L H50 = 1m (-10°C; Typ d90; EN ISO 1% | EG / EM x| x
chung (Stufenverf.) 9 DIN EN 1451-1 11173)

. e . Anhang L 2 SN (23°C; 3% Verformung; EN

Ringsteifigkeit DIN EN 1451-1 ISO 9969) 1x/ EG/FM - | X[ X 1x/ EG/ SN/ Jahr -

Anhang L < 2% in Langsrichtung (150°C; DIN
Langsschrumpf DIN ES 1451-1 EN ISO 2505) keine Blasen oder 1x/ EG - | - | X | 1x/Extr./ Anfahren und alle 24h 1x / EG / Halbjahr ¢

Risse

Anhang L Baustoffklasse B 1 nach DIN 4102-1

Brandverhalten DIN ENg 1451-1 (dauerhaft schwerentflammbar nach 1x/FM - X | - - 1x / Jahr
DIN 4102-16 bzw. A 2.6.10)
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Typprifung Eigenliberwachung Fremdiiberwachung
Eigenschaft Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
rung nach (Parameter) Prifung durchzufiihren bei @2 | Werkseigene Produktionskontrolle? | Uberwachungspriifung®
N (ITT) | D | M | E [siehe 71] [siehe 523]
Priifungen der Formstiicke:
Beschaffenheit DN e 14511 | P Roneeraent sonmrontt ot | 1X/FSG | - | - | X | 1x/Kavitat/ Anfahren und alle 8h | 1x / FSG / Halbjahr ¢
Farbe g s e 1x/FSG | - | - | X | 1x/Kavitst/ Anfahren und alle 8h | 1x/FSG / Halbjahr ¢
gGeer?srgﬁgfltS:: @Bl | AmhangL | gem. NommKennzeichnungMaiblatt | 1x /EG/FSG | X | - | X | 1x/Kavitat/ Anfahren und alle 8h | 1x / FSG / Halbjahr ¢
Kennzeichnung gma;,g '1‘451_1 siehe Tabelle L 3 - - | - | - | 1x/Kavitét/ Anfahren und alle 8h | 1x/FSG / Halbjahr ¢
Veranderung zu Werkstoff max. 0,2
. Anhang L : o~ . ) } } 1x / Jahr ¢ ; d
Schmelzindex MFR | e 1451.¢ | 9/10min Q%?ﬁéé’ﬁé‘g)’ 600s; DIN Ix/FMe X (nur b. StumpfschweiBverbdg) 1x/ Halbjahr ©
tTéT‘?g?'Ts)Che Stabili- | AnbangL | > gmin (200°C; EN 150 11357-6) IX/FMe | - [ X | - 1x / Jahr © 1x / Halbjahr & ¢
Zeit- 80°C Anhang L >140 h (80°C: 4,2 MPa; 3 Proben: X
stand- 140h DIN EN 1451-1 EN ISO 1167-1) - -
Innen- 1x/FM ¢ 1x /2 Jahre © 1x/FM /3 Jahre ¢
druck- o (nur Anw. BD) (nur Anw. BD) (nur Anw. BD)
festig- 95°C Anhang L >1000 h (95°C; 2,5 MPa; 3 Proben; Sl x| -
ot 1000h DIN EN 1451-1 EN ISO 1167-1)
?ch:gf‘iffﬂ'gg)ke't DN 14511 | 1000myecomm o S0 Gasey | TX/EG/FM | - | X | X | 1x/Extr./Anfahren und alle 24h | 1x/EG / Halbjahr ¢
Wasserdichtheit Anhang L keine Undichtheit (0,5 bar Wasser-
(nur handgef. FS) DIN EN 1451-1 druck, 1 min; EN ISO 13254) 1x/FSG X|1-1X 1x/FS-Typ/8h -
Anhana L Tiefe v. Blasen, Aufbl. oder Rissen
Warmlagerung DIN Eﬂ 1451-1 <0,2e..(150 °C, 30min Verfahren | 1x/FM/FSG | X | X | X - -
A, DIN EN ISO 580)
Brandverhalten DIN 4102-1 Baustoffklasse B 1 nach DIN 4102-1 1x /[FMe - X |- - 1 x/Jahre¢
Priifungen zur Gebrauchstauglichkeit des Rohrleitungssystems:
Wasserdichtheit g 514 | keine Undichtheit (EN 1SO 13254) | 1x/DN/VA®f | X | - | X 1x/ EG/VA/ 2 Jahre 1x [ Jahr
Luftdichtheit oA 51y | keine Undichtheit (EN1SO 13255 | 1x/DN/VA =T | X | - | X 1x/ EG/ VA 2 Jahre 1x / Jahr
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Anw. BD: Dichtheit keine Und'ichtheit (23°C; Verf.
elastom. Dichtring- | 5T 14511 | 005105 bar Wassr o 15.mm e | 1X/EG/VA | X | X | - 1x/ EG / VA 2 Jahre 1x / Jahr
verbindungen T IS0 13259) '
Typprifung Eigeniiberwachung Fremdiiberwachung
Eigenschaft Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
rung nach (Parameter) Prifung durchzufiihren bei 2 | Werkseigene Produktionskontrolle® | Uberwachungspriifung®
N (ITT) DI M E [siehe 7.1] [siehe 523]

Temperaturwech- Anhang L . . . 1x/ FM/VA/ 1x /3 Jahre / VA /
selbeanspruchung DIN EN 1451-1 keine Undichtheit (EN ISO 13257) minWanddicke X | X | - 1x/ EG/VA/ 3 Jahre minWanddicke

Die verwendeten Abkulrzungen sind, soweit nicht eigens angegeben, im Hauptteil Abschnitt 3 erlautert.

a N: Neues System [Erstprifung, siehe Abschnitt 5.2.1] M: Wechsel der Formmasse [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]
E: Erweiterung der Produktpalette [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2] D: Wechsel der Ausfiihrung [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]

b Prifungen der Fremdiberwachung sind fir die Eigeniiberwachung anzuerkennen.

¢ Prifung entfallt, wenn Formstiickmaterial bereits anderweitig auf die Eigenschaft geprift wurde.

d Werden dreimal in Folge keine negativen Ergebnisse festgestellt, wird die Uberwachungshaufigkeit auf 1x jahrlich festgesetzt. Bei negativen Ergebnissen
wird die Uberwachungshaufigkeit der EG wieder zuriickgesetzt.

e Nicht erforderlich bei Heizelement Stumpfschweilverbindungen.

f Nur am Formstlck zu prifen, wenn sich die Muffe des Formstlicks von der Muffe des Rohres unterscheidet.

9 Nur fir Rohre die mit einem Eiskristall gekennzeichnet sind und fur T -10° C vorgesehen sind. Ersetzt Prifung im Umfangsverfahren.

L 13 Probenanzahl

Die Anzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung ist in Tabelle L 8 dargestellt.
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Tabelle L8 Mindestanzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung (Typpriifung erfordert ggf. mehr Proben)

Erzeugnisgruppe MeChan.IPhySikal. UnterSUChungen
(s. Tabelle L 2) Probenanzahl Lange L je Probe
251
(Rohre) 13 (mind. 3 mit Muffe) + 4 Rickstellmuster + entsprechende .
252 Formteile fir Dichtheitspriifung (2Stopfen/1Uberschiebmuffen) DN/OD <250 mm : 1000 mm
(Rohre) (wenn Kugelfalltest belrp Hersteller: 8 (mind. 3 mit Muffe); 4 DN/OD = 250 mm : 1200 mm
253 Ruckstellmuster)
(Rohre)
251.1
(Formstiicke)
2521 12 i
(Formstiicke) (wenn Fallversuch beim Hersteller: 6)
253.1
(Formstiicke)

L 14 Priafungsdurchfiihrung und Folgerung bei Abweichungen

Bei Nichtbestehen der Anforderungen sind die Ursachen zu prifen und zu beseitigen und die Prifung ist zu wiederholen. Grundsatzlich sind Produk-
te, die den festgelegten Anforderungen nicht gentigen, zu verwerfen.
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Anhang M ZP 7.4.1-8 — Rohre und Formstiicke aus Polypropylen (PP) fiir Abwasserkanile und -leitungen
(Stand: 01.03.2021)
M1  Prif- und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt 2):

DIN EN 1852-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkanale und -leitungen - Polypropylen (PP) - Teil 1: An-
forderungen an Rohre, Formstlicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1852-1

DIN CEN/TS 1852-2 Kunststoff-Rohrleitungssysteme flr erdverlegte drucklose Abwasserkanale und -leitungen - Polypropylen (PP) - Teil 2:
Empfehlungen fir die Beurteilung der Konformitat; Deutsche Fassung DIN CEN/TS 1852-2

DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) - PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT - Allgemeine Glteanforderungen, Prifung; DIN 8078:2008-09

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse, Arten von Prifbescheinigungen; DIN EN 10204:2005-01: Deutsche Fassung EN 10204:2004

M2 Allgemeines

Anhang M (ZP 7.4.1-8) dieses Zertifizierungsprogramms gilt fiir Rohre und Formstlicke aus Polypropylen (PP) flir Abwasserkanale und -leitungen, die
in der Regel als erdverlegte Schwerkraftentwasserungssysteme (DIN EN 752, DIN EN 476) betrieben werden und die mit dem ,DINplus® Qualitats-
zeichen fur Kunststoffrohre gekennzeichnet sind. Das Plus an Qualitat ist in Tabelle M 1 zusammengefasst.

Werden diese Rohre und Formsticke fur die Grundstiicksentwasserung als Grundleitungen eingesetzt, so sind sie Bauelemente fir Grundsticksent-
wasserungsanlagen im Sinne von DIN 1986 bzw. DIN EN 12056 und durfen nur dann verwendet werden, wenn sie einer der in Muster-
Verwaltungsvorschrift-TB Teil C, aufgefihrten Technischen Regel bzw. einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen. Dies muss
durch ein Ubereinstimmungszertifikat der ,Zertifizierungsstelle DIN CERTCO* bestatigt werden.

Rohre und Formsticke aus PP nach Anhang M (ZP 7.4.1-8) dieses Zertifizierungsprogramms, die zusatzlich durch eine allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung zugelassen sind, mussen neben den Anforderungen nach Anhang M (ZP 7.4.1-8) dieses Zertifizierungsprogramms die erganzenden An-
gaben sowie die Anforderungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung erfillen. Nach Vorliegen des durch die Zertifizierungsstelle DIN
CERTCO ausgestellten Ubereinstimmungszertifikates ist die Kennzeichnung entsprechend vorzunehmen.
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Tabelle M1 Plus an Qualitat

Bauteilinnenseiten sichtbar sein, die die Funktion, Dichtheit und Tragfahigkeit des
Systems beeintrachtigen.

= @ ~ @
Anforderungen S < S S < siehe:
NG © s) w
£~ o
ca Z Z =38
<N ) &) O~
Teilnahme am KRV-Recyclingsystem + - - - Abschnitt 1.2
Systemdichtheitsnachweis nach DIN EN ISO 13259 mit erhéhtem Innendruck von
2,4 bar und anschlieendem Nachweis der Scherlast nach DIN 4060 mit einer Be- + i ) i Anhang M
lastungszeit von 3 Monaten und anschlielender Dichtheitsprifung mit 0,5 bar 9
Prifdruck.
Nach der Prifung auf Abrieb mit 100.000 Lastwechseln muss die Ringsteifigkeit + i ) i Anhana M
von = 8 kN/m?nach EN ISO 9969 erfiillt werden. 9
Nach Priufung der Hochdruckspllfestigkeit (Hamburger Modell) mit 50 Zyklen, 120
bar Dusendruck und 30° / 8-strahligem Disenkopf dirfen keine Schaden an den + i ) i Anhang M

M 3 Erzeugnisgruppen

Die Erzeugnisgruppen (Abk. EG) sind in Tabelle M 2 dargestellt (in Anlehnung an DIN CEN/TS 1852-2 6.2.2). Bei Erfullung aller Anforderungen wer-

den Zertifikate je Erzeugnisgruppe und Produktionsstatte ausgestellt.

Die Formstucke werden daruber hinaus folgenden 3 Formstlckgruppen (Abk. FSG) zugeordnet (in Anlehnung an DIN CEN/TS 1852-2 6.2.3): (1) Bo-

gen; (2) Abzweige; (3) andere Formstiicke.
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Tabelle M 2 Erzeugnisgruppen

. Produkttyp .
Erzeugnisgruppe (Rohr/Formstiick/etc.) Nennweite (DN/OD)
751 d <200 mm
752 200 mm <d <500 mm
Rohre
753 500 mm <d <1200 mm
754 1200 mm <d <1600 mm
7511 d <200 mm
7521 200 mm <d <500 mm
Formstlicke
753.1 500 mm < d <1200 mm
754 .1 1200 mm < d £ 1600 mm

M4 Werkstoff / Materialeinsatz

Als Formmasse flir Rohre und Formstlicke wird PP-HM entsprechend DIN EN 1852-1 bzw. DIN 8078 verwendet. Die verwendeten Werkstofftypen
sind bei DIN CERTCO zu hinterlegen.

Sofern keine Flammschutzmittel verwendet werden, entsprechen die Rohre und Formstiicke der Baustoffklasse B 2 (normal entflammbar) nach DIN
4102-4.

Der Nachweis der Langzeitfestigkeit des verwendeten PP-Werkstofftyps muss geflihrt sein.

Werkstoffe unkontrollierter Zusammensetzung dirfen nicht verwendet werden. Der Einsatz von Ricklaufmaterial, Rezyklat und Regenerat ist erst
nach Durchfuhrung einer neuen Zulassungsprifung gestattet.

FUr Rohre und Formsticke sind nur Werkstoffe mit einem Schmelzindex MFR von < 1,5 g/10 min (230 °C/ 2,16 kg) zu verwenden.

Fir die Rohre und Formstiicke ist Neumaterial zu verwenden. Sauberes Umlaufmaterial entsprechend DIN EN 1852-1 aus der Produktion des Her-
stellers kann bis zu einem Anteil von max. 100 % zugesetzt werden. Ricklaufmaterial und Rezyklat durfen nicht verwendet werden.
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M5 Herstellung

Das Verfahren zur Herstellung von Rohren und Formsticken muss gleichmaRige und reproduzierbare Fertigungsbedingungen sicherstellen sowie
gemal den Werksvorschriften des Rohrleitungsteilherstellers dokumentiert werden.

Durch Werksaufzeichnungen ist der Zusammenhang zwischen dem Pruflos und dem Herstelldatum herzustellen. In diesen Aufzeichnungen mussen
die eingesetzten Werkstofftypen eingetragen werden.

Die Extrudereinstellungen sind zu Uberwachen; wesentliche Parameter sind zu registrieren.

M6 Abmessungen
Fur die Abmessungen der Rohre und der Formstiicke gilt DIN EN 1852-1.

Bei Rohren und aus Rohren gefertigten Formstiicken mit in der Rohrwandung integrierten, gefrasten Verbindungen gelten die maRRgeblichen Festle-
gungen der jeweiligen Werksnorm.

Einzelne Uberschreitungen der Rohrwanddicke diirfen bei ec < 10 mm, + 0,2 e, und bei e; > 10 mm, + 0,15 e. betragen. Der gemessene Mittelwert
muss innerhalb des Grenzabmalies liegen. Wanddickenunterschreitungen sind nicht zulassig.

Die Wanddicke e: von aus Rohren hergestellten Formstiicken darf aulRerhalb der Muffe und des Einsteckendenbereiches |1 Malunterschreitungen
enthalten, sofern sie fertigungsbedingt notwendig sind und das Maf} es nicht unterschritten wird.

M7 Rohrverbindungen und Dichtungen

Die eingesetzten Dichtungen dirfen keine nachteiligen Auswirkungen auf die Eigenschaften des Rohrsystems haben. Sie mussen den Anforderun-
gen des DIN CERTCO-Zertifizierungsprogramms ZP 30.5.2 N bzw. DIN EN 681-1 od. DIN EN 681-2 entsprechen. Dies ist durch Vorlage einer
Werksbescheinigung nach DIN EN 10204-2.1 bzw. unter Beifuigung des Ubereinstimmungszertifikats einer qualifizierten Zertifizierungsstelle vom
Vorlieferanten zu bestatigen.

M8 Lieferform, Verpackung, Transport, Lagerung

Die Rohre werden in geraden Langen geliefert. Die Baulange ist vom Hersteller anzugeben.
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Die Rohre und Formstiicke sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie keinen Schaden durch Verformung nehmen. Rohre dirfen im Freien
gelagert werden, eingelegte Elastomerdichtungen sollten vor UV-Bestrahlung geschitzt werden. Die Stapelhdhe, auch mit Zwischenhdlzern, sollte
2 m nicht Ubersteigen.

M9 Verarbeitungs- und Verlegerichtlinien

Bei VerlegemalRnahmen, die Uber die Festlegungen der DIN-Normen, DVGW Arbeitsblatter, ATV-DVWK Arbeitsblatter und KRV-Verlegeanleitung
hinausgehen, hat der Rohrhersteller ergadnzende Angaben zur Verlegung herauszugeben.

M 10 Mindestkennzeichnung

Alle Rohre sind deutlich sichtbar im Abstand von hochstens 1 m mindestens einmal mit den Mindestangaben von Tabelle M 3 zu kennzeichnen.

Alle Formstlcke sind deutlich sichtbar mindestens einmal mit den Mindestangaben von Tabelle M 4 zu kennzeichnen, wobei die Informationen ent-
weder auf das Formstlick oder die Verpackung aufgebracht werden durfen.

Eine Einpragung der Kennzeichnung ist zuldssig, sofern die Produkteigenschaften nicht negativ beeinflusst werden.
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Tabelle M3 Mindestkennzeichnung der Rohre

Bezeichnung ?

Kennzeichnungsbeispiel

Mindestdauer der Lesbarkeit

Name und/oder Warenzeichen des Herstellers Xyz ges. Gebrauchsdauer
Qualitatszeichen fir Kunststoffrohre mit Registernummer P1R0000 @I”; ges. Gebrauchsdauer
Warenzeichen KRV (sofern erwlinscht) =X ges. Gebrauchsdauer
Norm DIN EN 1852-1 ges. Gebrauchsdauer
Werkstoff und Bezeichnung PP ges. Gebrauchsdauer
Nennweite DN/OD 200 ges. Gebrauchsdauer
Aulendurchmesser x Mindestwanddicke oder Rohrreihe S 200 x 6,2 oder S 16 ges. Gebrauchsdauer
Grenzabmal flr enge Toleranzbereiche (sofern zutreffend) CT ges. Gebrauchsdauer
Steifigkeitsklasse SN 4 ges. Gebrauchsdauer
Anwendungsbereich U oder UD ges. Gebrauchsdauer
MFR-Gruppe (fir VA Heizelement-StumpfschweilRverbdg.) MFR-B ges. Gebrauchsdauer

Ausfuhrung fur kaltes Klima (Schlagfestigkei bei -10°C; sofern erfullt)

%

ges. Gebrauchsdauer

Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt)
Produktionszeitspanne/Herstellungsjahr
Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden)

11/2014
Berlin

ges. Gebrauchsdauer

1

2 Liegt fur das Bauprodukt eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung vor, so sind die darin enthaltenen Anforderungen mafgeblich

unter Wahrung der Lizenzrechte
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Tabelle M4 Mindestkennzeichnung der Formstiicke

Bezeichnung 2 Kennzeichnungsbeispiel Mindestdauer der Lesbarkeit
Name und/oder Warenzeichen des Herstellers Xyz ges. Gebrauchsdauer
Qualitatszeichen fir Kunststoffrohre mit Registernummer P1R0000 @ ges. Gebrauchsdauer
Warenzeichen KRV (sofern erwlinscht) =oX ges. Gebrauchsdauer
Norm DIN EN 1852-1 ges. Gebrauchsdauer
Werkstoff und Bezeichnung PP ges. Gebrauchsdauer
Nennweite DN 200 ges. Gebrauchsdauer
Nennwinkel 45° ges. Gebrauchsdauer
Mindestwanddicke oder Rohrreihe 6,2 oder S 16 ges. Gebrauchsdauer
Anwendungskennzeichen U oder UD ges. Gebrauchsdauer
Grenzabmal fir enge Toleranzbereiche (sofern zutreffend) CT ges. Gebrauchsdauer
MFR-Gruppe (fir VA Heizelement-StumpfschweilRverbdg.) MFR-B ges. Gebrauchsdauer
Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt) ges. Gebrauchsdauer
Produktionszeitspanne/Herstellungsjahr 2014
Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden) Berlin
1 unter Wahrung der Lizenzrechte
2 Liegt fir das Bauprodukt eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung vor, so sind die darin enthaltenen Anforderungen mafigeblich

M 11  Werkstoff-/ Wareneingangspriifung

Die Werkstoffprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle M 5 zusammengefasst.

Die Werte in der Lieferspezifikation sind zwischen Rohstoffhersteller und Hersteller (Verarbeiter) zu vereinbaren und durch ein Abnahmeprufzeugnis
3.1 nach DIN EN 10204 sicherzustellen. Das Abnahmeprufzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 kann als Nachweis fur Prifungen im Rahmen der werks-

eigenen Produktionskontrolle gelten.

Anlieferungen, die der Lieferspezifikation nicht entsprechen, sind zurlickzuweisen.
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Tabelle M5 Werkstoffprifung (je Formmasse)

bzw. DIN EN 681-1 od. -2

Typpru- : . .
fung (TT) Werkseigene Produktions- Uberwachungs-
. Anforderun- Anforderung kontrolle WPK (PVT) ..
Eigenschaft prifung
gen nach (Parameter) Erstpriifung (AT)
(ITT) Prifbescheinigung Stich-
(nach DIN EN 10204) proben
Dichte Anhang M 0,91 +0,01 g/cm? (DIN EN ISO 1183-1) Werkszeugnis 2.2 X
Schmelzindex Anhang M <1,59/10min (Izs?gﬁ é:f)‘m kg; DINEN ] Werkszeugnis 2.2 X ]
Thermische Stabilitat Anhang M OIT > 8 min (200°C; EN ISO 11357) Werkszeugnis 2.2 -
Dichtungen Anhang M entsprechen ZP 30.5.2N Werkszeugnis 2.2 -

M 12 Rohr-/ Formstiick-/ Systemprifung

Die Rohr-, Formstlick- und Rohrsystemprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle M 6 zusammengefasst.

Die (Fremd-) Priifungen sollten an MaRen/Typen/Gruppen durchgefiihrt werden, die bisher noch nicht fiir eine Uberwachungspriifung (AT) ausge-

wahlt worden sind.

Die Prufungen sollten am gréfRten Produktionsvolumen je Gruppe durchgefuhrt werden.
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Tabelle M 6 Rohr-, Formstiick- und Rohrsystempriifung

Typprifung Eigeniiberwachung Fremdiiberwachung
. Anforde- Anforderun (TT) (BRT/PVT) (AT)
Eigenschaft 9 B N . .

rung nach (Parameter) Prufung durchzufiihren bei @ | Werkseigene Produktionskontrolleb | Uberwachungspriifung®
Priifungen der Rohre:
Beschaffenheit Anhang M glatt, sauber, frei von Blasen/Riefen 1x/ EG - - | X 1x / Extr. / Anfahren und alle 2h 1x / EG / Halbjahrd

DIN EN 1852-1 Rohrenden: senkrecht, gratfrei ) J

Anhang M gleichmaRig; vorzugsw. .
Farbe DIN EN 1852-1 schwarzlorangebraun/grau 1x/ EG - - X 1x / Extr. / Anfahren und alle 2h 1x / EG / Halbjahr ¢
ges:srgﬁ;?ts:ﬁ @Bl | AmhangM | gem. NommKennzeichnungMatiblatt | 1x /EG | X | - | X | 1x/Extr./Anfahrenundalle 2h | 1x/EG / Halbjahr ¢
Kennzeichnung gma;,g ?"852_1 siehe Tabelle M 3 - - | - | - | 1x/Extr./Anfahren und alle 8h 1x / EG / Halbjahr ¢

Veranderung zu Werkstoff max. 0,2
: Anhang M . oo A0 ) ) 1x / Extr. / Anfahren L
Schmelzindex MFR | 15|\ EN 1852-1 g/10min (%3’\? I(SZ,02,11163I§E;1,)6003, DIN 1x/ FM X mind. 1x / Woche 1x / Halbjahr
Thermische Stabili- | Anhang M nur fiir HE-Stumpfschweiverbdg.: ;
tat (OIT) DIN EN 1852-1 > 8min (200°C; EN 1SO 11357) Ix/FM - X - Ix/FM/ Jahr 1x/ Halbjahr
Zeit- 80°C Anhang M >140 h (80°C; 4,2 MPa; 3 Proben; 1x / FM / .
stand- 140h DIN EN 1852-1 EN ISO 1167-1) minDN X - Ix/FM/ Jahr 1x/ FM/ Halbjahr ¢
Innen-
druck-
festia- 95°C Anhang M >1000 h (95°C; 2,5 MPa; 3 Proben; 1IX/FM/ X
Keit 9 1000h DIN EN 1852-1 EN ISO 1167-1) minDN B B B B
Schlagbeanspru- Anhang M TIR <10% (0°C; Typ d90; EN ISO 1x / Extr. / Anfahren
chung (Umfangs- | DN EN 18521 = 10% O 2P 490 IX/EG/FM | - | X | X i, 1x / Woche
verfahren) ' .
1x / EG / Halbjahr ¢
Schlagbeanspru- Anhang M H50 = 1m (-10°C; Typ d90; EN ISO
chung (Stufenver- D?Naé',g 1852-1 2 1m (- 111’73’)'0 ’ 1x/EG/FM - | X[ X 1x / Abmessung / Monat
fahren)
Ringsteifigkeit on gzt | oo B ey EN | X/FM/SN | - | X | X | 1x/EG/Jahrund 1x/SN/Jahr | 1x/EG /Halbjahr ¢
keine Blasen oder Risse (150°C;

gma;ﬁ ?/I852_1 240 min [e<8mm: 60 min; e<16mm: 1x | EG - - X 1x / Extr. / Anfahren
Warmlagerung/ 120min]; DIN EN 1SO 2505) mind. 1x / Woche 1x/ EG / Halbiahr ¢
Langsschrumpf Anhang M < 2% in Langsrichtung (150°C; 240 1x / Extr. / Anfahren )

DIN EN 1852-1 min [e<8mm: 60 min; e<16mm: 1x/ EG - - X ind. 1x / Woch

120min]; DIN EN ISO 2505) mind. ix/Vvoche
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Typprifung Eigenliberwachung Fremdiiberwachung
Eigenschaft Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
rung nach (Parameter) Prifung durchzufiihren bei @2 | Werkseigene Produktionskontrolle? | Uberwachungspriifung®
N (ITT) DIM E [siehe 71] [siehe 523]
Abriebfestigkeit und Ringsteifigkeit = SN nach 100.000
Ringsteifigkeit Anhang M Lastspielen (siehe Anhang M 14) Ix/FM - X - B B
. . keine Schaden (i.A.a. Hamburger
Hochdruckfestigkeit | Anhang M Modell Siehe Anhang M 14) 1x | FM -l x| - . )
Priifungen der Formstiicke:
. Anhang M glatt, sauber, frei von Blasen/Riefen 1Ix/EG/FSG/
Beschaffenheit DIN EN 1852-1 Rohrenden: senkrecht, gratrei 1x/FS -l - X 1x / Anfahren und alle 4h Halbjahr ¢
Anhang M gleichméRig; vorzugsw. 1x/EG/FSG/
Farbe DIN EN 1852-1 schwarz/orangebraun/grau Ix/FS - - [ X 1x/ Anfahren und alle 4h Halbjahr 9
Geometrische Ei- Anhang M . 1Xx/EG/FSG/
genschaften DIN EN 1852-1 gem. Norm/Kennzeichnung/MaRblatt 1x/FS X1 -1X 1x / Anfahren und alle 4h Halbjahr ¢
Kennzeichnung gmaEn,g ?"852_1 siehe Tabelle M 3 - - -] - 1x / Anfahren und alle 8h 1x / EG / Halbjahr ¢
Anhang M Veranderung zu Werkstoff max. 0,2
Schmelzindex MFR | jIiTN Jae, | g/10min (230°C; 2,16 kg; 600s; DIN 1/ FM - x| - 1x / Kavitat / Woche © 1x / FM / Halbjahr © ¢
EN ISO 1133-1)
Thermische Stabili- | Anhang M . 0. i d
tt (OIT) DIN EN 1852-1 2 8min (200°C; EN ISO 11357) 1x/ FM - X ] - 1x/FM/ Jahr ¢ 1x / EG / Halbjahr ¢
Zeit- 80°C Anhang M >140 h (80°C; 4,2 MPa; 3 Proben; X
stand- 140h DIN EN 1852-1 EN ISO 1167-1) Bl Bl
L’}E‘;E 1x/ FM 1x/ FM / Jahr © 1x/ FM / 2 Jahre ©
festia- 95°C Anhang M >1000 h (95°C; 2,5 MPa; 3 Proben; X
ket 9 1000h DIN EN 1852-1 EN ISO 1167-1) } }
Schlagzahigkeit Anhang M kein splittern/brechen (0°C;
(Fallpriifung) DIN EN 1852-1 1m/0,5m; EN I1SO 13264) IX/EG/FSG | X | X | - } -
Flexibilitat oder Anhang M kein splittern/brechen (EN 1SO :
moch, Fostigkeit | DINEN 18521 Ya5d) 1X/EG/FSG | X | - | X - 1x / EG / Halbjahr ¢
keine Blasen oder Risse (150°C; i
Anhang M ! - : ’ 1x / Kavitat / Anfahren .
Warmlagerun [e<10mm: 30 min; e>10mm: 60min.] | IX/EG/FSG | X | X | X . 1x / EG / Halbjahr d
gerung DIN EN 1852-1 ISO 580 Verfahren A) mind. 1x / Woche :
Priifungen zur Gebrauchstauglichkeit des Rohrleitungssystems:
Dichtheitsprifung keine Undichtheit (23°C; -0,3 bar
mit erhdhten Anfor- | Anhang M Luft; 0,05/0,5/2,4 bar Wasser; je 15 1x/EG/VA X -1X - -
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Typprifung Eigenliberwachung Fremdiiberwachung
Eigenschaft Anforde- Anforderung () (BRT/PVT) (AT)
rung nach (Parameter) Prifung durchzufiihren bei @ | Werkseigene Produktionskontrolle® | Uberwachungspriifung®
N (ITT) DIMI|E [siehe 7.1] [siehe 5.2.3]
Di_?f:;hsfitspfﬂfung keine Undichtheit (23°C; Verf. Muffe
mit Verformung u. 5%/ Rohr 10%; -0,3 bar Luft;
erhdhten Anforde- | AmMang M 0,05/0,5/2,4 bar Wasser; je 15min; | 1X/EG/VA | X | -1 X - -
rungen DIN EN ISO 13259)
Di_?fxgeiFsslrUfung keine Undichtheit (23°C; AbwinkI.
mi winklung u. 2%; -0,3 bar Luft; 0,05/0,5/2,4 bar
erhdhten Anforde- | Anhang M Wasser; je 15 min; DIN EN 1SO IX/EG/VA | X | - | X - -
rungen 13259)
. . .. keine Undichtheit (Scherlasteintrag
Dichtheitspriifung n. DIN 4060; Dichtheitspriifung:
mit erhdhten Anfor- 23°C; -0,3 bar Luft; 0,05/0,5/2,4 bar
derungen wahrend | Anhang M Wasser [DIN EN ISO 13259]; Zeit- 1x/EG/ VA X | -1X - -
und nach Scher- raum 3 Monate Scherlasteintrag
. ohne Innendruck; abschlielend
laStemtrag Dichtheitspriifung 0,5 bar Wasser)
_ keine Undichtheit (nur Anwendung
Temperaturwech Anhang M D; nur DN<200mm; DIN EN ISO 1%/ FM - X |- - -
selbeanspruchung 13257)

Die verwendeten Abkulrzungen sind, soweit nicht eigens angegeben, im Hauptteil Abschnitt 3 erlautert.
a N: Neues System [Erstprifung, siehe Abschnitt 5.2.1]
E: Erweiterung der Produktpalette [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]

b Prufungen der Fremdiberwachung sind fur die Eigentiberwachung anzuerkennen.

¢ Prufung entfallt, wenn Formstiickmaterial bereits anderweitig auf die Eigenschaft gepruft wurde.
d Werden dreimal in Folge keine negativen Ergebnisse festgestellt, wird die Uberwachungshaufigkeit auf 1x jahrlich festgesetzt. Bei negativen Ergebnissen
wird die Uberwachungshaufigkeit der EG wieder zurlickgesetzt.

M: Wechsel der Formmasse [Erganzungsprufung, siehe Abschnitt 5.2.2]
D: Wechsel der Ausfihrung [Erganzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]

M 13 Probenanzahl

Die Anzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung ist in Tabelle M 7 dargestellt.
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Tabelle M 7 Mindestanzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung (Typpriifung erfordert ggf. mehr Proben)

Erzeugnisgruppe Mechan./Physikal. Untersuchungen
(s. Tabelle M 2) Probenanzahl Lange L je Probe

751
d <200 mm
752
200 mm < d <500 mm 4 Rohre 1000 mm
753 (+ 3 Ruckstellm.)
500 mm < d <1000 mm
754
1000 mm < d < 1600 mm
751.1
d <200 mm
7521
200 mm < d <500 mm 4 Formstiicke
753.1 (+ 3 Ruckstellm.)
500 mm < d <1000 mm
754 .1
1000 mm <d £ 1600 mm

M 14 Priafungsdurchfiihrung und Folgerung bei Abweichungen

Bei Nichtbestehen der Anforderungen sind die Ursachen zu prifen und zu beseitigen und die Prifung ist zu wiederholen. Grundsatzlich sind Produk-
te, die den festgelegten Anforderungen nicht gentgen, zu verwerfen.

Abriebfestigkeit: Der Mindestwert der Ringsteifigkeit muss nach der Prifung auf Abrieb erflllt werden. Hierflr ist die Abriebprifung nach 100.000
Lastspielen zu beenden.

Prifung: Eine Rohrhalbschale aus einem Rohr = DN 200 von 1300 mm Lange wird durch Stirnplatten seitlich abgeschlossen, mit einem Sand-Kies-
Wasser-Gemisch gefillt und mit einer weiteren Platte abgedeckt. Diese Halbschale wird wechselweise in Langsrichtung um £ 22,5° geneigt, so dass
durch die Bewegung des Prifmaterials die zu prifende Abriebwirkung erzeugt wird (siehe Bild 1).
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1000

AN

Abdeckplatte

38:2

Stirnplatte

Bild 3: Versuchsanordnung fir die Abriebprifung

Als Prufmaterial ist nattrlicher, ungebrochener, rundkérniger Quarzkies zu verwenden, dessen Sieblinie folgender Anforderung entsprechen muss:

M =
U =

Es bedeuten:
M

U

dso/dso/d20

d5o =6 mm
dso/dzo = 8,4 mm /4,2 mm =2

mittlere Korngrof3e in mm
Ungleichférmigkeitsgrad -

KorngréRRe in mm, die von 50/80/20 Massenanteilen in % des Materials unterschritten wird.

Die Prufmaterialmenge wird in die Prifschale eingebracht, die anschlieRend bis zu einer Fillhdhe von (38 + 2) mm mit Wasser aufgefullt wird. Anstel-
le von Rohren mit Nennweiten Uber 600 sind Rohre nach aus gleicher Produktion zu prifen.
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Tabelle M 8 Prifmaterialmenge und Fiillh6he

DN Prijfma_terialmenge Fijllhéht_a des
in kg Wassers in mm

100 2,8

125 3,1

150 3,4

200 4,0

250 4,5 38+2
300 5,0

400 5,8

500 6,5

600 7,1

Die Prufschale ist n = 100.000 Lastspielen (Abriebvorgangen durch Rutschen beim Kippvorgang) auszusetzen. Der Kippvorgang soll einen sinusfor-
migen Verlauf bei einer Frequenz von etwa 20 Lastspielen/min haben. Anschlief3end ist die Eintiefung a der Sohllinie langs der gesamten Prifschale
an mindestens 20 Stellen gegenuber der Ausgangskontur zu messen. Unter Vernachlassigung der Randzonen von beiderseits 150 mm sind die Wer-
te der Eintiefung innerhalb der restlichen 700 mm der Priflange zu ermitteln. Das Ergebnis an, ist der Prufwert fir die Abriebfestigkeit.

Die Eintiefung a der Sohllinie ist nach
- 25000
- 50000
- 75000
- 100 000

Lastspielen festzustellen.
Um die Neigung der Abriebkurve zu ermitteln, muss die Abriebprifung bis 400.000 Lastspiele fortgeflihrt werden. Nach 100.000 Lastwechseln ist

neues Abriebmaterial einzuwiegen. Die Eintiefung a der Sohllinie ist jetzt alle 100.000 Lastwechsel festzustellen. Die Auswertung der Ergebnisse wird
in einem Diagramm mit linearem Malf3stab vorgenommen.
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Hochdruckspiilfestigkeit: Nach Durchflihrung der Prifung dirfen keine Schaden an den Bauteilinnenseiten sichtbar sein, die die Funktion, Dichtheit
und Tragfahigkeit des Systems beeintrachtigen.

Prifung: In Anlehnung an das ,Hamburger Modell:
- Dusendruck 120 bar
- Dusenabstrahlwinkel: 30°
- Anzahl der Duseneinsatze: 8
- Durchmesser der Duseneinsatze: 2,4 mm (x 0,1 mm)
- Anzahl der Prifdurchlaufe: n = 50
- Vorlaufgeschwindigkeit: 1 m/s
- Rickzuggeschwindigkeit: 0,1 m/s
- Resultierende Spulwassermenge: ca. 320 I/min
- Geschiebe: gebrochenes Material (Wintersplitt), Korngréfie 3-6 mm
- Geschiebe-Menge: 5 I/Durchgang (durch Offnung im Scheitel am Rohrstragende einfiillen)
- Schrittsplilung: an drei Stellen stationare Belastung von jeweils 3 min; bei Stillstand der Diise aufbringen
- Prifstrecke: = 20 m, zuzlglich eventuell notwendiger Vor- und Nachlaufstrecken
- Langsneigung: 0 — 3 %o
- Rohrverbindung: = 3
- Kreisformige Anbohrungen: DN 150 — zwei im Scheitel, zwei im Kampfer
- Rohrdurchmesser: DN 300
- Pruftemperatur: 5 - 30 °C
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Anhang N ZP 2.12.1-8 — Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir Abwasserleitungen (Hausabfluss) aus Styrol-Copolymer-Blends
(Stand: 30.03.2015)
N1 Priif- und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt 2):
DIN EN 1565-1: Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher Temperatur) innerhalb der Gebau-

destruktur - Styrol-Copolymer-Blends (SAN+PVC) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstlicke und das Rohrleitungssys-
tem; Deutsche Fassung EN 1565-1:1998

DIN 19561-10: Rohre und Formstiicke aus Styrol-Copolymerisaten fur heiRwasserbestandige Abwasserleitungen (HT) innerhalb von Ge-
bauden - Teil 10: Brandverhalten, Giteliberwachung und Verlegehinweise; DIN 19538-10:1999-12

DIN 4102-1: Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen - Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforderungen und Prifungen; DIN 4102-
1:1998-05

DIN EN 10204: Metallische Erzeugnisse, Arten von Prifbescheinigungen; DIN EN 10204:2005-01: Deutsche Fassung EN 10204:2004

N2 Allgemeines

Anhang N (ZP 2.12.1-8) dieses Zertifizierungsprogramms gilt fur Kunststoffrohre und Formstlcke aus Styrol-Copolymer-Blends, die mit dem Quali-
tatszeichen ,DINplus® fur Kunststoffrohre von DIN CERTCO versehen sind. Das Plus an Qualitat ist in Tabelle N 1 zusammengefasst.

Anwendungsgebiet der Kunststoffrohre und Formstiicke sind Abwasserleitungen (Hausabfluss-, Regenfallleitungen) sowie Grundleitungen bis zum
ersten Ubergabeschacht. Die Kunststoffrohre und Formstucke sind Bauteile fir Grundsticksentwasserungsanlagen im Sinne von DIN EN 12056 bzw.
DIN 1986 und kdnnen fur alle Leitungsarten der Entwasserungsanlagen fur Gebaude und Grundstiicke Verwendung finden.

Werden die zertifizierten Produkte als Bauprodukte im Sinne der Bauproduktenrichtlinie eingesetzt (bspw. als Hausabflussleitung im Sinne von DIN
EN 1565-1) so dirfen sie nur dann verwendet werden, wenn sie:

— im Falle geregelter Bauprodukte einer der in der Bauregelliste A, Teil 1, aufgefihrten Technischen Regeln entsprechen und den jeweils erforderli-
chen Nachweis fiihren

— im Falle nicht geregelter Bauprodukte eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung bzw. Prifzeugnis oder eine Zustimmung im Einzelfall vorwei-
sen

Fir Produkte, die diesen Anforderungen entsprechen, kann durch DIN CERTCO als vom DIBt qualifizierten Zertifizierungsstelle ein Ubereinstim-
mungszertifikat ausgestellt werden.
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Liegt fur das Bauprodukt eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung mit Bezug auf DIN EN 1565-1 / DIN 19561-10 / DIN 4102-1 vor, so sind die da-

rin enthaltenen Anforderungen mafRgeblich. In diesem Fall ist die Kennzeichnung der Bauprodukte entsprechend anzupassen (U-Zeichen / Zulas-
sungsnummer / etc).

Tabelle N1 Plus an Qualitat

(=]
=z L o
(o) PN ~—
Anforderungen el Z<l <& T siehe:

£az8lz8|zS
<N|O-|O<|Ox

Teilnahme am KRV-Recyclingsystem + - - - Abschnitt 1.2

streng definierter Werkstoffeinsatz + - - - Anhang N

N3 Erzeugnisgruppen

Die Erzeugnisgruppen (Abk. EG) sind in Tabelle N 2 dargestellt (in Anlehnung an DIN 19561-10:1999-12 Tabelle 1). Bei Erfullung aller Anforderun-
gen werden Zertifikate je Erzeugnisgruppe und Produkttyp ausgestellt.

Die Formsticke werden dartber hinaus folgenden 3 Formstickgruppen (Abk. FSG) zugeordnet (in Anlehnung an DIN 19561-10:1999-12 Tabelle 2):
(1) Bogen; (2) Abzweige; (3) andere Formstucke.

Tabelle N2 Erzeugnisgruppen

. Produkttyp .
Erzeugnisgruppe (Rohr/Formstiick/etc.) Nennweite (DN/OD)
261 Rohre d <100 mm
261.1 Rohre d> 100 mm
262 Formstlicke d <100 mm
262.1 Formstlicke d>100 mm
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N4 Werkstoff / Materialeinsatz

Als Werkstoff sind Styrol-Copolymer-Blends (SAN/ASA/ABS/etc + PVC-U) zur Herstellung von Rohrleitungsteilen mit ein- und mehrschichtigem
Wandaufbau zulassig.

Um Anforderungen an den Brandschutz oder den Schallschutz zu erfiillen kbnnen weitere Zusatzstoffe verwendet werden.
Der Werkstoff der Rohre und Formstiicke muss der Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1 entsprechen.
Die verwendeten Werkstofftypen/Rezepturen sind bei DIN CERTCO zu hinterlegen.
Fiar den Werkstoffeinsatz gilt:
— Umlaufmaterial von Formstiicken gemaf} diesem Zertifizierungsprogramm kann entsprechend den festgelegten Mengen der hinterlegten Re-
zeptur bei Formstlcken zugesetzt werden.
— Umlaufmaterial von Rohren mit homogenem Wandaufbau gemafR diesem Zertifizierungsprogramm kann entsprechend der festgelegten Men-
gen der hinterlegten Rezeptur Rohren mit homogenem Wandaufbau und den aufieren Schichten von Mehrschichtrohren zugesetzt werden.
— Umlaufmaterial von Mehrschichtrohren gemafR diesem Zertifizierungsprogramm kann entsprechend der festgelegten Mengen der hinterlegten
Rezeptur den dulleren Schichten von Mehrschichtrohren zugesetzt werden.

Die Durchmischung von Umlaufmaterial und Neumaterial ist durch die Verwendung geeigneter Mischer/Forderschnecken zu gewahrleisten. Folgende
Parameter sind je Maschine zu kalibrieren: Temperatur, Vorschubgeschwindigkeit, Einspritzdruck, Kihlzeit, Materialeinsatz, Malde

Ricklaufmaterial und Rezyklat durfen nicht verwendet werden.

N5 Herstellung

Das Verfahren zur Herstellung von Rohren und Formstlicken muss gleichmaRige und reproduzierbare Fertigungsbedingungen sicherstellen sowie
gemal den Werksvorschriften des Rohrleitungsteilherstellers dokumentiert werden.

Durch Werksaufzeichnungen ist der Zusammenhang zwischen dem Pruflos und dem Herstelldatum herzustellen. In diesen Aufzeichnungen mussen
die eingesetzten Werkstofftypen eingetragen werden.

Die Extrudereinstellungen sind zu Uberwachen; wesentliche Parameter sind zu registrieren.
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N6 Abmessungen

fur die Aufdendurchmesser und Gesamtwanddicken der Rohre gilt

N7 Rohrverbindungen und Dichtungen

Die Verbindungen der Rohre und Formstucke entsprechen den Anforderungen von DIN 4060.

Die eingesetzten Dichtungen entsprechen den Anforderungen des DIN CERTCO-Zertifizierungsprogramms ZP 30.5.2 N bzw. DIN EN 681-1. Dies ist
durch Vorlage einer Werksbescheinigung 2.1 nach DIN EN 10204-2.1 bzw. unter Beifligung des Ubereinstimmungszertifikats einer qualifizierten Zer-
tifizierungsstelle vom Vorlieferanten zu bestatigen.

N 8 Lieferform, Verpackung, Transport, Lagerung

Die Rohre werden in geraden Langen geliefert. Die Baulange ist vom Hersteller anzugeben.

Die Rohre und Formstlicke sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich nicht unzulassig verformen. Rohre dirfen nicht im Freien gelagert
werden, sie sind vor UV-Strahlung zu schitzen. Die Stapelhdhe, auch mit Zwischenhélzern, darf 2 m nicht Ubersteigen. Bei Temperaturen unter 0 °C
sind die Rohre und Formsticke entsprechend vorsichtig zu behandeln.

N9 Verarbeitungs- und Verlegerichtlinien

Bei VerlegemalRnahmen, die Uber die Festlegungen der DIN-Normen, DVGW Arbeitsblatter, ATV-DVWK Arbeitsblatter und KRV-Verlegeanleitung
hinausgehen, hat der Rohrhersteller erganzende Angaben zur Verlegung herauszugeben.

N 10 Mindestkennzeichnung

Alle Rohre sind deutlich sichtbar im Abstand von hochstens 1 m mindestens einmal mit den Mindestangaben von Tabelle N 3 zu kennzeichnen.

Alle Formstucke sind deutlich sichtbar mindestens einmal mit den Mindestangaben von Tabelle N 4 zu kennzeichnen, wobei die Informationen ent-
weder auf das Formstlck oder die Verpackung aufgebracht werden durfen.

Eine Einpragung der Kennzeichnung ist zulassig, sofern die Produkteigenschaften nicht negativ beeinflusst werden.
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Die Anforderungen der Bauregelliste bzw. einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind zu beriicksichtigen (U-Zeichen / Zulassungsnummer /

etc.).

Tabelle N3 Mindestkennzeichnung der Rohre

Bezeichnung ?

Kennzeichnungsbeispiel

Mindestdauer der Lesbarkeit

Name und/oder Warenzeichen des Herstellers Xyz ges. Gebrauchsdauer
Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre mit Registernummer @ . P1R0000 ges. Gebrauchsdauer
Warenzeichen KRV (sofern erwiinscht) ED - ges. Gebrauchsdauer
Produktnorm EN 1565 ges. Gebrauchsdauer
Werkstoff und Bezeichnung ABS/ASA/PVC-U ges. Gebrauchsdauer
Nennweite DN 100 ges. Gebrauchsdauer
Mindestwanddicke 2,2 ges. Gebrauchsdauer
Anwendungskennzeichen B oder BD ges. Gebrauchsdauer
fur Anwendungsgebiet BD: Rohrreihe S 16,7 ges. Gebrauchsdauer
Muffentyp N bis Einbau

Ausfuhrung fur kaltes Klima (sofern erfullt) ok bis Einbau

Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt) bis Einbau

Produktionszeitspanne/Herstellungsjahr
Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden)

2014
Berlin

1 unter Wahrung der Lizenzrechte

2 Liegt fur das Bauprodukt eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung vor, so sind die darin enthaltenen Anforderungen mafigeblich

© DIN CERTCO

nde/kem, Stand: 03.15, Druck: 12.05.2026



ZP ,Kunststoffrohrsysteme (Abwasserkanale und -leitungen)® Seite 138 von 142

Tabelle N 4 Mindestkennzeichnung der Formstiicke

Bezeichnung 2 Kennzeichnungsbeispiel Mindestdauer der Lesbarkeit
Name und/oder Warenzeichen des Herstellers Xyz ges. Gebrauchsdauer
Qualitatszeichen fur Kunststoffrohre mit Registernummer @ P1R0000 ges. Gebrauchsdauer
Warenzeichen KRV (sofern erwlinscht) =oX ges. Gebrauchsdauer
Produktnorm EN 1565 bis Einbau
Werkstoff und Bezeichnung ABS/ASA/PVC-U ges. Gebrauchsdauer
Nennweite DN 100 ges. Gebrauchsdauer
Nennwinkel 45° bis Einbau
Anwendungskennzeichen B oder BD ges. Gebrauchsdauer
fur Anwendungsgebiet BD: Mindestwanddicke der Rohr- S 16,7 ges. Gebrauchsdauer
reihe
Muffentyp N bis Einbau
Herstellerangaben (namentlich oder verschlisselt) bis Einbau
Produktionszeitspanne/Herstellungsjahr 2014
Produktionsstatte (sofern mehrere vorhanden) Berlin
1 unter Wahrung der Lizenzrechte
2 Liegt fur das Bauprodukt eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung vor, so sind die darin enthaltenen Anforderungen mafgeblich

N 11  Werkstoff-/ Wareneingangspriifung
Die Werkstoffprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle N 5 zusammengefasst.

Die Werte in der Lieferspezifikation sind zwischen Rohstoffhersteller und Hersteller (Verarbeiter) zu vereinbaren und durch ein Abnahmeprufzeugnis
3.1 nach DIN EN 10204 sicherzustellen.

Das Abnahmeprufzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 kann als Nachweis fur Prifungen im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle gelten.

Anlieferungen, die der Lieferspezifikation nicht entsprechen, sind zurlickzuweisen.
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Tabelle N5 Werkstoffprifung (je Formmasse)

Typpru- : . .
fung (TT) Werkseigene Produktions- Uberwachungs-
. Anforderun- Anforderung kontrolle WPK (PVT) ..
Eigenschaft prifung
gen nach (Parameter) Erstpriifung (AT)
(ITT) Prifbescheinigung Stich-
(nach DIN EN 10204) proben
Beschaffenheit Anhang N visuelle Begutachtung X
Ausgangswerkstoffe Anhang N gem. hinterlegter Rezeptur Werkszeugnis 2.2
Flichtige Anteile Anhang N <0,2% - Werkszeugnis 3.1 X -
Thermische Stabilitat DIN 53381-1 > 18 min Werkszeugnis 3.1 X
Schittgewicht ISO 60 640-700 g/l Werkszeugnis 2.2 X

N 12 Rohr-/ Formstiick-/ Systemprifung
Die Rohr-, Formstuck- und Rohrsystemprufungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle N 6 zusammengefasst.

Die (Fremd-) Priifungen sollten an MaRen/Typen/Gruppen durchgefiihrt werden, die bisher noch nicht fiir eine Uberwachungspriifung (AT) ausge-
wahlt worden sind.

Die Prifungen sollten am gréften Produktionsvolumen je Gruppe durchgefihrt werden.
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Tabelle N 6 Rohr-, Formstiick- und Rohrsystempriifung

Typprifung Eigeniiberwachung Fremdiiberwachung
. Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
Eigenschaft B N . _ . ) .
rung nach (Parameter) Prufung durchzufiihren bei @ | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung
Priifungen fiir Rohre:
B haffenheit Anhang N glatt, sauber, frei von Blasen/Riefen 1x | EG X | x| x 1x / Anfah d alle 2h 1x / Halbiahr / EG
eschatiennel DIN EN 1565-1 Rohrenden: senkrecht, gratfrei X X/ Anfanren und afle X albjanr
Farbe AN vorzugsw. grau; gleichmétig 1x/EG X | X|X 1x / Anfahren und alle 2h 1x / Halbjahr / EG
Geometrische Ei- Anhang N . ;
genschaften DIN EN 1565-1 | 9em- Norm/Kennzeichnung/MaRblatt 1x/ EG X | X | X 1x / Anfahren und alle 2h 1x / Halbjahr / EG
. Anhang N ~ 1,3 £0,1 g/cm? (mineralverst.: ) .
Dichte DIN EN 1565-1 15+ 0.1 glom?) 1x/FM - X |- 1x: / FM / Monat 1x / Halbjahr / EG
Langsschrumpf/ Anhang N <5 % / urspr. Beschaff. (150 °C; 200 ;
Warmlagerung DIN EN 1565-1 mm: 15/30 min) 1x/ EG - X ] - 1x / Anfahren und / Wo / Exir. 1x / Halbjahr / EG
Vicat-Erweichungs- | Anhang N VST = 88 °C (DIN EN ISO 306 Verf. ;
temperatur (VST) DIN EN 1565-1 b/50) mineralverst. VST 2 81 C Ix/FM - X - - 1x/ Halbjahr / akt.FM
Wasseraufnahme | 09N < 3 % (20N bei 90 °C) 1/ FM - x| - 1x/ Jahr / FM 1x / Halbjahr / akt.FM
Ringsteifigkeit e 5.1 SN 2 5 kN/m? 1x/ EG - X - - -
Anhang N B2 (Kleinbrenner (Platten) bzw.
Brandverhalten DIN EN 1565-1 Luntentest (Rohr)) 1x/FM - X ] - - 1x / Jahr
Kennzeichnung gma;ﬂ 2\'565_1 siehe Tabelle N 3 - - -] - 1x / Anfahren und alle 8h 1x / Halbjahr / EG
Widerstandsféhig- Anhana N TIR <10 % (Umf fahren:
keit geg. Schlagbe- | oi\Ex 1565.1 5o s e | 1X/EG/FM | - | X | - | 1x/Anfahren und /Wo / Exr. 1x / Halbjahr/ EG
anspruchung ’ '
Priifungen fiir Formstiicke:
. Anhang N glatt, sauber, frei von Blasen/Riefen spritzgeg. FS: 1x / Halbjahr / EG /
Beschaffenheit DIN EN 1565-1 Rohrenden: senkrecht, gratfrei 1/EG X1 X X | 4y / Kavitat / Anfahren und alle 4h FSG
Anhang N s spritzgeg. FS: 1x / Halbjahr / EG /
Farbe DIN EN 1565-1 vorzugsw. grau; gleichmaig 1/EG X1 X1 X | 4y Kavitat / Anfahren und alle 4h FSG
Geometrische Ei- Anhang N . spritzgeg. FS: 1x / Halbjahr / EG /
genschaften DIN EN 1565-1 | 9°m- Norm/Kennzeichnung/MaRblatt 1/EG XXX 1x / Kavitat / Anfahren und alle 4h FSG
Dichte ang s 1,3£0,1 glom® 1/EG - X - 1x / FM / Monat -
80% v. Nennwanddicke mit urspr.
Anhang N
Warmlagerung DIN E,g 1565-1 Beschaff. (150 °C; Luft;200 mm; 30 1/EG - X ] - 1x / Anfahren mind. jede Woche 1x / Halbjahr / EG
min)
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Typprifung Eigenliberwachung Fremdiiberwachung
Eigenschaft Anforde- Anforderung (TT) (BRT/PVT) (AT)
rung nach (Parameter) Prifung durchzufiihren bei 2° | Werkseigene Produktionskontrolle | Uberwachungspriifung
N (ITT) DIM E [siehe 71] [siehe 523]
Vicat-Erweichungs- | Anhang N VST =88 °C (DIN EN ISO 306 Verf. :
temperatur (VST) DIN EN 1565-1 b/50) 1x/ FM - X ] - - 1x / Halbjahr / akt.FM
Wasseraufnahme | 02NN <3 % (20N bei 90 °C) 1x/ FM - X - 2x / Jahr / akt.FM © -
Kennzeichnung gmagNg ;\'565_1 siehe Tabelle N 4 - - -] - 1x / Kavitat / Charge 1x / Halbjahr / EG
Wasserdichtheit
(nur handgef. FS g s keine Undichtheit 11EG -l - - - -
mit >2Teile)
Anhang N B2 (Kleinbrenner (Platten) bzw.
Brandverhalten ¢ DIN 4102-1 Luntentest (Rohr)) 1x/ FM - X ] - - 1x / Jahr
Fallprifung Anhang N TIR <10 % (5 Proben; 23 °C; 1 m) 1x/ EG - - - 1x / Anfahren mind. alle 24h 1x / Halbjahr / EG
Priifungen zur Gebrauchstauglichkeit des Rohrleitungssystems:
Wasserdichtheit Anhang N . : . 1x/ EG / MuA
(nicht f. Klebeverb.) | DIN EN 1565-1 keine Undichtheit () b.c.d e - -
Luftdichtheit (nicht | Anhang N . . : 1x/ EG / MuA
f. Klebeverb.) DIN EN 1565-1 keine Undichtheit ( ) b..d ol I - -
Temperaturwech-
selbeanspruchung | Anhang N . . . IXNA/minSN || | ) )
(nur Anwendung DIN EN 1565-1 keine Undichtheit / MuA b..d
nB“)

(o] a o o

Die verwendeten Abkulrzungen sind, soweit nicht eigens angegeben, im Hauptteil Abschnitt 3 erlautert.
a N: Neues System [Erstprufung, siehe Abschnitt 5.2.1]
E: Erweiterung der Produktpalette [Ergdnzungsprufung, siehe Abschnitt 5.2.2]
Nur am Formstlck zu prifen, wenn sich die Muffe des Formstiicks von der Muffe des Rohres unterscheidet.
FUr Formsticke ist entweder ein Bauteil aus Formstlckgruppe A oder B zu prufen.
Ein Wechsel der Muffenausfiihrung (Verbindungsausfiihrung) beinhaltet: Dichtring, Sickengeometrie, Sickenmalie und Harte des Dichtmittels.
Prifung entfallt, wenn Formstickmaterial bereits anderweitig auf die Eigenschaft geprift wurde.

M: Wechsel der Formmasse [Erganzungsprufung, siehe Abschnitt 5.2.2]
D: Wechsel der Ausfuhrung [Ergadnzungsprifung, siehe Abschnitt 5.2.2]

N 13 Probenanzahl

Die Anzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung ist in Tabelle N 7 dargestellt.
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Tabelle N 7 Mindestanzahl der zu entnehmenden Proben fiir die Uberwachungspriifung (Typpriifung erfordert ggf. mehr Proben)

Erzeugnisgruppe
(s. Tabelle N 2)

Mechan./Physikal. Untersuchungen

Probenanzahl Lange L je Probe

261 (Rohre)

4

(mit Brandversuch: 8)

1000 mm

262 (Rohre)

4

(mit Brandversuch: 8)

1000 mm

261.1 (Formstucke)

15

(Fallversuch beim Hersteller: 6)

262.1 (Formstiicke)

15

(Fallversuch beim Hersteller: 6)

N 14 Prifungsdurchfiihrung und Folgerung bei Abweichungen

Bei Nichtbestehen der Anforderungen sind die Ursachen zu prifen und zu beseitigen und die Prifung ist zu wiederholen. Grundsatzlich sind Produk-
te, die den festgelegten Anforderungen nicht gentigen, zu verwerfen.
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