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Wstep

DIN CERTCO zostato zatozone w 1972 roku przez DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.,
obecnie jest czescig TUV Rheinland Group i jest jednostkg certyfikujgcg do wydawania znakéw
DIN iinnych znakéw certyfikacyjnych dla produktow, oséb, ustug, a takze firm opartych na normach
DIN i podobnych specyfikacjach. Ze wzgledu na swojg niezaleznos¢, neutralnos¢, kompetencije i
wieloletnie doswiadczenie, DIN CERTCO cieszy sie wysoka reputacjg w kraju i za granica.

Aby udowodni¢ funkcjonalnos¢ systemu i nasze kompetencje jako jednostki certyfikujgcej,
zostaliSmy akredytowani, certyfikowani lub uznani przez niezalezne organy krajowe i zagraniczne
zarowno w obszarach dobrowolnych, jak i regulowanych prawnie. Nasze akredytacje.

Rewizja systemu certyfikacji nastgpita w zwigzku ze zmiang miedzynarodowej normy DIN EN ISO
17225-2 (A1), jak réwniez z rosngcg liczbg firm specjalizujacych sie w pakowaniu pelletow
drzewnych.

Wraz z Ogoélnymi Warunkami Handlowymi DIN CERTCO ten system certyfikacji stanowi podstawe
dla dostawcoéw pelletéw drzewnych do oznaczania swoich produktéw znakiem jakosci ,DINplus®.
W ten sposéb mozna udokumentowaé, ze ich produkty spetniajg wszystkie wymagania
miedzynarodowej normy DIN EN ISO 17225-2 (A1), a w wielu przypadkach nawet je przewyzszaja.

Znak jakosci ,DINplus daje konsumentowi pewnos$¢, ze niezalezna, neutralna i kompetentna
jednostka doktadnie zbadata i ocenita kryteria kontrolne. Kontrola zewnetrzna zapewnia réwniez
utrzymanie jakosci produktu podczas biezgcej produkcji. Klient otrzymuje w ten sposob wartos¢
dodang, ktérg moze wzig¢ pod uwage przy podejmowaniu decyzji o zakupie.

Pellety drzewne otrzymujg znak jakosci ,DINplus‘ po spetnieniu wymagan kreslonych w
rozdziatach 3 oraz 6 zgodnie z procedurg opisang w niniejszym programie certyfikacji.

Omawiany program certyfikacji okresla wymagania dotyczace samego produktu peletow
drzewnych, monitorowania produkcji i pakowania w oddzielnych zaktadach pakowania. DIN
CERTCO zaleca stosowanie materiatéw opakowaniowych zgodnych z zasadami zrownowazonego
rozwoju. Sprzedawcy pelletu drzewnego oraz firmy transportowe mogg ubiegaC sie o znak
certyfikacyjny ,DINplus - Zapewnienie jakosci w logistyce transportu i magazynowania pelletow
drzewnych" nadawany przez DIN CERTCO jako potwierdzenie ich jakosci. Podstawowe
wymagania jakosciowe dla systemow magazynowania pelletéw produkowanych przemystowo sg
zdefiniowane w programie certyfikacji DIN "Systemy magazynowania pelletéw produkowanych
przemystowo dla klientow koricowych”.

Wszyscy posiadacze certyfikatbw podani sg na stronie gtdwnej DIN CERTCO
(www.dincertco.de),www.dincertco.de), ktdra jest codziennie aktualizowana.

Zmiany

W stosunku do programu certyfikacji "Pellety drzewne do stosowania w matych obiektach
paleniskowych" (2020-01) wprowadzono nastepujace zmiany, ktére nalezy wdrozy¢ w ciggu 1 roku:

a) zmiana nazwy programu certyfikacji, jak réwniez znaku certyfikacji
b) dostosowanie wiasciwosci paliwa

c) dodanie opcji Sprzedawcy 1i 2

d) dostosowanie niezbednego pobierania probek

e) dodanie drugiego corocznego badania laboratoryjnego

f) Zmiany redakcyjne

Poprzednie wydania
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Program certyfikacji "Pellety drzewne do stosowania w matych obiektach paleniskowych (2020-01,
2015-06; 2014-04; 2011-09; 2010-04; 2007-08; 2005-09 oraz 2004-01)

Uwaga

Za obowigzujgcg uznaje sie niemieckg wersje niniejszego programu certyfikacji. Na polskie
ttumaczenie nie udziela sie zadnej gwaranciji.
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1 Zakres stosowania

Niniejszy program certyfikacji dotyczy pelletow drzewnych przeznaczonych do stosowania w
matych obiektach paleniskowych i w potgczeniu z wymienionymi ponizej zasadami kontroli
obejmuje wszystkie wymagania do przyznania znaku jakosci "DINplus®.

Niniejszy program certyfikacji okresla wymagania dotyczace samego produktu oraz jego
testowania, nadzoru i certyfikacji.

W zakresie zastosowania certyfikacji znajdujg sie producenci pelletdw drzewnych.
Sprzedawcy majacy kontakt fizyczny, tj. zaktad pakowania w worki lub zatadunek luznych
pelletdw, np. poprzez silosy i przenosniki tasmowe, réwniez znajdujg sie w zakresie
zastosowania (rozdziat 6, patrz opcja sprzedawcy 1 i 2). Ponadto sprzedawcy bez kontaktu
fizycznego (wprowadzenie zapakowanego lub zatadowanego towaru na rynek) widniejg w
zakresie zastosowania (patrz subcertyfikat).

2 Podstawa badan i certyfikacji
Podstawg do badan i certyfikacji sg wymienione ponizej dokumenty w ich aktualnych wersjach:

DIN EN ISO 17225-2 Biopaliwa state - Specyfikacje i klasy paliw - Cze$¢ 2: Klasyfikacja
pelletéw drzewnych

- niniejszy program certyfikacji

- Og6Ine Warunki Handlowe DIN CERTCO

- przynalezny do nich regulamin optat DIN CERTCO

- regulaminy dotyczgce badan, rejestracji i certyfikacji DIN CERTCO

3 Wymagania dotyczace produktu
3.1 Surowiec

Pellety drzewne mogg by¢ produkowane wylgcznie z naturalnego drewna, rowniez z
dodatkiem srodkéw wspomagajgcych prasowanie. Zgodnie z normg DIN EN ISO 17225-2,
tabela 1 dla klasyfikacji Al pelletéw drzewnych dopuszczalne sg nastepujgce klasy drewna:

1.1.3 Dluzyca
1.2.1 Pozostatosci drewna niepoddane obrobce chemicznej

Producent pelletow drzewnych musi prowadzi¢ dokumentacje dotyczgcg pochodzenia
surowcoéw, w tym liste dostawcow zatwierdzonych przez producenta oraz ich potwierdzenie,
ze do produkcji pelletow drzewnych dostarczane jest wytgcznie naturalne drewno.

3.2 Zanieczyszczenia, substancje obce

Substancje obce sg niedozwolone. Wyjatkiem sg, o ile wszystkie parametry chemiczne pelletu
wyraznie mieszczg sie¢ w wartosciach dopuszczalnych i/lub stezenia sg zbyt niskie, aby je
uwzglednia¢, nieznaczne ilosci kleju, smaru i innych dodatkéw do produkcji drewna
stosowanych w tartakach przy produkcji drewna i produkidéw drewnianych ze $wiezo
pozyskanego drewna.

© DIN CERTCO gum, stan na: 11.21, druk: 04.09.2023
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3.3 Wymagania energetyczne
Tabela 1
Wiasciwosci Jednostka Wymagania
Srednica mm D06, 6 + 1,0
D08,8+1,0

dtugosct mm 3,15<L <40

Zawartos¢ wody % masy <10

Zawartos¢ popiotu % masy, TR <0,6

Odpornosé mechaniczna % masy =98,0

W stanie przy dostawie

Udziat frakcji drobnej na kohAcu | % masy Mate jednostki opakowaniowe (do 20

procesu produkcyjnego? kg): <0,5

("na bramie zaktadu", ostatni Wieksze jednostki opakowaniowe i

punkt zatadunku przed dostawg materiat sypki < 1,0

do klienta)

Wartos¢ opatowa w stanie | MJ/kg >16,5

dostarczonym kWh/kg >4.6

Gesto$¢ nasypowa kg/m?3 600 <BD <750

w stanie dostarczonym?®

Srodki wspomagajgce | % masy <2

prasowanie/dodatki

uszlachetniajgce®?

Azot % masy, TR <0,3

Siarka % masy, TR <0,04

Chlor % masy, TR <0,02

Arsen mg/kg, TR <1

Kadm mg/kg, TR <0,5

Chrom mg/kg, TR <10

Miedz mg/kg, TR <10

Otéw mg/kg, TR <10

Rtec mg/kg, TR <0,1

Nikiel mg/kg, TR <10

Cynk mg/kg, TR <100

Temperatura mieknienia | °C =1200

popiotu®

1) llosé pelletu dtuzszego niz 40 mm moze wynosi¢ 1 % (utamek masy). Maksymalna dtugo$¢ musi wynosi¢ < 45 mm.
Pellety sg dluzsze niz 3,15 mm, jezeli pozostajg na sicie z okragtymi otworami o $rednicy 3,15 mm. Zaleca sie, aby
podawac ilosci pelletu krétszego niz 10 mm w %m.

2) Czagstki mniejsze niz 3,15 mm.

3) Nalezy okresli¢ rodzaj srodkéw wspomagajgcych prasowanie/dodatkéw uszlachetniajgcych. Sa to np. inhibitory
tworzenia sie zuzla lub inne dodatki uszlachetniajgce, jak np. skrobia, mgka kukurydziana, maka ziemniaczana,
olej roslinny, lignina, ktére mogg by¢ dodane w celu wsparcia produkcji, dostawy lub spalania.

4) Materiat celowo dodany do paliwa stosowanego jako surowiec w celu poprawy jakosci paliwa ( np. wiasciwosci
spalania), zmniejszenie emisji lub umozliwienie bardziej efektywnej produkciji

5) Zaleca sie podawanie rzeczywistej wartosci gestosci nasypowe;j. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku palnikow
domowych i piecow grzewczych bez automatycznej regulacji doptywu powietrza, ktére tym samym sg wrazliwe na
wahania gestosci nasypowej.

6) Zaleca sie, aby wszystkie temperatury charakterystyczne (temperatura poczatku kurczenia (SST), temperatura
migknienia (DT), temperatura topliwosci popiotu wg metody Leitza (HT) i temperatura ptyniecia (FT)) byly podawane
w warunkach utleniania. Temperatura wstepnego spopielania musi wynosi¢ 815°C.

© DIN CERTCO gum, stan na: 11.21, druk: 04.09.2023
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3.4 Oznakowanie

Opakowanie badz dokumenty towarzyszace (w przypadku dostawy bez opakowania) muszg
by¢ oznaczone nastepujgcymi informacjami w sposéb zrozumiaty, trwaly i czytelny w jezyku
niemieckim i/lub w jezyku narodowym rynku zbytu:

— nazwa, dane kontaktowe Iub zarejestrowany znak towarowy producenta lub
sprzedawcy/dystrybutora

— Oznaczenie produktu z podaniem srednicy (w mm), np. Pellety drzewne - $rednica 6 mm
— Masa znamionowa bgdz Masa zawarto$ci opakowania
— Temperatura mieknienia popiotu (opcjonalnie)

— Nalezy pamietaé, ze sprasowane pellety podczas transportu i sktadowania muszg by¢
chronione przed wilgocia.

— Nalezy pamieta¢, ze sprasowane pelety mogg by¢ przechowywane wylgcznie w
odpowiednich, dobrze wentylowanych pomieszczeniach magazynowych, jezeli luzne
pelety sg dostarczane do klientow koncowych.

— Nalezy pamietac, ze spalanie moze odbywac sie tylko w paleniskach, ktére sg do tego celu
przystosowane i dopuszczone (patrz instrukcja obstugi paleniska).

— W celu jednoznacznej identyfikacji dostawy kazdy produkt lub jego
opakowanie/wkladka/dokumenty towarzyszace muszg by¢ oznaczone rokiem produkciji, a
w przypadku kilku nadzorowanych zaktadéw produkcyjnych, oznaczeniem zaktadu
produkcyjnego. Mozliwe jest to za pomoca kodu identyfikacyjnego lub numeru seryjnego,
ktory dostarczy informacji o biezgcym roku produkcji i zaktadzie produkcyjnym (kodowanie
musi zostac¢ podane firmie DIN CERTCO). Oznakowanie poprzez podanie aktualnej daty
jest zalecane ze wzgledu na identyfikowalnos¢.

— Znak jakosci ,DINplus® (Znak moze by¢ uzywany wytgcznie w jego pierwotnej formie.
Wielko$¢ znaku moze byé zmieniona tylko proporcjonalnie. W odstepstwie od kolorystyki
wzorca dostarczonego przez DIN CERTCO, znak moze by¢ przedstawiony w jednym
kolorze) oraz numer rejestrowy DIN CERTCO (po pomysinej certyfikacji patrz rowniez ).

4 Badanie

4.1 Informacje og6lne

W celu wykonania wymaganych badan, stanowigcych podstawe oceny i certyfikacji wyrobow,

DIN CERTCO korzysta z uznanych przez siebie laboratoriow badawczych.

4.2 Rodzaje badan

4.2.1 Badanie wstepne (badanie typu)

Badanie wstepne jest badaniem typu, ktére stuzy ustaleniu, czy produkt jest zgodny z

wymogami okreslonymi w rozdziale 3 oraz czy srodki monitorowania, ktére majg by¢ podjete

przez producenta lub sprzedawce majgcego kontakt fizyczny z produktem, sg zgodne z
wymogami okreslonymi w 6.22.
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4.2.2 Badanie monitorujgce (badanie kontrolne)

Badanie monitorujgce jest przeprowadzane w powtarzajgcych sie, statych odstepach czasu
(patrz rowniez rozdziat 6.3) i stuzy do ustalenia, czy certyfikowany wyréb bedacy w fazie
produkcji bgdz wprowadzania na rynek jest zgodny z typem.

Jest ono zlecane przez DIN CERTCO i musi by¢ potwierdzone w odpowiednim czasie (patrz
réwniez Ogolne Warunki Handlowe) pozytywnym sprawozdaniem z badan i/lub pozytywnym
sprawozdaniem z inspekgcji fabrycznej.

Rodzaj i zakres badah monitorujgcych opisano w rozdziale niniejszego programu certyfikaciji.

4.2.3 Badanie uzupelniajgce

Badanie uzupetniajgce ma miejsce, jezeli w certyfikowanym wyrobie, procesie produkcyjnym,
procesie tadowania i pakowania lub systemie zapewnienia jakosci dokonano uzupetnien,
rozszerzen lub zmian (patrz rozdziat ), ktére majg wplyw na zgodnos$¢é z wymaganiami.

Rodzaj i zakres badania uzupetniajgcego ustala w kazdym indywidualnym przypadku DIN
CERTCO w porozumieniu z laboratorium badawczym.

4.2.4 Badanie specjalne
Badanie specjalne odbywa sie

— w przypadku stwierdzenia wad

— po zawieszeniu produkcji na okres dtuzszy niz 6 miesiecy

— na uzasadnione polecenie DIN CERTCO

— na pisemny wniosek stron trzecich, jezeli majg one szczegdlny interes w utrzymaniu
przepisowych dziatan rynkowych w zakresie konkurenc;ji lub jakosci

Rodzaj i zakres badania specjalne ustala zgodnie z celem w kazdym indywidualnym
przypadku DIN CERTCO w porozumieniu z laboratorium badawczym.

Jezeli w trakcie badania specjalnego zostang wykryte wady lub jezeli jest to badanie specjalny
wynikajgce z zawieszenia produkcji, posiadacz certyfikatu ponosi koszty tej procedury.

Jezeli w trakcie badan specjalnych na zgdanie oséb trzecich nie zostang stwierdzone zadne
wady, koszty ponosi wnioskujgca osoba trzecia.

4.3 Pobor probki

Prébki do badan wstepnych i monitorujgcych sg zazwyczaj dostarczane przez producenta do
laboratorium badawczego odpowiedzialnego za badania. Koszty z tym zwigzane ponosi
producent.

Wymagana wielko$¢ prébki wynosi co najmniej ok. 10 kg w celu okredlenia zawartosci
drobnoziarnistosci oraz 4 kg w celu okreslenia pozostatych wtasciwosci zgodnie z normg

dotyczacag wyrobu.

Prébki sg wyraznie i trwale oznaczone i muszg normalnie dotrze¢ do laboratorium
odpowiedzialnego za badanie w ciggu 14 dni. Pobor prébek jest protokotowany.

Przy pobieraniu prébek nalezy rozrézni¢ dwa rodzaje.

© DIN CERTCO gum, stan na: 11.21, druk: 04.09.2023
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4.3.1 Pobor z przeptywu materiatu

Wymagany materiat do pobierania probek powinien byé w postaci co najmniej 5 pojedynczych
prébek, kazda o masie ok. 2,0 kg z "przeptywu materiatu". Pobor préobek przeprowadza sie w
ostatnim mozliwym punkcie pobierania prébek w zaktadzie produkcyjnym.

Prébki pojedyncze pobiera sie czasowo w taki sposéb, aby pomiedzy poborem wielokrotnosci
(co najmniej dziesieciokrotno$¢) masy probki pojedynczej doszio do przejScia przez
przeno$nik.

4.3.2 Pobér z materiatu bedacego w spoczynku

Wymagany materiat powinien zosta¢ pobrany jako 5 pojedynczych prébek, kazda o masie ok.
2,0 kg z magazynu, pojazdu transportowego lub z opakowania, kontenera i tym podobnych,
przy mozliwie rbwnomiernym roztozeniu.

Mate jednostki opakowaniowe (< 20 kg) nalezy traktowac jako jednostke.

4.3.3 Przeprowadzanie badania

Badania muszg by¢ przeprowadzane w laboratorium zgodnie z normami badan okreslonymi
w normie produktu. Odbiegajgce od tego podstawy badan sg dopuszczalne, o ile ich
poréwnywalnos¢ jest zrozumiata. Dotyczy to réwniez przeprowadzania badan w ramach
zaktadowej kontroli produkcji

llos¢ i rodzaj zastosowanych $rodkéw wspomagajgcych prasowanie/dodatkow
uszlachetniajgcych ustala sie podczas inspekcji zaktadu na podstawie dokumentéw
producenta za pomocg obliczonego bilansu iloSciowego miedzy iloscig uzytych Srodkow
wspomagajgcych prasowanie a iloscig wyprodukowanego pelletu.

5 Certyfikacja

Warunkiem przeprowadzenia badania zgodnie z niniejszym programem certyfikacji jest
wczesniejsza ocena przez inspektora firmy DIN CERTCO Ilub uznanego przez firme
laboratorium badawczego/jednostki monitorujgcej. W tym przypadku sprawdzane sg srodki
zapewniania jakosci dla ciggtej samokontroli zgodnie z rozdziatem 6.2 i odpowiadajgce im
zapisy. Dla kazdego zaktadu produkcyjnego lub sprzedawcy majgcego fizyczny kontakt
przeprowadza sie¢ oddzielng wizyte w zaktadzie zgodnie z rozdziatem 6.3.1, ktéra zawiera
jasne i szczegbtowe odniesienie do wyrobow podlegajgcych monitorowaniu.

Certyfikacja w rozumieniu niniejszego programu certyfikacji polega na ocenie zgodno$ci
wyrobu i systemOw zapewnienia jakosci zaktadu produkcyjnego lub sprzedawcy przez DIN
CERTCO na podstawie sprawozdania z badan i inspekcji fabrycznej wykonanych przez
uznane przez nig laboratoria badawcze. Przy tym produkty, ktére majg by¢ certyfikowane, sa
sprawdzane pod katem zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w rozdziale

System zapewnienia jakosci producenta lub sprzedawcy majgcego kontakt fizyczny jest
sprawdzany pod katem wymagan dotyczgcych monitorowania zgodnosci wyrobow na
podstawie sprawozdania z inspekcji fabryczne;.

Podstawg do certyfikacji sprzedawcow bez kontaktu fizycznego jest zgodno$¢ opakowania lub
dowodu dostawy z niniejszym programem certyfikacji.
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Prawo do postugiwania sie znakiem jakosci ,DINplus® przyznawane jest w ramach wydania
odpowiedniego certyfikatu.

5.1 Whiosek o certyfikacje

Whnioskodawcami mogg by¢ producenci zgodnie z § 4 Ustawy o odpowiedzialnosci za produkt
(ProdHaftG) lub sprzedawcy, ktérzy w ramach pisemnej zgody posiadacza certyfikatu
wprowadzajg produkty na rynek na wiasng odpowiedzialnos¢ w rozumieniu Ustawy o
odpowiedzialnosci za produkt.

Whnioskodawca winien przedtozy¢ firmie DIN CERTCO nastepujgce dokumenty:

— Whniosek o certyfikacje w oryginale i z prawnie wigzgcym podpisem

— ewentualnie aktualne sprawozdanie z badania wstepnego i inspekcji fabrycznej (patrz
rozdziat 4.2.1) instytutu badawczego uznanego przez DIN CERTCO, jezeli
badanie/inspekcja fabryczna nie zostaty zlecone przez DIN CERTCO.

— ewentualnie Kwestionariusz inspekcji fabrycznej

— ewentualnie wzér opakowania

Po doreczeniu wniosku wnioskodawca otrzymuje od DIN CERTCO potwierdzenie zamowienia
z numerem procedury i informacja o dalszym jej przebiegu oraz ewentualnie jeszcze
brakujgcych dokumentach.

5.2 Podziat wg typéw i znakéw towarowych

Pellety drzewne o dwdch réznych srednicach (6 mm i 8 mm) to typy, ktére mogg pojawic sie
na certyfikacie, jesli sg produkowane w jednym i tym samym zakfadzie produkcyjnym.Nazwy
marek wymienione pod typami, np. na wzorach opakowan, sg traktowane jako znaki towarowe.

5.3 Subcertyfikat

Zgodnie ze specyfikacjg Ogodlnych Warunkéw Handlowych firmy DIN CERTCO, subcertyfikaty
sg wymagane, jezeli certyfikowane wyroby majg by¢ wprowadzone na rynek w imieniu firm
innych niz posiadacz gtéwnego -certyfikatu lub pod znakami towarowymi innymi niz
wymienione w gtdwnym certyfikacie. W zwigzku z tym kazdy znak towarowy wraz z dowodem
dostawy lub opakowaniem nalezy przedstawi¢ do oceny firmie DIN CERTCO i ztozy¢ wniosek
0 wydanie subcertyfikatu dla tego znaku towarowego.

5.3.1 Subcertyfikaty bez wlasnej produkcji lub bez kontaktu fizycznego

Wydawanie subcertyfikatow jest mozliwe dla wszystkich w ramach DINplus certyfikowanych
pelletéw drzewnych. Umozliwiajg one wprowadzanie na rynek certyfikowanych wyrobéw w
imieniu posiadacza subcertyfikatu, z numerem rejestracyjnym powigzanego certyfikatu
gtéwnego. Subcertyfikaty sg powigzane z waznoscig certyfikatu gtéwnego i wygasajg wraz z
nim. Wyroby stanowigce podstawe do wydania subcertyfikatu nie mogg by¢ zmieniane przez
posiadacza subcertyfikatu.

5.3.2 Subcertyfikaty dla producentow i sprzedawcéw majacych kontakt fizyczny

Jezeli producent, ktérego pellet jest juz certyfikowany, chce sprzedawaé swoj produkt pod
innymi znakami towarowymi, musi to réwniez zgtosi¢ firmie DIN CERTCO.
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5.4 Ocena zgodnosci

DIN CERTCO przeprowadza ocene zgodnosci na podstawie ziozonego wniosku,
sprawozdania z badanh i sprawozdania z inspekcji fabrycznej. W tym celu, w szczegolnosci
sprawozdania z badan dokonuje sie oceny czy produkt spetnia wymagania systemu certyfikacji
i normy.

W przypadku subcertyfikatow ocene zgodnosci przeprowadza sie na podstawie deklaracji
zgody posiadacza certyfikatu gtownego, jak rowniez na podstawie dowodow dostawy lub
opakowania znaku towarowego dla subcertyfikatu.

O ewentualnych odstepstwach wnioskodawca zostanie poinformowany pisemnie przez DIN
CERTCO.

55 Certyfikat i prawo do uzywania znaku towarowego

Po pozytywnym badaniu i ocenie zgodnosci ztozonego wniosku i sprawozdan z badan, DIN
CERTCO wydaje wnioskodawcy certyfikat i przyznaje prawo do uzywania znaku jakosSci
,DINplus“ w potgczeniu z przynaleznym numerem rejestracyjnym. Aby zapewnié
identyfikowalnos¢, numer rejestracyjny na opakowaniu lub w dokumentach towarzyszgcych
musi by¢ czytelny i mie¢ wysokos$¢ co najmniej 2,0 mm.

. Al
.-‘f.)

Struktura numeru 7A000
rejestracyjnego:
(co najmniej 2,0 mm)

Pellet drzewny, dla ktérego przyznano prawo do uzywania znaku jakosci ,DINplus® musi by¢
oznakowany znakiem jakosci ,DINplus® i powigzanym z nim numerem rejestracyjnym.

Znak i numer rejestracyjny mogg by¢ uzywane tylko dla typu/znaku towarowego, dla ktérego
zostat wydany certyfikat. Dla kazdego dodatkowego typu/znaku towarowego nalezy ztozyé
wniosek o wydanie subcertyfikatu.

Dla kazdego typu/znaku towarowego przyznawany jest jeden numer rejestracyjny. Dotyczy to
réwniez innych znakoéw towarowych tego samego typu pochodzgcych od tej samej firmy (patrz
rozdziat 5.2).

Na zadanie wnioskodawcy moze by¢ wydany inny numer rejestracyjny dla subcertyfikatu.
Ponadto zastosowanie majg Ogélne Warunki Handlowe DIN CERTCO oraz regulaminy
dotyczace badan, rejestraciji i certyfikacji DIN CERTCO.

5.6 Publikacje

Wszyscy posiadacze certyfikatow wymienieni sg na stronie DIN CERTCO www.dincertco.de
w zaktadce <Certyfikaty i rejestracje>, ktéra jest codziennie aktualizowana. Producenci,
uzytkownicy i konsumenci mogg korzysta¢ z tej mozliwosci, aby uzyska¢ informacje o
certyfikowanych produktach.
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Oprécz danych kontaktowych posiadacza certyfikatu (telefon, faks, e-mail, strona internetowa)
mozna tam réwniez sprawdzi¢ dane techniczne zarejestrowanych pelletow drzewnych.

5.7 Waznosé certyfikatu

Certyfikat jest wazny przez 5 lat. Okres waznosci jest podany w certyfikacie. Wraz z
wygasnieciem certyfikatu wygasa rowniez prawo do uzywania znaku.

5.8 Przedtuzenie

Jezeli certyfikacja ma by¢ utrzymana po terminie podanym w certyfikacie, nalezy odpowiednio
wczesnie przed uptywem waznosci przedtozyé DIN CERTCO aktualne sprawozdanie z badan

z wynikiem pozytywnym.

Dowdéd zgodnosci z wymaganiami podstawy badan i certyfikacji zgodnie z rozdziatem jest
przeprowadzany w ramach inspekgji fabrycznej zgodnie z rozdziatem 6.3.1, tgcznie z poborem
probek i badaniami monitorujgcymi zgodnie z rozdziatem 4.2.2.

5.9 Wygasniecie certyfikatu

Jezeli ponowne badanie zgodnosci z normg zgodnie z rozdziatem 6 nie odbedzie sie w
terminie przed uptywem okresu waznosci, prawo do postugiwania sie znakiem jakosci
"DINplus® i numerem rejestracyjnym wygasa bez koniecznoéci wyraznego powiadomienia
przez DIN CERTCO.

Poza tym waznoé¢ certyfikatu moze wygasna¢ np. w przypadku, gdy:

— $rodki monitorowania okreslone w rozdziale 6 nie sg przeprowadzane w odpowiednim
czasie lub sg niekompletne,

— posiadacz certyfikatu naduzywa prawa do korzystania z ,DINplus” jako znaku graficznego
lub stownego,

— nie sg spetnione wymagania wynikajace z niniejszego programu certyfikacji lub
dokumentow towarzyszacych,

— stosowne opfaty certyfikacyjne nie zostaty wniesione w terminie,

— wymagania do przyznania certyfikatu nie sg juz spetniane.

5.10 Zmiany/uzupetnienia
5.10.1 Zmiany/uzupelnienia produktu

Posiadacz certyfikatu jest zobowigzany do niezwtocznego poinformowania DIN CERTCO o
wszelkich zmianach w produkcie. DIN CERTCO decyduje w porozumieniu z laboratorium
badawczym, w jakim zakresie nalezy przeprowadzi¢ badanie zgodnie z rozdziatem 4.2.3 i czy
jest to istotna zmiana. Sprawozdanie z badah w tym zakresie jest przekazywane przez
laboratorium badawcze do DIN CERTCO.

Jesli DIN CERTCO wykryje znaczacg zmiane, certyfikat z przypisanym numerem
rejestracyjnym wygasa. Dla zmodyfikowanego wyrobu mozna ztozy¢ nowy wniosek o
certyfikacje wstepng i prawo do postugiwania sie znakiem jakos$ci ,DINplus®.
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Posiadacz certyfikatu jest ponadto zobowigzany do zgtaszania wszelkich zmian danych
formalnych (np. posiadacza certyfikatu lub jego adresu).

Posiadacz certyfikatu moze wystgpi¢ do DIN CERTCO o rozszerzenie istniejgcego certyfikatu
na kolejne typy konstrukcji. To DIN CERTCO decyduje, czy te uzupetnienia wymagajg
dodatkowego badania. Typy konstrukgcji, o ile spetnione sg wymagania, sg uwzglednione w
certyfikacie dla juz certyfikowanego wyrobu i sg uwazane za jego czesc.

5.10.2 Zmiana podstawy badania

W przypadku zmiany podstawy badan certyfikacji, w ciggu 6 miesiecy od powiadomienia przez
DIN CERTCO nalezy ztozy¢ wniosek o zmiane certyfikacji i z reguty po 12 miesigcach nalezy
przedstawi¢ zgodnos¢ ze zmieniong podstawg badawczg, w razie potrzeby poprzez ztozenie
pozytywnego sprawozdania z badan (patrz rozdziat 4.2.3).

5.11 Wady produktu

W przypadku stwierdzenia wad w certyfikowanym wyrobie wprowadzonym na rynek,
posiadacz certyfikatu zostanie pisemnie wezwany przez DIN CERTCO do ich usuniecia.

DIN CERTCO decyduje w porozumieniu z laboratorium badawczym, czy wada jest powazna
czy drobna.

W przypadku wad, ktére majg bezposredni lub posredni wplyw na bezpieczenstwo lub
zachowanie funkcjonalnosci (powazne wady), producent lub sprzedawca muszg zadbac¢ o to,
aby wyroby nie byty oznaczane znakami certyfikacji do czasu usuniecia wad.

Wady nalezy usuwaé natychmiast, rowniez w przypadku produktéw znajdujgcych sie w
magazynie. Producent bgdz sprzedawca jest zobowigzany udowodni¢ DIN CERTCO w ciggu
3 miesiecy poprzez przedtozenie sprawozdania z badania specjalnego zgodnie z rozdziatem,
ze wady zostaty usuniete i reklamowany produkt ponownie spetnia okreslone wymagania. W
miedzyczasie DIN CERTCO moze podja¢ dziatania zmierzajgce do zawieszenia prawa do
uzywania znaku jakosci ,DINplus®.

W przypadku wad, ktére nie majg wptywu na bezpieczenstwo ani funkcjonalnos¢ (wada
nieznaczna), producent musi w ciggu 3 miesiecy i w odpowiedni sposéb udowodni¢ DIN
CERTCO, ze zgtaszane wady produktu zostaty usuniete.

Jezeli producent badz sprzedawca nie dotrzyma tych terminéw, certyfikat, a tym samym prawo
do postugiwania sie znakiem jakosci ,DINplus” zostanie mu i sprzedawcy odebrane.

Jesli nadal istniejg powody do reklamaciji, certyfikat zostaje przez DIN CERTCO wstepnie
zawieszony i jednoczesnie wyznaczony zostaje ostateczny termin na usuniecie wad. Jezeli
posiadacz certyfikatu nie zastosuje sie do zadania lub nie zastosuje sie w wyznaczonym
terminie, lub jezeli nie mozna ponownie udowodni¢ usuniecia wad, certyfikat wygasa.
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6 Kontrola
6.1 Informacje ogélne

Istotng czescig certyfikacji jest ciggly monitoring certyfikowanego wyrobu przez caty okres
obowigzywania certyfikatu. Rozrézniamy samokontrole prowadzong przez producenta lub
Sprzedawcéw oraz zewnetrzny monitoring prowadzony przez DIN CERTCO. Ponizsze odnosi
sie do sprzedawcow majgcych kontakt fizyczny.

6.2 Samokontrola na poziomie produkcji/sprzedawcy

Podczas produkcji, pakowania w worki lub zatadunku musza by¢ podjete odpowiednie srodki
zapewnienia jakosci w celu zagwarantowania, ze wtasciwosci produktu potwierdzone podczas
certyfikacji sg zachowane. Mozna to zapewni¢ poprzez zaktadowg kontrole produkcji (FPC)
zorientowang bezposrednio na produkt lub produkcje oraz dodatkowo poprzez dziatania w
ramach systemu zapewnienia jakosci. Zaktadowa kontrola produkcji polega na ciggtym
monitorowaniu procesu produkcyjnego przez producenta lub sprzedawce, ktére zapewnia
zgodnos¢ produkowanych wyrobow z okreslonymi wymaganiami.

6.2.1 Zakres kontroli towaréw przychodzacych w zakladach produkujacych
pellet

W ramach kontroli towaréw przychodzacych nalezy przeprowadzaé regularng kontrole
wzrokowg dostarczonego surowca i jg w odpowiedni sposéb dokumentowac. Kontrola
towardéw przychodzgcych musi obejmowac nastepujgce elementy:

— Klasyfikacja surowca (surowiec do produkcji pelletu, surowiec do wypalania itp.)
— Kontrola wzrokowa pojazdéw dostawczych pod katem zanieczyszczenia tadunku
— Dostawca musi by¢ uznany przez producenta

W przypadku producentéw, ktérzy otrzymujg surowiec z zewnagtrz, nie ma potrzeby
przeprowadzania kontroli towaréw przychodzgcych.

Oprocz listy zatwierdzonych dostawcéw, dostawca drewna musi dysponowac deklaracjg
producenta, ktéra zawiera informacje na temat jakosci drewna pod wzgledem jego
naturalnosci. Alternatywag dla deklaracji producenta mogg by¢ analizy zawartosci chloru,
popiotu i azotu. Wszystkie ustalone wartosci nalezy udokumentowad.

6.2.2 Zakres zaktadowej kontroli produkcji w zakladach produkciji pelletu

Zaktadowa kontrola produkcji wyrobu gotowego przeprowadzana jest przez wykwalifikowany
personel co najmniej raz na 8 godzin. Obejmuje ona nastepujgce badania:

Okreslenie zawartosci wody

Okreslenie odpornosci mechanicznej (Scieranie)

Okreslenie gestosci nasypowe;j

Okreslenie dtugosci

Okreslenie frakcji drobnej (przynajmniej po workowaniu lub zatadunku)

Rodzaj i ilos¢ kazdego uzytego Srodka wspomagajgcego prasowanie musi byC stale
rejestrowana.

ogagbkhwnNpE

Przy przetwarzaniu surowcow o potencjalnie zwiekszonej zawartosci popiotu nalezy regularnie
przeprowadzac okre$lanie zawarto$ci popiotu w produkcie koncowym.
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W przypadku negatywnego wyniku badania producent powinien niezwtocznie podjg¢ wszelkie
srodki w celu usuniecia wady. Wadliwe produkty nalezy oznaczyc¢ i wyrzuci¢. Badanie nalezy
powtdrzy¢ po podjeciu dziatah naprawczych w celu ustalenia, czy wada zostata usunieta.

6.2.3 Zakres kontroli towaréw przychodzacych u sprzedawcow

Opcja 1: W ramach kontroli towarow przychodzgcych, kontrola towarow przychodzgcych musi
by¢ przeprowadzona dla kazdej dostawy i udokumentowana w odpowiedni sposéb. Wszyscy
dostawcy dostarczajgcy pellet, ktéry ma by¢ sprzedawany jako towar certyfikowany, muszg
by¢ zgtoszeni do DIN CERTCO. Jes$li kupowane sg towary niecertyfikowane, nalezy w
odpowiedni sposob zapewni¢, ze nie bedg one mieszane z produktami certyfikowanymi.
Kontrola towaréw przychodzgcych musi obejmowacé nastepujgce elementy:

— Klasyfikacja produktow (pellet certyfikowany znakiem DINplus, produkt bez certyfikatu itp.)

— Kontrola wzrokowa pojazddéw dostawczych pod katem zanieczyszczenia fadunku, wody
itp.

— Konieczne jest potwierdzenie od dostawcy, ze wtasciwosci pelletu, ktére bedg badane w
ramach kontroli zaktadowej producenta (patrz rozdziat 6.2.2), spetniajg wymagania
certyfikacji

Opcja 2: Sprzedawcy posiadajgcy instalacje do workowania, magazynowania i zatadunku
réwniez pelletow luzem, z czesto zmieniajgcymi sie dostawcami, gtéwnie pelletéw drzewnych
nieposiadajgcych certyfikatu DINplus, mogg uzyskac certyfikat dla swoich pelletow drzewnych,
jesli  sprzedawca spetnia ponizsze wymagania dotyczgce dostawcy. Tylko
wnioskodawca/sprzedawca otrzymuje certyfikat zgodnie z rozdziatem 5, a nie wszyscy jego
dostawcy. W tym celu podczas kontroli towarow przychodzgcych nalezy uwzglednic
nastepujgce elementy, oprocz tych wymienionych w opcji 1:

— W przypadku nowych, niecertyfikowanych dostawcow, sprzedawca musi przedstawic
audyt dostawcy, ktory spetnia wymagania zaktadowej kontroli produkcji niniejszego
programu certyfikacji.

— Kazdy nowy, niecertyfikowany dostawca musi przesta¢ prébke do laboratorium
badawczego uznanego przez DIN CERTCO i poddac¢ jg badaniu zgodnie ze specyfikacjag
DIN EN ISO 17225-2 (Al).

Dopiero po pozytywnym zaopiniowaniu przez DIN CERTCO audytu dostawcy i sprawozdania
z badan, sprzedawca otrzymuje akceptacje dla dostawcy i moze dystrybuowac pellet drzewny
jako towar certyfikowany pod swoim numerem certyfikaciji.

Po zatwierdzeniu dostawcy przez DIN CERTCO, sprzedawca z opcjg 2 sprawdza i
dokumentuje parametry z rozdziatu 6.2.2 zgodnie z wymaganiami z tabeli 1 dla kazdej dostawy
od tego dostawcy.

6.2.4 Zakres zakladowej kontroli produkcji u sprzedawcow

Aby zapewni¢ zgodnos¢ z wymaganiami dotyczgcymi zawartosci frakcji drobnej, powstate
Scieranie pelletu musi zostaé bezposrednio przed zatadunkiem Ilub zapakowaniem
przepuszczone przez przesiewacz. Nalezy regularnie kontrolowac¢ prawidtowe funkcjonowanie
przesiewacza, urzgdzen do skltadowania i zatadunku. Zaktadowa kontrola produkcji podczas
workowania/zatadunku jest przeprowadzana przez wykwalifikowany personel na poczatku
partii lubco najmniej raz na 8 godzin. Obejmuje ona nastepujgce badanie zgodnie z wymogami
okreslonymi w tabeli 1, 3.3:
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1. Okreslenie frakcji drobnej
2. Okreslenie odpornosci mechanicznej (Scieranie)

W przypadku negatywnego wyniku badania producent powinien niezwtocznie podjg¢ wszelkie
srodki w celu usuniecia wady. Wadliwe produkty nalezy oznaczyc¢ i wyrzuci¢. Badanie nalezy
powtdrzy¢ po podjeciu dziatah naprawczych w celu ustalenia, czy wada zostata usunieta.

6.2.5 Towary wychodzace w zakiadach produkcji pelletu/u sprzedawcéw

Raz dziennie nalezy pobra¢ prébke zwrotng o masie co najmniej 1,5 kg lub 0,5 kg z kazdego
zatadunku przy wydaniu towaru. Prébka ta musi by¢ odpowiednio oznakowana, aby mozliwe
bytlo przyporzagdkowanie i przetwarzanie ewentualnych skarg/zapytan klientéw do
odpowiedniego okresu produkcji. Okres przechowywania wynosi co najmniej 9 miesiecy.
Przy dostawie luzem nalezy upewni¢ sie, ze nasyp pelletu drzewnego nie przekracza
temperatury 40 °C.

Ponadto, zgodnie z rozdziatem 6.2.3 z opcjg 2, sprzedawcy przechowujg co najmniej trzy
prébki po 15 kg od kazdego dostawcy, dla ktérego prowadzg dystrybucje certyfikowanych
towardw, do czasu nastepnego monitorowania zgodnie z rozdziatem 6.3. Probki te majg byé
przechowywane w stanie niezmienionym, zapieczetowane i w sposob przepisowy, tak aby
mozliwa byta ich identyfikowalno$¢, jak réwniez ocena deklaracji dotyczgcej jakosci produktu
zgodnie z tabela 1, 3.3.

6.2.6 Dokumentacjai zapisy

W przypadku nastepujgcych dziatan istotnych dla jakosci producent lub sprzedawca musi
posiadaé pisemne instrukcje postepowania zatwierdzone przez odpowiednig osobe
odpowiedzialna:

—  Monitorowanie towaréw przychodzgcych i wychodzgcych

— Monitorowanie stosowanych urzgdzeh badawczych (kalibracja, badanie funkcjonalno$ci)
— Realizacja zaktadowej kontroli produkcji

— Kompetencje i zakres obowigzkow

—  Zarzadzanie reklamacjami

—  Prace konserwacyjne

—  Szkolenie pracownikow

Wykonanie tych proceséw musi by¢ udokumentowane na odpowiednim formularzu. Muszg
one zawiera¢ co najmniej nastepujace informacje:

Oznaczenie obiektu badan, urzadzenia badawczego, odchylenia, rodzaju szkolenia itp.
Data wykonania, ewentualnie produkcji

Wynik badania i poréwnanie z okreslonymi wymaganiami, jezeli przewidziano

— Podpis osoby odpowiedzialnej, ewentualnie uczestnika

Odpowiednie zapisy sg przedktadane na zgdanie firmy DIN CERTCO lub jej przedstawicieli.

6.3 Monitorowanie zewnetrzne przez DIN CERTCO

DIN CERTCO corocznie weryfikuje zgodnos¢ produktu z wymaganiami okreslonymi w
programie certyfikacji za pomocg badan monitorujgcych oraz skutecznos¢ zaktadowej kontroli
produkcji zgodnie z rozdz. 6.2 w ramach inspekcji fabrycznych.
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6.3.1 Inspekcja fabryczna

W ramach inspekcji fabrycznej firma DIN CERTCO lub osoba trzecia na jej zlecenie kontroluje
urzadzenia produkcyjne i kontrolne oraz srodki zapewnienia jakosci, aby stwierdzi¢, czy sg
one odpowiednie do prawidtowej produkcji.

Inspekcja fabryczna stuzy réwniez do ustalenia, czy spetnione sg techniczne warunki produkcji
dla ciggtej zgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w rozdziale 3.

Inspekcja fabryczna na miejscu jest w miare mozliwosci niezapowiedziana i przeprowadzana
Cco najmniej raz w roku w kazdym zaktadzie produkcyjnym, zaktadzie pakowania w worki i
zakfadzie zatadunkowym majgcym kontakt fizyczny. W wyjgtkowych przypadkach inspekcja
fabryczna moze by¢ przeprowadzona réwniez jako audyt zdalny po zatwierdzeniu przez DIN
CERTCO.

Wszelkie przerwy w produkcji, workowaniu lub zatadunku monitorowanego obiektu, ktére
uniemozliwiajg monitorowanie zgodnie z umowg, sg bezzwitocznie zgtaszane jednostce
monitorujgcej, z podaniem przewidywanego czasu trwania; to samo dotyczy wznowienia
dziatalnosci.

Whioskodawca wyznacza i mianuje gtébwnego specjaliste dla organu monitorujgcego. To samo
dotyczy zastepcy. O kazdej zmianie nalezy bezzwtocznie powiadomi¢ jednostke monitorujgca
na pismie.

Przedstawiciele jednostki monitorujgcej sg uprawnieni do niezapowiedzianej inspekcji
pomieszczen operacyjnych i magazynowych spétki oraz jej zaktadéw produkcyjnych, w tym
magazynéw dostawczych, w dowolnym czasie w godzinach pracy oraz do wykonywania
czynnosci wymaganych w zwigzku z kontrolg. Ponadto wszystkie dokumenty zwigzane z
produkcjg sg przedktadane upowaznionym przedstawicielom jednostki monitorujgcej do
kontroli, jesli jest ona wymagana. Ponadto nalezy zapewnic, aby probki mogty by¢ pobierane
w obecnosci wnioskodawcy i wyznaczonego inspektora.

Prébka u producentdéw jest badana w catosci zgodnie z tabelg 1, 3.3. Sprzedawcy opcji 1 sg
badani pod wzgledem odpornosci mechanicznej, gestosci nasypowej, zawartosci frakcji
drobnej, dtugosci, $rednicy i wilgotnosci.

W przypadku sprzedawcow, o ktérych mowa w 6.2.3 opcja 2 od kazdego dostawcy z
ostatniego okresu monitorowania pobiera sie jedng probke z kazdej z trzech zatrzymanych 15-
kilogramowych prébek referencyjnych, o ktérych mowa w 6.2.5 i poddaje sie je petnemu
badaniu zgodnie z tabelg 1, 3.3.

W przypadku producentéw stosujgcych dwa rodzaje zgodnie z rozdziatem 5.2 (pellet drzewny
6 mm oraz 8 mm) nalezy pobra¢ jedng probke i poddaé¢ jg peinemu badaniu zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w tabeli 1. Druga probka o innej srednicy jest badana pod katem
odpornoéci mechanicznej, wilgotnosci, dlugosci, srednicy, gestosci nasypowej i zawartosci
drobnych czastek, o ile warunki surowcowe i inne ustawienia produkcyjne sg takie same. W
przeciwnym razie nalezy rowniez pobrac inng probke i przeprowadzi¢ petne badanie zgodnie
z tabelg 1, 3.3.

Jesli producent/sprzedawca posiada kilka linii produkcyjnych lub do workowania i zatadunku,
ktore sg ustawione w sposob tak rozny, ze ma to wptyw na jakosc¢ pelletow drzewnych, probka
jest badana pod katem odpornosci mechanicznej, wilgotnosci, dtugosci, srednicy, gestosci
nasypowej i zawartosci drobnych czgstek dla kazdej réznie ustawionej linii produkcyjnej/do
workowania i zatadunku. Jezeli stosowane sg rézne surowce, nalezy pobrac jedng probke z
kazdej linii produkcyjnej/do workowania i zatadunku i przebadac¢ jg w catosci zgodnie z tabelg
1, 3.3.
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Pobrane prébki sg badane przez laboratorium badawcze uznane przez DIN CERTCO.
Powinny one odpowiada¢ $redniej produkciji. Pobdor probek obejmuje wszystkie towary
sprzedawane przez producenta lub sprzedawce majgcego kontakt fizyczny w ramach
produkcji znajdujgcej sie w magazynie. Wadliwe produkty (odrzuty) sa wytgczone z pobierania
probek, jezeli sg przechowywane oddzielnie i wyraznie oznakowane.

Protokoty z inspekcji fabrycznej sg przechowywane i podpisywane przez uczestniczgce strony.

Oprécz informacji wymaganych w ramach normy DIN EN ISO 17025, sprawozdanie z inspekciji
fabrycznej musi zawiera¢ dalsze informacje dotyczace przynajmniej nastepujgcych tematow:

1. Pochodzenie, rodzaj, sktad i jako$¢ uzytych surowcéw

2. Informacje dotyczace magazynowania surowcow i produktéw kohncowych (oddzielenie
rodzajéw)

3. Szczegoty procesu produkcji (z poszczegoélnymi etapami produkcii)
4. Informacje na temat istniejgcego systemu zapewniania jakosci

Istniejg pisemne instrukcje postepowania i robocze (podrecznik ds. jakosci), protokoty,
szczegOlnie dla procesow takich jak:

— Zaktadowa kontrola produkcji wedtug rozdziatu 6.2 programu certyfikacji

— Kalibracja i kontrola urzagdzen pomiarowych i badawczych

— Odpowiedzialnos$é, w szczegodlnosci za decyzje dotyczace dalszego postepowania w
przypadku wykrycia odchylen, w przypadku przerw w produkc;ji itp.

—  Doksztatcanie pracownikow

—  Prace konserwacyjne

— Reklamacje klientéw

5. Informacje dotyczgce dostarczania pelletu (przesiewanie, pakowanie, zatadunek itp.)
6. Dziatania naprawcze wdrozone w zwigzku z wczesniej zidentyfikowanymi wadami

7. Podsumowanie odchylen

8. Ocena inspektora

Jezeli wyniki wstepnej inspekcji na miejscu nie sg wystarczajgce, wnioskodawca jest o tym
niezwtocznie informowany. Zakres dodatkowych Srodkédw majgcych na celu spetnienie
wszystkich wymagan jest nastepnie uzgadniany pomiedzy jednostkg -certyfikujgcg a
wnioskodawcya. Jezeli wnioskodawca nie jest w stanie wdrozy¢ wymaganych s$rodkow,
procedura zostaje zakonczona.

6.3.2 Drugi coroczny pobér prébek

Jezeli podczas rocznej inspekcji fabrycznej zgodnie z rozdziatem 6.3.1 wystgpito odchylenie
w badaniu zgodnie z tabelg 1, 3.3, w roku monitorowania przeprowadza sie kolejny pobor
prébek, niezaleznie od bezposredniego ponownego badania parametrow. Pobrane probki sg
badane pod kgtem niesprawnych parametréw przez laboratorium badawcze uznane przez
DIN CERTCO dla wiasciwosci paliwa zgodnie z 3.3.

Pobor prébek jest w miare mozliwosci niezapowiedziany. Jest on przeprowadzany przez
inspektora zatwierdzonego przez DIN CERTCO i moze byé wykonany za pomocg
odpowiednich procedur online lub na miejscu.
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W przypadku procedury online nalezy powiadomi¢ DIN CERTCO Ilub jednostke wyznaczong
przez DIN CERTCO o co najmniej trzech okresach produkcyjnych, z ktérych wybierana jest
prébka do badan.

6.3.3 Wynik monitorowania zewnetrznego

Wyniki inspekcji fabrycznej i badan laboratoryjnych sg podsumowywane w sprawozdaniu z
badan i kontroli. Producent jest informowany o odstepstwach od wymagan zgodnie z
niniejszym systemem certyfikacji i ma czas na usuniecie usterek. Dalej postepowaé nalezy
zgodnie z rozdziatem 5.11.

© DIN CERTCO gum, stan na: 11.21, druk: 04.09.2023



